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Please read these instructions before use.

Lire ces instructions avant utilisation.

Lea estas instrucciones antes de usar la maquina.
Diese Anleitungen vor Gebrauch genav durchlesen.

Primo dell’uso, si raccomanda di leggere questo manuale di
istruzioni.

Lees deze instructies zorgvuldig door voordat u de machine in
gebruik neemt.

Lis dessa anvisningar innan du anviinder apparaten.
Las venligst denne vejledning for anvendelse.

Lue niimii ohjeet ennen kiyttod.

Vennligst les noye igjiennom denne bruksanvisningen for bruk.

Przed uzyciem prosze zapoznac sie z niniejsza instrukcja.

HEEEREEREE @

Mepen 3KcnnyaTauueil ycTpoiicTBa 03HAKOMbTECb C COiepIKaH1eM
AQHHOI MHCTPYKLUM.

AwBaote Tig mapakdtw odnyieg mpiv amd tn Xpron.
Kullanmadan 6nce lutfen bu talimatlari okuyen.

Pred pouzitim si proctéte tyto pokyny.

Pred pouzitim si precitajte tieto pokyny.

Kérjiik, hogy hasznalat eldtt olvassa el az utasitasokat.
Leia estas instrucoes antes da utilizacdo.

Mons, npoueTeTe MHCTPYKUMUTE NpeAm ynoTpe6a.

Va rugam sa cititi instructiunile inainte de utilizare.
Pazljivo procitajte ove upute prije koristenja.

Pred uporabo izdelka preberite ta navodila za uporabo.

fellowes.com
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LAMINATOR CONTROLS

QUICK START GUIDE




ENGLISH (>

LAMINATOR CONTROLS
A On / off switch
B Laminator feed sensor
C Pouch selection buttons (%%, 80mic, 100mic, 125mic)
D Release lever (A-g )
CAPABILITIES
Performance
Format A3 or A
Entry width A3 = 318mm
A4 = 240mm
Pouch thickness (min) 75 microns (per side)
Pouch thickness (max) 125 microns (per side)
Warm up fime (estimate) 1 minute
Cool down time 60-90 minutes

Lamination speed (+/- 5%) approx. 30cm/min (fixed speed)

Number of rollers 2

Ready indication Light & beep
Release lever Yes

Clear Path / Anti-jam engine Yes

E Pouch / document entry slot
F Entry support shelf
G Pouch / document exit

Technical Data

Voltage / Frequency / Current(Amps) A3 = 220-240V AC, 50/60Hz, 3.4A

A4 = 220-240V AC, 50/60Hz, 3.4A

Wattage A3 =750 Watts
A4 =750 Watts
Dimensions (HxWxD) A3 =105 mm x 532 mm x 146 mm
A4 =105 mm x 436 mm x 139.2 mm
Net weight A3=23kg
A =18kg
Max document thickness
(laminating capacity) 0.024” / 0.6mm

IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS - KEEP FOR FUTURE USE

- The machine is for indoor use only. Plug the machine into an easily accessible socket.

- To prevent electrical shock - do not use the appliance close to water, do not spill water on to the appliance, power cord or wall socket.

DO ensure the machine is on a stable surface.

DO test laminate scrap sheets and set the machine before final laminations.
DO remove staples and other metal articles prior fo laminating.

DO keep the machine away from heat and water sources.

DO turn off the machine after each use.

DO unplug the machine when not in use for an extended period.

DO use pouches designed for use at the appropriate settings.

DO keep away from pets, while in use.

DO ensure self-adhesive pouches are only used with the cold setfing.

FEATURES & TIPS

Lamination Feed Sensor

When the machine senses a pouch has been mis-fed or has not gone completely
through the machine in normal operating time the Lamination Feed Sensor LED
will blink. Use the release lever located at the rear of the machine to remove
the lominate.

( Auto ) Auto Shut Off

Shut If the machine is not acfive for 30 minutes, the Auto Shut Off function will place
the machine into standby mode. All LEDs will be dimly blinking. To operate the

\ /) machine, press any button or cycle the power switch.
— ‘Release’ function

To remove or re-align a pouch during lamination, activate the release lever
located af the rear of the machine. The pouch can only be removed from the
entry slot when the lever is activated.

DO NOT leave the power cord in confact with hot surfaces.

DO NOT leave power cord hanging from cupboards or shelves.

DO NOT use appliance if the power cord is domaged.

DO NOT attempt to open or otherwise repair the machine.

DO NOT exceed the machines quoted performance.

DO NOT allow children to use this machine without adult supervision.

DO NOT laminate sharp or metal objects (eg: staples, paper dips).

DO NOT laminate heat-sensitive documents (eg: tickets, ulirasounds etc) on hot settings.
DO NOT laminate with self-adhesive pouches on hot settings.

DO NOT laminate an empty pouch.

o For best results, use Fellowes ® brand pouches:
Enhance 80, Impress 100, Enhance 80 - Cold Pouches.

o For self-adhesive (cold pouches) only use the cold setfing.

o This machine does not need a carrier to laminate. It is a carrier-free mechanism.
o Always put the item to be laminated into the appropriate sized pouch.

o Always test laminate with a similor size and thickness before final process.

o Prepare pouch and item for lamination. Place item within pouch centred and
touching the leading sealed edge. Ensure the pouch s not too large for the item.

o Ifrequired, trim excess material from around the item after lamination and
cooling.

o When working with different pouch thickness’ (temperature settings) it is recom-
mended to first start with the thinnest pouches.



SETTING UP THE LAMINATOR

1. Ensure the machine is on a stable surface.

2. Check there is enough dlear space (min 50cm) behind the machine to allow
items to pass through freely.

HOW TO LAMINATE

4. Switch the power on (located at the rear of the machine).

5. The control panel buttons will flash once as part of a check light system to ensure
proper function.

6. The machine defaults to the 80mic hot setting. For 100mic, 125mic or cold
laminating press the corresponding pouch selection buttons.

7. When the machine s ready, a beep will sound and femperature setfing button will
stop flashing and remain on.

8. Place the document nto the open pouch. Ensure the document is centered against
the sealed edge. Use the appropriate pouch size for the document.

NEED HELP?

Let our experts help you with a solution.

Customer Service... www.fellowes.com

3. Plug the machine into an easily accessible main socket.

9. Ensure the pouch enters the machine sealed edge first. Keep the pouch straight
and central within the slot, not on an angle. Use the entry markings as a guide.

10. Upon exit, the laminated pouch may be hot and soft. For the best quality and fo
prevent jomming remove the pouch immediately. Place the pouch on to a flat
surface to cool. Take care when handling a hot pouch. Always remove laminate
pouch before starfing next laminate.

11. Torelease a pouch during lamination activate the release lever located at the
rear of the machine. Gently pull pouch out of machine.

Always call Fellowes before contacting your place of purchase, see the rear cover for contact details.

TROUBLESHOOTING

Problem Possible cause

Solution

No control panel illumination Machine not switched on

Switch on machine atf rear next to plug inlet and at the wall socket

Lamination Feed Sensor LED is blinking Laminate was mis-fed

Hold down the release lever and remove the item by hand

Al LEDS are dimly blinking mode

Laminator has gone in to Auto Shut Off

Press any button or cycle the power switch to re-start the machine

Item may be too thick to laminate

Check pass through thickness is correctly selected and pass through again

Pouch does not completely seal the item

Temperature setfing may be incorrect

Check pouch thickness is correctly selected and pass through again

Pouch has waves or bubbles

Temperature setting may be incorrect

Check pouch thickness is correctly selected and pass through again

Pouch is lost in the machine Pouch is jammed

Pouch was used ‘open end’ first

Pouch was not centered on entry

Operate the release lever and pull out the item by hand

Jamming -
Pouch was not straight upon entry

Empty pouch was used

Pouch is damaged after lamination

STORAGE & CLEANING

Damaged rollers or adhesive on rollers

Pass cleaning sheets through the machine to test and clean rollers

Switch off the machine at the wall. Allow the machine to cool. The outside of the machine can be cleaned with a damp cloth. Do not use solvents or flammable materials to
polish the machine. Cleaning sheets can be used with the machine. When the machine is warm — run the sheets through the machine to dean any residue off the rollers. For
optimum performance, it is recommended that cleaning sheets are used with the machine regularly. (Cleaning sheet order codes #5320601)
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COMMANDES DE LA PLASTIFIEUSE

A Interrupteur Marche/Arrét
B Capteur d'alimentation de la plastifieuse
C Boutons de sélection de pochette (+¢,80,100, 125 microns)
D Levier de déblocage g
CAPACITES
Performance
Format A3/ M
L de Ventrs A3 =318mm
argeur de |'entrée A = 240mm

Epaisseur de pochette (mini) 75 microns (per face)

Epaisseur de pochette (maxi) 125 microns (per face)
Temps de chauffe (estimation) 1 minute
Temps de refroidissement 60 a 90 minutes

Vitesse de plostifiation (+/- 5 %) environ 30cm/min (vitesse fixe)

Nombre de rouleaux 2
Indication plastifieuse préte .
a fonctionner Voyant et bip

E
F
G

Fente d'infroduction de pochette / document
Plateau de support d’entrée
Sortie de pochette / document

Oui
Oui

Levier de déblocage
Plastification  froid

Fiche technique

A3 = 220-240V CA, 50/60Hz, 3,4A
A4 =220-240V CA, 50/60Hz, 3,4A
A3 =750 Waits

A4 =750 Watts

A3 =105mm x 532mm x 146mm

Tension / Fréquence /Courant (A)

Puissance en watts

Dimensions (HLxP) A4 =105mm x 436mm x 139,2mm
Poids net ﬁz : %:g tg

Epaisseur de document maximale (capacité de N

prustificution) 0,024" / 0,6mm

CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES - A CONSERVER

- Brancher la machine a une prise secteur facile d'accés.

- pour éviter les risques de court-circuit - ne pas utiliser 'appareil & proximité de |'eau, ne pas renverser d'eau sur I'appareil, sur le cordon d’alimentation ou sur la prise secteur.

VEILLER & ce que lo machine repose sur une surface stable.

FAIRE un essai de plostification sur du papier brouillon et régler la machine avant de
plastifier les documents.

ENLEVER les agrafes et autres objets métalliques avant de procéder  lu plostification.
TENIR la machine & I'écart des sources de chaleur et d'eau.

ETEINDRE la machine aprés chaque utilisation.

DEBRANCHER la machine si elle ne doit pas étre ufilisée pendant une longue période.
UTILISER des pochettes concues pour utilisation aux réglages appropriés.

TENIR les animaux domestiques & |'écart lors de ['utilisation.

;IEIdlLER d ce que les pochettes auto-adhésives ne soient utilisées qu'avec le réglage
roid.

FONCTIONS ET CONSEILS

Capteur d’alimentation de la plastifieuse

Si I'appareil détecte qu'une pochette a été mal introduite ou n’est pas ressortie
de 'appareil dans un délai de fonctionnement normal, le voyant du capteur
d'alimentation de la plastifieuse se met & dlignoter. Servez-vous du levier de
déblocage situé a I'arriére de I'appareil pour refirer le document d plastifier.

Auto | Arrét avtomatique
Shut | Sil'appareil reste inactif pendant 30 minutes, la fonction Arrét Automatique
off | mettra 'appareil en mode veille. Pour allumer I'appareil, appuyez sur n'importe
N———"quel bouton ou enfoncez I'interrupteur d'alimentation.
) Fonction ‘Déblocage’

Pour enlever ou repositionner une pochette pendant la plastification,
actionner le levier de déblocage qui se trouve  |'arriére de lo machine. La
rochette peut uniquement étre extraite de la fente d'infroduction lorsque ce
evier est actionné.

NE PAS laisser le cordon en confact avec des surfaces chaudes.

NE PAS laisser le cordon pendre de placards ou d'étagéres.

NE PAS utiliser I'appareil si le cordon est endommagé.

NE PAS tenter d'ouvrir ou de réparer lo machine.

NE PAS dépasser les performances spécifiées pour la machine.

NE PAS laisser des enfants ufiliser la machine sans la surveillance d'un adulte.

NE PAS plasiifier des objets franchants ou métalliques (par ex. : agrafes, rombones).

NE PAS plastifier des documents sensibles & la chaleur (par ex. : tickets, échographies,
etc.) sur les réglages chauds.

NE PAS plostifier avec des pochettes auto-adhésives sur des réglages chauds.
NE PAS plastifier une pochette vide.

o Pour les meilleurs résuliats, utiliser des pochettes de la marque Fellowes ® :
Enhance 80, Impress 100, Enhance 80 - Pochettes froides.

®  Pour les pochettes auto-adhésives (pochettes froides) n'utiliser que le
réglage froid.

o (ette machine n'a pas besoin d'un transporteur pour plastifier. Son mécanisme
est un mécanisme sans transporteur.

o Toujours placer le document & plastifier dans une pochette de la taille
appropriée.

o Toujours effectuer un test avec un document de taille et d'épaisseur similaires
avant de plastifier le document proprement dit.

o Préparer la pochette et le document a plostifier. Placer le document dans la
pochette, il doit &ire bien centré et toucher le bord déja soudé. Veérifier que la
pochette n'est pas frop grande pour le document.

o le cas échéant, recouper les bords une fois le document plastifié et refroidi.

[ ]

Lors de la plastification avec différentes épaisseurs de pochette (réglages de
températures), il est conseillé de commencer par les pochettes les plus minces.



PREPARATION DE LA PLASTIFIEUSE

1. Veiller & ce que la machine repose sur une surfuce stable. 3. Brancher la machine & une prise secteur facile daccés.

2. Verifier que 'espace derriére la machine est suffisant (50 cm min.) pour que
les documents passent sans difficulté dans la machine.

POUR PLASTIFIER

4, Appuyez sur le bouton marche (situé & 'arridre de la machine). 9. Assurez-vous que la pochette pénétre dans I'appareil par le bord scellé. Main-
tenez la pochette droite et centrée dans la fente, et non inclinée. Servez-vous des

5. Le systéme de vérification fera dignoter les boutons du panneau de commande C N .
repéres d'entrée pour vous guider.

une fois afin d'indiquer le bon fonctionnement de I'appareil. )
10. Asasortie, la pochette plostifiée peut étre chaude et souple. Afin d'assurer
une meilleure qualité et de prévenir tout bourrage, retirez immédiatement la
pochette. Placez la pochette sur une surface plane pour la laisser refroidir. Faites
preuve de prudence lorsque vous manipulez une pochette chaude. Veillez a tou-
7. Lorsque |'appareil est prét, un bip est émis et le bouton de réglage de la fem- jours retirer la pochette plastifiée avant de procéder & la plostification suivante.
pérature cesse de dignoter et reste allumé. 1

6. Par défaut, 'appareil est réglé pour une plastification @ chaud & 76 microns.
Pour la plastification & 101 microns, & 127 microns et a froid, appuyez sur les
houtons de sélection de pochettes appropriés.

Pour libérer une pochette durant la plastification, acfivez le levier de déblocage
8. Placez le document dans la pochette ouverte. Assurez-vous que le document est situé & I'arriére de I'appareil. Retirez délicatement la pochette de I'appareil.
centré contre le bord scellé. Utilisez une pochette de taille adaptée au document.

BESOIN D’AIDE ?

Laissez nos experts vous aider avec une solution.
Service dientéle... www.fellowes.com
Appelez toujours Fellowes avant de contacter le lieu d'achat de la machine, voir la derniére page de couverture pour les coordonnées

DEPANNAGE

Probléme Cause possible Solution

Metire la machine en marche & l'arriére, & c6té de la prise d’alimentation, et

Les voyants de commande ne s'allument pas | La machine n'a pas été mise en marche . . - ; ) J
y p p au niveau de la prise secteur si celle-ci est dotée d'un interrupteur

Le voyant du capteur d'alimentation de la Le document @ plastifier a été mal . 1 . N , .
o usti¥i euse dlignote introduit Maintenez appuyé le levier de déblocage, puis retirez le document & la main
. . La plastifieuse s'est mise en mode Ar- | Appuyez sur n'importe quel bouton ou enfoncez l'interrupteur
Tous les voyants dlignatent faiblement rét aufomatique d’alimentation pour redémarrer I'appareil
Le document est peut-&tre trop épais Vérifier que |'épaisseur a été correctement sélectionnée ef réintroduire le
pour pouvoir étre plastifié document

La pochette n'est pas complétement soudée . ) . . . e
Le réglage de température est peut-étre | Vérifier que |'épaisseur de la pochette a été sélectionnée correctement et la

incorrect réintroduire
Il'y a des bulles ou des ondulations sur la Le réglage de température est peut-étre | Vérifier que I'épaisseur de la pochette est sélectionnée correctement et la
pochette incorrect réintroduire
La pochette a disparu dans la machine La pochette est bloquée

La pochette a été insérée avec le coté
ouvert en premier

La rocheﬂe était mal centrée au moment

Bourrage de introduction Utiliser le levier de déblocage et extraire la pochette manuellement
La rochene n’était pas droite au moment
de 'introduction
Une pochette vide a été utilisée

La pochette est endommagée aprés la Les rouleaux sont endommagés ouilya | ... .

olosffcation do Ia colle sur les rouleaux Utiliser des feuilles de nettoyage pour tester et nettoyer les rouleaux

RANGEMENT ET NETTOYAGE

Eteindre la machine en la débranchant de la prise secteur. Laisser la machine refroidir. Lextérieur de la machine peut éire nettoyé au chiffon humide. Ne pas utiliser de solvants
ou de Troduiis inflammables pour nettoyer la machine. Des fevilles de nettoyage peuvent étre utilisées. Alors que la machine est chaude, passer les fevilles dans la machine
pour éliminer les résidus déposés sur les rouleaux. Pour une performance optimale, il est conseillé de passer régulierement des feuilles de nettoyage dans la machine. (Codes de
commande des feuilles de nettoyage : Nos. 5320601)
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CONTROLES DE LA PLASTIFICADORA

A Inferruptor On/off

B Sensor de introduccion de la plastificacion

C Botones de seleccion de bolsa ( +3, 80, 100, 125 micras)
D Palanca de liberacion A §

CAPACIDADES

Rendimiento
Formato A3/ M

A3 =318 mm
Anchura de entrada M = 240 mm

Espesor de bolsa (min) 75 micras (por cara)

Espesor de bolsa (mdx) 125 micras (por cara)
1 minuto

60-90 minutos

Tiempo de calentamiento (estimado)
Tiempo de enfriomiento

Velocidad de plastificacion (+/- 5%)

Numero de rodillos
Indicacion de “Listo”

aprox. 30 cm/min (velocidad fija)

Luz y sefial auditiva

Voltaje / Frecuencia / Corriente (Amps)

E Ranura de entrada de bolsa / documento
F Estanteria de apoyo de entrada
G Salida de holsa / documento

Si
Si

Palanca de liberacion
Plastificacion en frio

Datos técnicos

A3 = 220-240V AC, 50/60 Hz, 3,4A
A4 =220-240V A, 50/60 Hz, 3,4A
A3 =750 Vatios

A4 =750 Vatios

A3 =105 mm x 532 mm x 146 mm
A4 =105 mm x 436 mm x 139,2 mm

Vatiaje

Dimensiones (AlxAnxP)

I}E’eso neto oy ﬁ : %ig tg
spesor max. del documento 0,6 mm (0,024 pulg.)

(capacidad de plastificacion)

INSTRUCCIONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD - CONSERVELAS PARA UN USO FUTURO

- Enchufe la méquina a una toma eléctrica de fdcil acceso.
- Para evitar una descarga eléctrica - no utilice la mdquina cerca del agua, no derrame
ASEGURARSE de que la mdquina se encuentra sobre una superficie estable.

PRUEBE a plastificar trozos de hoja y juste la maquina antes de los plostificados
definitivos.

RETIRAR los grapas y ofros objetos de metal antes de plostificar.
MANTENER la mdquina alejoda de fuentes de calor y de agua.
APAGAR la mdquina después de cada uso.

DESCONECTAR la mdquina de la toma cuando no vaya a ser utilizada durante un largo
periodo de tiempo.

UTILIZAR bolsas disefiadas para el uso con la configuracion apropiada.
MANTENERLA alejoda de los animales cuando se esté ufilizando.
ASEGURARSE de que los bolsas autoadhesivas sélo se ufilicen con el ajuste frio.

CARACTERISTICAS Y CONSEJOS

Sensor de introduccion de la plastificacion

Si lo mdquina detecta que una boEa se ha introducido incorrectamente o no ha
finalizado el recorrido en el fiempo de funcionamiento normal, parpadeard el
indicador LED del sensor de introduccion de la plastificacion. Utilice la palanca
de liberacion situada en la parte posterior de la méquina para extraer el
plasificado.

Apagado automdtico

Shut | Sila mdquina permanece inactiva durante 30 minutos, se activard el modo de
off | Apagado Automtico para que el dispositivo adopte el modo en espera. Para
\———/ uilizar la mdquina, presione cualquier boton o pulse el interruptor de encendido.

)

Funcion “Liberar”

Para refirar o realinear una bolsa durante la plostificacion, activar la palanca
de liberacion situada en la parte trasera de la mdguina. La bolsa solo puede
refirarse desde la ranura de entrada cuando la pu?uncu estd activada.

agua sobre la mdquina, el cable o el enchufe.
NO dejar el cable de corriente en contacto con superficies calientes.
NO dejar el cable de corriente colgando de armarios o estanterias.
NO utilizar lo mdquina si el cable de corriente estd dafiado.
NO intentar abrir o reparar la mdquina.
NO sobrepasar el rendimiento estimado de la méquina.
NO permitir a los nifios utilizar esta mdquina sin la supervision de un adulto.
NO plastificar objetos afilados o de metal (p. ej: grapas, clips de papel).

N? plastificar documentos sensibles al calor (p. ej.: tiquets, ultrasonidos, etc.) en ajustes
calientes.

NO plastificar con bolsas autoadhesivas en ajustes calientes.
NO plastificar una bolsa vacia.

®  Para un mejor resultado, utilizar las bolsas de la marca Fellowes ®:
Enhance 80, Impress 100, Enhance 80 - bolsas frias.

o Para autoadhesivas (bolsas frias) utilizar solo el ajuste frio.

e [sta mdquina no necesita transportador para plastificar. Es un mecanismo sin
transportador.

o Poner siempre el objeto a plastificar en la bolsa del tamafio correcto.

o Probar siempre la plastificacion con un tamafio y grosor similares antes del
proceso final.

e Preparar una bolsa y un objeto a plastificar. Colocar el objeto dentro de una
holsa centrada y tocando la guia delantera. Asegurarse de que la bolsa no es
demasiado grande para el objeto.

o Sies necesario, recortar cualquier exceso de material alrededor del objeto
después de la plostificacion y el enfriamiento.

o Altrabajar con diferentes grosores de holsa (configuracion de temperatura), se

recomienda comenzar primero con las holsas més finas.



CONFIGURACION DE LA PLASTIFICADORA

1. Asegurarse de que lo mdquina estd sobre una superficie estable.

2. Comprobar que haya suficiente espacio libre (min. 50 cm) detrds de la
mdquina para que los objetos pasen libremente.

COMO PLASTIFICAR

4. Encienda el interruptor (situado en la parte posterior de la maquina).

5. Los hotones del panel de control parpadeardn una vez como parte del sistema
de iluminacién de comprobacién, a fin de garantizar un correcto funciona-
miento.

6. De forma predeterminada, lo méquina presentard la configuracion caliente de
0,076 mm. Para una plastificacion de 0,102 mm, 0,127 mm o fria, presione
los botones de seleccion correspondientes para la bolsa.

7. Cuando lo maquina esté lista, emitird un pitido y el botdn de configuracion de
o temperatura dejard de parpadear para permanecer iluminado.

8. Cologue el documento en la bolsa abierta. Asegurese de que el documento
se encuentra centrado contra el borde sellado. Utilice el tamaiio de bolsa
adecuado para el documento.

¢ NECESITA AYUDA?

Deje que nuestros expertos le ayuden buscando una solucion.
Servicio de atencion l iente... www.fellowes.com

3. Enchufar lo méquina a una toma de red de facil acceso.

9. Asegirese de infroducir la bolsa en la maguina por el borde sellado. Mantenga
la bolsa recta y centrada en la ranura, sin formar dngulos. Utilice las marcas
de entrada como guia.

10. A susalida, la bolsa de plostificado estard caliente y serd maleable. Para
obtener una mayor calidad y evitar atascos, extraiga la bolsa inmediatamente.
Coloque la bolsa sobre una superficie plana para que se enfrie. Extreme
las precauciones al manipular bolsas calientes. Extraiga siempre la bolsa de
plastificado antes de iniciar la siguiente plastificacion.

T1. Paraliberar una bolsa durante la plastificacion, active la palanca de liberacion
situada en la parte trasera de la mdquina. Tire suavemente de la bolsa para
extraerla de la mdquina.

Llame siempre a Fellowes antes de contactar con el punto de venta, busque en la tapa trasera los datos de contacto.

LOCALIZACION Y SOLUCION DE PROBLEMAS

Problema Posible causa

Solucién

El panel de control no se ilumina Mdquina no conectada

Encienda la mdquina en la parte trasera junto a la toma de enchufe y en la
toma de la pared

El indicador LED del sensor de infroduccion de

la plastificacion parpadea incorrecta

El plastificado se introdujo de forma

MIunIengu presionada la palanca de liberacion y extraiga el articulo manu-
almente

Todos los indicadores LED parpadean de forma

tenue apagado Automdtico

La plostificadora ha adoptado el modo de

Presione cualquier boton o pulse el interruptor de encendido para reiniciar
la mdquina

para plastificar

El objeto puede ser demasiado grueso

(omprulehe que el espesor de paso estd seleccionado correctamente y vuelva
a pasarlo

La bolsa no sella completamente el objeto

ser incorrecta

La configuracion de temperatura puede

Compruebe que el espesor de holsa estd seleccionado correctamente y
vuelva a pasarla

La holsa tiene ondas o burbujas ser incorrecla

La configuracion de temperatura puede

Compruebe que el espesor de holsa estd seleccionado correctamente y
vuelva a pasarla

La bolsa se ha perdido en la mdquina La bolsa se ha atascado

abierto” primero

La bolsa se ha ufilizado con el “extremo

Atasco

La holsa no estaba centrada ol entrar

Accione la palanca de liberacién y saque el objeto con la mano

La bolsa no estaba recta al entrar

Se ha utilizado una bolsa vacia

Rodillos dafiados o adhesivo en los

La bolsa estd dafiada después de la plastifi-
rodillos

cacion

ALMACENAMIENTO Y LIMPIEZA

Puétiltoulliias limpiadoras a través de la mdquina para probar y limpiar los
rodillos

Desconecte la mdquina de la toma de la pared. Deje que la mdquina se enfrie. El exterior de la maquina puede limpiarse con un trapo himedo. No utilice disolventes o materia-
les inflamables para pulir la méquina. Pueden ufilizarse toallitas limpiadoras en la mdquina. Cuando la mdquina esté caliente, pase las toallitas por la mdquina para limpiar
los residuos de los rodillos. Para un rendimiento dptimo, se recomienda el uso regular de toallitas limpiadoras en la mdquina. (Codigos de pedido de toallitas limpiadoras #

5320601)



DEUTSCH

BEDIENELEMENTE

A Ein/Aus-Schalter

B Laminiereinzugssensor

C Laminierfolie-Auswahltasten (3 , 80, 100, 125 Micron)
D Freigabehebel /g

LEISTUNGSMERKMALE

Leistung

Format A3/ M

Eingabebreite ﬁ - glg mm
Folienstiirke (min.) 75 Micron (pro Seite)
Folienstiirke (max.) 125 Micron (pro Seite)
Aufwiirmzeit (geschiitzt) 1 Minute

Abkiihlzeit 60-90 Minuten
Laminiergeschwindigkeit (+/- 5%) &uésfl(])wci%glﬂgitgkonsiunie

Anzahl Walzen
Anzeige der Betriebsbereitschaft

2
Anzeigeleuchte und Signalton

Spannung/Frequenz/Stromstiirke (A)

E Eingabeschlitz fiir Laminierfolie/Dokument

F Einlegestiitze

G Ausgabeschlitz fiir Laminierfolie/Dokument
Freigabehebel Jo
Kaltlaminieren Ju

Technische Daten

A3 = 220-240V AC, 50/60 Hz, 3,4A
A4 = 220-240V AC, 50/60 Hz, 3,4A

k-7l

A3 =105 mm x 532 mm x 146 mm
Abmessungen (txBxT) A4 =105 mm x 436 mm x 139,2 mm
Nettogewicht M-T8 kg
Max..D‘okumenI.e.l?dlcke 004" /0.6 mm
(Laminierkapazitd)

WICHTIGE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN - BITTE AUFBEWAHREN

- Das Geriit an einer einfach zu erreichenden Netzsteckdose anschliefien.
- Lur Vlerhiitung eines Stromschlags das Gerit nicht in der Nahe von Wasser betreiben und sicherstellen, dass kein Wasser auf Geriit, Netzkabel oder Steckdose gelangt.
IMMER sicherstellen, dass das Geriit auf einer sicheren und stabilen Fliiche steht.

IMMER zuniichst einige Probeblitter laminieren und das Geriit entsprechend einstel-
len, bevor die endgiltigen Dokumente laminiert werden.

IMMER vor dem Laminieren zuniichst Heftklammern und andere Metallartikel
entfernen.

IMMER dos Geriit vor Wirme und Feuchtigkeit schiitzen.
IMMER das Geriit nach Gebrauch ausschalten.

IMMER den Geritestecker aus der Netzsteckdose ziehen, wenn das Gerit fir lingere
Zeit nicht benutzt wird.

IMMER gecignete Laminierfolien verwenden und entsprechende Einstellungen
vornehmen.

IMMER Tiere wihrend des Gebrauchs vom Geriit fernhalten.

IMMER sicherstellen, dass selbstklebende Laminierfolien ausschlieBlich mit der
Kaltlaminier-Einstellung verwendet werden.

FUNKTIONSMERKMALE UND TIPPS

Auto
Shut
off

)
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J\'%

N——/

Laminiereinzugssensor

Wenn das Gerdit erkennt, dass eine Folientasche falsch eingefihrt oder nicht
vollstiindig in normaler Betriebszeit durch das Geriit gelaufen ist, blink die LED
des Laminiereinzugssensors. Benuizen Sie den Auslasehebel, der sich an der
Riickseite des Gerdits befindet, um das Laminat zu entfernen.

Avtomatische Abschaltung

Wenn das Gerit fiir 30 Minuten inakfiv ist, setzt die Automatische Ab-
schaltungsfunktion das Geriit in den Bereitschaftsmodus. Um das Geriit zu
betreiben, driicken Sie eine beliebige Taste oder schalten Sie den Netzschalter
aus und wieder ein.

Freigabefunktion

Zum Entfernen oder Neuausrichten eines Dokuments wihrend des Laminierens
konnen Sie den Freigabehebel hinten am Geriit betiitigen. Die Laminierfolie
[isst sich nur bei Befitigung des Hebels aus dem Eingabe-schlitz entfernen.

KEINESFALLS das Stromkabel mit heifien Oberfliichen in Berihrung kommen lassen.
KEINESFALLS das Stromkabel von Schréinken oder Regalen herunterhiingen lassen.
KEINESFALLS das Geriit benutzen, wenn das Stromkabel beschddigt ist.
KEINESFALLS versuchen, das Geriit zu offnen oder selbst zu reparieren.
KEINESFALLS die angegebene Leistung des Geriits Gberschreiten.

KEINESFALLS Kindern erlauben, das Geriit unbeaufsichtigt zu verwenden.

KEINESFALLS scharfe oder spitze Objekte bzw. Metallgegenstiinde (z.B. Heft- oder
Biiroklammern) laminieren.

KEINESFALLS wirmeempfindliche Dokumente (z.B. Tickets, Ultraschallbilder usw.)
bei heifien Einstellungen laminieren.

KEINESFALLS selbstklebende Laminierfolien bei heiBen Einstellungen laminieren.
KEINESFALLS leere Laminierfolien laminieren.

o Um beste Ergebnisse zu gewihrleisten, empfehlen wir original Fellowes®-
Laminierfolien:
Enhance 80, Impress 100, Enhance 80 - Kaltlaminierfolien.

o Selbstklebende Folien (Kaltlaminierfolien) sind nur fir die Kaltlaminier-
Einstellung geeignet.

®  Zum Laminieren mit diesem Geriit sind keine Schutzkartons (Carrier) erford-
erlich. Es handelt sich um einen Mechanismus ohne Schutzkartons.

o Legen Sie das zu lominierende Objekt immer in eine Lominierfolie der pas-
senden GroBe ein.

o Laminieren Sie stets ein Probeexemplar dhnlicher Grofe und Dicke, bevor Sie
dos endgilltige Dokument laminieren.

o Bereiten Sie die Laminierfolie und das zu laminierende Objekt vor. Legen Sie
das Objekt mittig in die Laminierfolie, sodass es die vordere versiegelte Kante
b?)rﬁtn. Achten Sie darauf, dass die Laminierfolie nicht zu groB fiir das
Obiekt ist.

o Geﬂebenenfulls kannen Sie Gberschiissiges Material nach dem Laminieren und
Abkiihlen abschneiden.

o Wenn Sie Laminierfolien unterschiedlicher Stiirken (Temperatureinstellungen)
laminieren, sollten Sie mit den diinnsten Folien beginnen.



AUFSTELLEN DES LAMINIERGERATS

1. Gewihrleisten Sie, dass das Geriit auf einer sicheren und stabilen Fliiche steht.

2. Achten Sie darauf, dass ausreichend freier Platz (mind. 50 cm) auf der
Geriiteriickseite vorhanden ist, damit die Objekte ungehindert durchlaufen
konnen.

LAMINIEREN

4. Dos Geriit (auf der Geriteriickseite) einschalten.

5. Die Tasten des Bedienfelds leuchten einmal zur Kontrolle auf, um eine kor-
rekte Funktion sicherzustellen.

6. Dos Geriit stellt sich standardmiBig auf die Heif-Einstellung 0,076 mm ein.
Fiir 0,102 mm, 0,127 mm oder kaltes Laminieren driicken Sie die entsprech-
ende Taste zur Auswahl der Folientasche.

7. Wenn dos Geriit bereit ist, ertént ein Signalton. Die Taste zum Einstellen der
Temperatur blinkt nicht mehr und leuchtet kontinuierlich.

8. Legen Sie das Dokument in die gedffnete Folientasche. Stellen Sie sicher, dass
das Dokument gegen den geschlossenen Rand zentriert ist. Verwenden Sie die
passende Folientasche fiir das Dokument.

BRAUCHEN SIE HILFE?

Unsere Experten helfen lhnen gern.
Kundendienst... www.fellowes.com

3. Schlieflen Sie das Geriit an einer einfach zu erreichenden Netzsteckdose an.

9. Stellen Sie sicher, dass die Folientasche mit dem geschlossenen Rand in das
Geriit eingefihrt wird. Halten Sie die Folientasche gerade und zentriert im
Einzug, nicht in einem Winkel. Nutzen Sie die Einfihrungsmarkierungen als
Orientierung.

10. Beim Ausgang kann die laminierte Folientasche heiB und weich sein. Fiir beste

Qualitdt und um einen Stau zu verhindern, entfernen Sie die Folientasche

sofort. Legen Sie die Folientasche zum Abkihlen auf eine flache Oberfliche.
Seien Sie beim Umgang mit der heiflen Folientasche vorsichtig. Entfernen Sie
immer die laminierte Folientasche, bevor Sie das niichste Laminat beginnen.

11. Um eine Folientasche wiihrend einer Laminierung freizugeben, akiivieren Sie

den Auslosehebel an der Riickseite des Geriits. Ziehen Sie die Folientasche
sanft aus dem Geriit heraus.

Rufen Sie stets zuerst Fellowes an, bevor Sie sich an Ihre Verkaufsstelle wenden. Die Kontakiangaben finden Sie auf

der hinteren Umschlagseite.

FEHLERSUCHE UND -BEHEBUNG

Problem Méagliche Ursache

Losung

Keine Leuchtanzeigen auf dem Bedienfeld Das Gerdt ist nicht eingeschaltet

Schalten Sie das Geriit auf der Geriiteriickseite ein (Ein-/Ausschalter neben
der Netzbuchse)

Die Laminiereinzugssensor-LED blinkt

Laminat ist/wurde falsch eingefihrt

Halten Sie den Ausldsehebel nieder und entfernen Sie das Laminat manuell

Ale LEDs blinken schwoch tischen Ausschaltemodus gestellt

Der Laminator hat sich in den automa-

Betiitigen Sie eine beliehige Taste oder schalten Sie den Netzschalter aus und
wieder ein, um das Gerdit neu zu starten

Das Objekt wird nicht vollstindig in der Folie Umsitinden zu dick

Das zu laminierende Objekt ist unter

Vergewissern Sie sich, dass die Gesamistiirke richtig eingestellt ist, und lassen
Sie das Objekt noch einmal durch das Gerdit laufen.

eingeschlossen
Umstéinden falsch

Die Temperatureinstellung ist unter

Vergewissern Sie sich, dass die Folienstirke richtig eingestellt ist, und lassen
Sie das Objekt noch einmal durch das Geriit laufen.

Folie wirft Wellen oder Blasen Umstiinden falsch

Die Temperatureinstellung ist unter

Vergewissern Sie sich, dass die Folienstdirke richtig eingestellt ist, und lassen
Sie das Objekt noch einmal durch das Gerit laufen

Laminierfolie ist im Geriit verschwunden Laminierfolie steckt fest

Stau

Die Folie wurde mit dem offenen Ende
zverst eingefiihrt

Die Folie wurde nicht mittig eingefihrt

Betiitigen Sie den Freigabehebel und ziehen Sie das Objekt von Hand heraus

Die Folie wurde nicht gerade eingefiihrt

Es wurde eine leere Folie lominiert

Die Folie ist nach dem Laminieren beschiidigt

Die Walzen sind beschiidigt oder mit

Klebstoff verschmutzt

AUFBEWAHRUNG UND REINIGUNG

Lassen Sie Reinigungsblatter durch das Geriit laufen, um das Geriit zu testen
und die Walzen zu reinigen

Schalten Sie das Geriit an der Netzsteckdose aus bzw. ziehen Sie den Netzstecker. Lassen Sie das Geriit abkiihlen. Die AuBenseite des Gerdits kann mit einem feuchten Tuch
abgewischt werden. Verwenden Sie keine Losungsmittel oder leicht entziindliche Materialien zum Abwischen des Geriits. Zur Reinigung des Gerdits kénnen Reinigungsbldtter
verwendet werden. Die Blatter durch das warme Geriit laufen lassen, um Riickstdnde von den Walzen zu entfernen. Um eine optimale Funktion zu gewdhrleisten, empfehlen

wir, regelmiiBig Reinigungsblétter zu verwenden. (Bestellnummern 5320601)



ITALIANOCD

COMANDI DELLA PLASTIFICATRICE

A Tasto di accensione/spegnimento E Fessura per inserimento pouch/documento
B Sensore di alimentazione per plastificazione F Guida di immissione

( Pulsanti di selezione del tipo di pouch ( s, 80, 100, 125 micron) G Uscita pouch/documento

D Leva di riloscio A $

CARATTERISTICHE TECNICHE

Prestazioni Leva di rilascio Si
Formato A3/ M Plastificazione a freddo Si
Larghezza imboccatura ﬁ - g]‘g mm Dati tecnici

A3 = 220-240V AC, 50/60 Hz, 3 4A

12

o)

Spessore pouch (min) 75 micron (per ogni lato) Tensione / Frequenza / Corrente (Amp) 0 = 220-240V AC 50760 Kz, 3.4
Spessore pouch (max) 125 micron (per ogni lato) Potenza ﬁ\\z : ;gg Wgn

1 minuto

60-90 minuti

Tempo di riscaldomento (stimato)

Tempo di raffreddamento

Velocita di plastificazione (+/- 5%) circa 30cm/min (velocitd fissa)

Numero di rulli 2
Indicatore di pronto macchina Spia e segnale acustico

IMPORTANTI ISTRUZIONI DI SICUREZZA -

- Collegare il dispositivo a una presa di corrente facilmente accessibile.

Dimensioni (AxLxP)

Peso netto

Spessore massimo dei documenti
(Capacita di plastificazione)

A3 =105 mm x 532 mm x 146 mm
A4 =105 mm x 436 mm x 139,2 mm
A3=23kg

A =128kg

0,024 poll. /0,6 mm

CONSERVARE PER FUTURO RIFERIMENTO

- Per scongiurare il rischio di shock eletirico non utilizzare il dispositivo vicino all”acqua, non versare acqua sul dispositivo, sul cavo o sulla presa di alimentazione.

ATTENZIONE: verificare che lo macchina si rovi su una superficie stabile.
ATTENZIONE: prima di procedere alla plostificazione dei documenti eseguire prove
di plastificazione e regolare il dispositivo.

ATTENZIONE: rimuovere punfi e aliri oggetti metallici prima di plastificare.
ATTENZIONE: tenere la macchina lontana da fonti di calore e acqua.
ATTENZIONE: spegnere la macchina dopo I ufilizzo.

ATTENZIONE: scollegare la macchina in caso di periodi di inutilizzo prolungati.
ATTENZIONE: utilizzare pouch apposite e con le impostazioni corrette.
ATTENZIONE: durante |"utilizzo tenere lontano dagli animali.

fASdS(;(URARSI che le pouch autoadesive siano ufilizzate solo con le impostazioni a
reddo.

FUNZIONI E SUGGERIMENTI

Sensore di alimentazione per plastificazione

Se la macchina rileva che una busta non & stata introdotta correttamente o non

& passata complefamente atiraverso la macchina durante il normale tempo di

funzionamento, il LED del sensore di alimentazione per plostificazione lampeg-

gia. Per rimuovere la busta durante la plastificazione, azionare |'apposita leva
ot situata sulla parte posteriore della macchina.

Shut | Spegnimento Automatico

off Se la macchina rimane inattiva per 30 minuti, la funzione Spegnimento Auto-
matico porta la macchina in modalita standby. Per usare la macching, premere

un pulsante qualsiasi o spegnerla e riaccenderla.

Funzione Rilascio’

Per rimuovere o riallineare una pouch durante la rlustificuzionq, attivare
la leva di rilascio situata nella Furie posteriore della macchina. E rossihile
rimuovere la pouch solo dalla tessura per inserimento quando la leva &
attivata.

NON lasciare il cavo di alimentazione a contatto con superfici calde.

NON lasciare il cavo di alimentazione a penzoloni su scaffali o ripiani.

NON utilizzare lo macchina se il cavo di alimentazione & danneggiato.

NON aprire né tentare di riparare il dispositivo.

NON superare i limii di prestazione indicati.

NON consentire ai bambini di utilizzare la macchina se non sono sorvegliati da adulti.
NON plastificare oggetti taglienti o metallici (ad es.: punti metallici, graffette).

NON plastificare documenti sensibili al calore (ad es.: biglietti, ecografie, ecc.) con
impostazioni a caldo.

NON plastificare con pouch autoadesive con impostazioni a caldo.
NON plastificare una pouch vuota.

o Per risultati ottimali utilizzare le pouch Fellowes ®:
Enhance 80, Impress 100, Protect 80 - Pouch a freddo.

o Ferdlc(le pouch autoadesive (fredde) utilizzare solo con le impostazioni a

reddo.

o Il dispositivo non utilizza un carrier per plastificare; si tratta infatti di un
Meccanismo senza carrier.

o Utilizzare sempre pouch per la plastificazione adatte alle dimensioni del
documento.

o Eseguire sempre delle prove con modelli di dimensioni e spessori simili ai
documenti da plastificare.

o Preparare la pouch e il documento da plastificare. Inserire il documento al
centro della pouch e a contatto con il bordo sigillato di quest”ultima. Accer-
tarsi che la pouch non sia troppo grande per i?documemo da plastificare.

o Se necessario, tagliare il bordo in eccesso dopo la plastificazione e il raffred-
damento.

e Incaso di plastificazione con diversi spessori di pouch (e quindi diverse
temperature), si raccomanda di iniziare con le pouch piv sottili.



IMPOSTAZIONE DELLA PLASTIFICATRICE

1. Accertarsi che la macchina si trovi su una superficie stabile.

2. Verificare che dietro alla macchina i sia spazio sufficiente (min. 50 cm) per

consentire la fuoriuscita dei documenti.

COME PLASTIFICARE

4, Accendere lo macchina azionando 'interruttore generale (situato sulla parte

posteriore).

5. I pulsanti del pannello di comando lampeggiano una volta per confermare che la

macchina funziona correttamente.

3. Collegare la macchina a una presa di corrente facilmente accessibile.

9. Verificare che la busta entri nella macchina con il bordo sigillato per primo.

Mantenere la busta diritta e centrata nella fessura, non ad angolo. Usare i
contrassegni d'ingresso come guida.

10. All'uscita, la busta plstificata pu essere calda e morhida. Rimuoverla subito

6. Lo macchina va all'impostazione predefinita di plastificazione a caldo di buste
di 0,075 mm di spessore. Per selezionare la plastificazione di buste da 0,10 0
0,125 mm o la plastificazione a freddo, premere i pulsanti corrispondenti.

7. Quando la macching & pronta, viene emesso un segnale acustico, mentre il pul-
sante di impostazione della temperatura cessa di lampeggiare e rimane acceso.

8. Introdurre il documento nella busta aperta. Accertarsi che il documento sia cen-
trato contro il bordo sigillato. Usare una busta di formato adatto al documento.

BISOGNO DI AIUTO?

I nostri esperti sono a vostra disposizione per risolvere qualsiasi problema.

Servizio Clienti:

www.fellowes.com

11.

per ottenere la massima qualitd e prevenire un inceppamento. Collocarla su una
superficie piana e losciarla raffreddare. Fare attenzione quando si maneggia
una busta calda. Rimuovere sempre la busta plostificata prima di iniziare lo
plastificazione della successiva.

Per rilusciare una busta durante la plastificazione, azionare I'apposita leva situ-
ata sulla parte posteriore della macchina. Estrarre delicatamente la busta dalla
macching.

Prima di contattare il rivenditore, contattare sempre Fellowes; vedere le informazioni di contatto sul retro del presente documento.

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Problema

Possibile causa

Soluzione

Assenza di illuminazione sul pannello di comando

La macchina & spenta

Accendere la macchina sul retro accanto all”ingresso della spina

II LED del sensore di alimentazione per plastificazi-
one lompeggia

La busta da plastificare & stata introdotta in
modo shagliato

Tenere premuta la leva di riluscio e rimuovere la busta manualmente

Tutti i LED lompeggiano fiocamente

La plostificatrice & passata alla modalita di
spegnimento automatico

Premere un pulsante qualsiasi o azionare I'interruttore generale per riavviare la
macchina

La pouch non sigilla completamente il documento

Il documento potrebbe essere troppo spesso
per poter essere plastificato

Verificare che sia stato selezionato il corretto spessore della pouch e inserire nuova-
mente nel dispositivo

La temperatura potrebbe non essere corretta

Verificare che sia stato selezionato il corretto spessore della pouch e inserire nuova-
mente nel dispositivo

La pouch presenta ondulazioni o bolle

La temperatura potrebbe non essere corretta

Verificare che sia stato selezionato il corretto spessore della pouch e inserire nuova-
mente nel dispositivo

|II

La pouch & rimasta all"interno della macchina

La pouch & inceppata

Inceppamento

La pouch & stata inserita con il lato aperto
in avanfi

La pouch non era centrata ol momento
dell"inserimento

La pouch non era diritta al momento
dell"inserimento

E” stata utilizzata una pouch vuota

Azionare la leva ed esirarre il documenfo manualmente

La pouch si & danneggiata dopo la plastificazione

CONSERVAZIONE E PULIZIA

Rulli danneggiati o presenza di adesivo sui
rulli

Verificare lo stato dei rulli inserendo i fogli di pulizia nel dispositivo

Togliere la spina dalla presa a muro. Lasciare raffreddare la macchina. La parte esterna pud essere pulita con un panno umido. Non utilizzare solventi o materiali infiammabili
per pulire la macchina. Con questa macchina possono anche essere ufilizzati gli appositi fogli di pulizia. Per eliminare i residui dai rulli, inserire i fogli nella macchina ancora
calda. Per prestazioni ottimali si raccomanda di ufilizzare regolarmente i fogli di pulizia. (Codice di ordine fogli di pulizia n. 5320601)



NEDERLANDS (vw

BEDIENINGSKNOPPEN LAMINEERMACHINE

A Aan/vit-schakelaar E Invoeropening lamineerhoes/document

B Laminaatinvoersensor F Invoergeleider

C Keuzeknoppen voor hoezen ( #¢, 80, 100, 125 micron) G Uitvoeropening lamineerhoes/document

D Ontgrendeling A g

OVERZICHT

Prestatie Ontgrendeling Ju

Formaat A3/ M Koud lamineren Jo

Invoerbreedie ﬁ - glg mm Technische gegevens

Hoesdikte (min) 75 micron (per kant) Spanning / Frequentie / Stroom (Amp) ﬁ - %gg%ﬁgz ﬁ% gg;gg H;’ g'jﬁ

Hoesdikte (max) 125 micron (per kant) Wattage ﬁi - ;gg Wgn

Opwarmtijd (geschat) 1 minuut Afmetingen (HxBxD) ﬁg : }82 mm ); Zgg mm ); }gg ';"r:]m

Afkoeltijd 60-90 minuten Nettogewicht ﬁi - %'g tg

Lamineersnelheid (+/- 5%) ong. 30cm/min (vaste snelheid) Mux.. dice doc?m.e nt 0,024" /0,6 mm
(lamineercapaciteit)

Aantal rollers 2

Werkingsindicator Lampie en pieptoon

BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES - BEWAREN VOOR NASLAG

- Steek de stekker van het apparaat in een gemakkelik toegankelijk stopcontact.

- Om elekirische schok te voorkomen mag het apparaat niet in de buurt van water worden gebruikt. Ook mag er geen water op het apparaat, het snoer of stopcontact worden
gemorst.

ALTUD ervoor zorgen dat de machine op een stabiel oppervlak staat. NOOIT het netsnoer contact laten komen met een heet oppervlak.
ALTLID eerst een proefblad lamineren en de machine instellen voordat u originele NOOIT het netsnoer aan een kast of plank hangen.

documenten lamineert. NOOIT de machine gebruiken wanneer het netsnoer is beschadigd.
ALTIID alle nieies en andere metalen voorwerpen verwijderen voor het lamineren.  noojT proberen om de machine te openen of fe repareren.

ALTIID de machine vit de buurt van water en warmtebronnen houden. NOOIT de opgegeven specificaties van de machine overschrijden.

ALTUD de machine uitschakelen wanneer u klaar bent. NOOIT kinderen toestemming geven om de machine zonder toezicht door volwas-
ALTUD de stekker uit het stopcontact trekken wanneer u de machine langere tijd niet ~ senen te gebruiken.

gaat gebrui!«%n. ' S _ NOOIT scherpe of metalen voorwerpen lamineren (bv. nieties, papierclips).
ALTUD de juiste lamineerhoezen en de juiste instellingen gebruiken. NOOIT warmtegevoelige documenten lamineren (bv. fickets, echografiegn enz) met
ALTUD dieren vit de buurt van de machine houden fijdens het gebruik. hete instellingen.
ALTUD vitsluitend zelfklevende hoezen gebruiken met de koude instelling. NOOIT met zelfklevende hoezen met hete instellingen lamineren.
NOOIT lege hoezen lamineren.
KENMERKEN EN TIPS
Laminaatinvoersensor o Voor de beste resultaten gebruikt u lamineerhoezen van het merk Fellowes
Als het apparaat defecteert dat een laminaatzak nief correct is ingevoerd of niet ®: Enhance 80, Impress 100, Enhance 80 - Koude hoezen.
volledig door het apparaat is gegaan binnen de normale bedrijfstijd knippert o Gebruik vitsluitend de koude instelling voor zelfklevende (koude) hoezen.
de laminaatinvoersensor. Gebruik de vrijgavehendel aan de achterkant van het e Deze machine heeft geen drager nodig om te lamineren. Het is een lamin-
apparaat om het lominaatvel te verwijderen. sermachine zonder drager.
Avtomatisch Uitschakelen ®  Plaats het te lamineren document alfijd in een lamineerhoes met de juiste
Auto . . . el
Als het apparaat gedurende 30 minuten niet wordt gebruikt, wordt het op armeting.
Shut stand-by gezet met behulp van de functie voor Automatische Uitschakeling. Als o Lamineer altiid eerst een testdocument van dezelfde grootte en dikte
Off )y het apparaat wilt bedienen, drukt u op een willekeurige knop of schakelt u het voordat u het origineel lamineert.
apparaat uit en vervolgens opnieuw in. e Maak de lamineerhoes en het document klaar voor het lamineren. Plaats het
A~ Ontgrendelfunctie document midden in de lamineerhoes tegen de smeltkant aan. De hoes mag
® " ) . niet fe groot zijn voor het document.
j»_ Om een hoes tijdens het lamineren te verwijderen of recht te duwen, o Knio na het lami fkoclen indien nodi rollid materiaal rond
@ | octiveert u de ontgrendeling op de achterkant van de machine. De hoes kan h";pd"“ € ?mflneren e aficoelen indien nodig overlofig maleridal rondom
\ ) pas worden verwijderd uit de invoeropening wanneer op de ontgrendeling ¢l document af.

wordt gedruki. o Wanneer u werkt met lamineerhoezen van verschillende diktes (temperatu-
urinstellingen), dan raden wij aan om te beginnen met de dunste lamineer-
14 hoezen.



INSTALLEREN VAN LAMINEERMACHINE

1. Zorg ervoor dat de machine op een stabiel oppervlak staat.

2. Controleer of er voldoende vrije ruimte (min. 50 cm) achter de machine is voor

een ongehinderde doorvoer van de documenten.

LAMINEREN

A,

5.
6.

7.
8.

Schakel de aan/vit-schakelaar (aan de achterkant van het apparaat) in.

De knoppen op het bedieningspaneel knipperen eenmaal als onderdeel van
een lichtsysteem voor het controleren van de juiste werking.

Het apparaat wordt standaard ingesteld op de instelling voor het heet lami-
neren van laminaatvellen van 0,076 mm. Voor het lamineren van laminaat-
vellen van 0,102 mm of 0,127 mm of voor koud lamineren drukt u op de
overeenkomstige selectieknoppen.

Als het apparaat gereed is, klinkt er een pieptoon en stopt de knop voor
temperatuurinstelling met knipperen en blijft branden.

Plaats het document in de open zak. Zorg ervoor dat het document wordt
gecentreerd fussen de verzegelde rand. Gebruik een laminaatzak van de juiste
grootte voor het document.

HULP NODIG?

Laat onze experts u helpen bij het vinden van een oplossing.

Klantenservice:

www.fellowes.com

11.

3. Steek de stekker van de machine in een gemakkelijk toegankelijk stopcontact.

9. Zorg ervoor dat de verzegelde rand van de laminaatzak het eerst in het ap-
paraat wordt gevoerd. Houd de laminaatzak recht en in het midden binnen in
de sleuf. Zorg ervoor dat deze niet onder een hoek wordt ingevoerd. Gebruik
de invoermarkeringen als geleiding.

10.

Bij het vitvoeren is de laminaatzak mogelijk heet en zacht. Verwijder de lami-
naatzak onmiddellijk voor de beste kwaliteit en om vastlopen te voorkomen.
Leg de laminaatzak om een plat opperviak om of te koelen. Wees voorzichtig
bij het hanteren van een hete laminaatzak. Verwijder de verwerkte laminaat-
zak altijd eerst voordat u met het volgende laminaat start.

U kunt een laminaatzak vrijgeven tijdens het lamineren door de vrijgavehe-
ndel te activeren aan de achterkant van het apparaat. Trek de laminaatzak
voorzichtig vit het apparaat.

Neem voordat u contact opneemt met de winkel waar u de machine heeft gekocht, altiid eerst contact op met
Fellowes. Zie achterzijde voor contactgegevens.

PROBLEEMOPLOSSING

Probleem

Mogelijke oorzaak

Oplossing

Controlepaneel brandt niet

Machine niet ingeschakeld

Schakel machine aan via knop op achterkant net naast de kabelaansluiting
en steek stekker in het wandstopcontact

Het lampie (led) van de laminaatinvoersensor
knippert

Laminaat is op onjuiste wijze ingevoerd

Houd de vrijgavehendel omlaag en verwijder het item met de hand

Alle lampies knipperen dof

De laminator heeft de automatische
vitschakelmodus geactiveerd

Als u het apparaat opnieuw wilt starten, drukt u op een willekeurige knop of
schakelt u het apparaat vit en vervolgens opnieuw in

Hoes verzegelt het voorwerp niet helemaal

lamineren

Het voorwerp is eventueel te dik op te

Controleer of doorvoerdikte correct is ingesteld en probeer opnieuw

Temperatuurinstelling kan fout zijn

Controleer of de juiste hoesdikte geselecteerd is en probeer opnieuw

Hoes heeft golven of bubbels

Temperatuurinstelling kan fout zijn

Controleer of de juiste hoesdikte is geselecteerd en probeer opnieuw

Hoes is verdwenen in de machine Hoes zit vast
Hoes werd met open uiteinde eerst
ingevoerd
Vsl Hoes lag niet in het midden bij het
astlopen invoeren

Druk op de vergrendeling en trek de hoes er met de hand vit

Hoes lag nief recht bij het invoeren

Er werd een lege hoes gebruik

Hoes is beschadigd na lamineren

Beschadigde rollers of lijm op rollers

OPSLAG EN REINIGING

Haal de stekker van de machine uit het stopcontact. Laat de machine afkoelen. De buitenkant van de machine kan met een vochtige doek worden gereinigd. Gebruik geen

oplosmiddelen of ontviambare middelen om de machine te reinigen. De machine kan met reinigingsvellen worden gereinigd. Voer de reinigingsvellen door de machine wan-
neer deze warm is, om zo de rollen schoon te maken. Voor optimale prestaties raden we aan om de machine regelmatig te reinigen met de reinigingsvellen. (Bestelnummers
reinigingsvellen # 5320601)

Voer reinigingsvellen door de machine om de rollers te testen en fe reinigen
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SVENSKAGE

LAMINERINGSKONTROLLER
A Pa/av-knapp

B Lamineringsmatarsensor

C Knappar for att vilja ficka (5%, 80, 100, 125 mikron)
D Frigdringsspak A g

SPECIFIKATIONER

Prestanda

Format A3/ M
Inmatningsbredd ﬁ - glg mm
Tjocklek ficka (min) 75 mikron (per sida)
Tjocklek ficka (max) 125 mikron (per sida)
Uppviirmningstid (beriiknad) Tminut

Nedkylningstid 6090 minuter

ca 30 cm/min (fast hastighet)
Antal valsar 2

Lamineringshastighet (+/— 5 %)

Klarmeddelande Lampa och pip

— Anslut maskinen till ett ldttillgdngligt uttag.

E Ingdngslucka for ficka/dokument
F Stodhylla for inmatning
G Utmatningsfack for ficka/dokument

Frigoringsspak Ja
Kall laminering Ja
Tekniska data

A3 = 220-240V AC, 50/60 Hz, 3 4A

Spinning/frekvens/strom (amp) A = 720240V AC. 50/60 Hz. 34A

Stromforbrukning ﬁz - ;gg \\xgn

i A3 =105 mm x 532 mm x 146 mm
Wat (B xD) A4 =105 mm x 436 mm x 139,2 mm
Nettovikt ﬁ - %g tg

Max. dokumenttjocklek (lamineringskapacitet) 0,024 tum/0,6 mm

VIKTIGA SAKERHETSANVISNINGAR — SPARA FOR FRAMTIDA REFERENS

— For att forhindra elektrisk stot ska du infe anviinda utrustningen niira vatten eller spilla vatten pé utrustningen, elkabeln eller viigguttaget.

DU SKA se till att maskinen stdr pd ett plant underlag.

DU SKA testa lamineringspapper och stilla in maskinen innan slutlig laminering.
DU SKA avliigsna hiiftklamrar och andra metallféremal innan laminering.

DU SKA hdlla maskinen pa behérigt avstand frén viirme och vatten.

DU SKA stinga av maskinen efter varje anviindningstillfille.

DU SKA koppla ur maskinen néir den inte ska anvéindas under en liingre tid.

DU SKA anviinda fickor som dir avsedda for anviindning med de relevanta instilln-
ingarna.

DU SKA hilla husdjur borta under anviindning.

DU SKA se fill att sjdilvhiiftande fickor endast anviinds med den kalla instiillningen.

FUNKTIONER OCH TIPS

Lamineringsmatarsensor

Om en ficka har matats in felakiigt, eller inte har kérts fullstindigt genom
maskinen under normal kdrningstid, blinkar lamineringsmatarsensorns lampa.
Anviind frigéringsspaken ldngst bak pd maskinen for att ta bort laminatet.

Avuto-avstiingning

Auto A . e . ..
0m maskinen inte @r aktiv under 30 minuters tid aktiveras funkfionen for Auto-

Shut avstiingning, och maskinen siitts pé standby. Aktivera maskinen igen genom att
__off ) trycka pd en knapp eller rotera strombrytaren.

—__ Frigoringsfunktion
A®
o

{ ) niir spaken dr aktiverad.

Aktivera frigdrin ss?uken pd maskinens baksida om du vill ta bort eller '\tjs-
tera en ficka under lominering. Fickan kan bara tas bort fran ingéngsluckan

DU SKA INTE ldta elkabeln komma i kontakt med heta ytor.

DU SKA INTE lita elkabeln héinga frin skap eller hyllor.

DU SKA INTE anviinda utrustningen om elkabeln @r skadad.

DU SKA INTE forsoka 6ppna eller pd annat sitt reparera maskinen.
DU SKA INTE dverbelasta maskinens kapacitet.

DU SKA INTE lta barn anviinda maskinen utan fillsyn av en vuxen.

DU SKA INTE lominera vassa foremal eller metallforemdl (t.ex. hiiftklamrar och
gem).

DU SKA INTE lominera viirmekinsliga dokument (t.ex. biljetter, ultraljud osv.) med
varma instdllningar.

DU SKA INTE laminera med sjiilvhiftande fickor vid varma instillningar.

DU SKA INTE laminera en tom ficka.

o Fir hiista resultat bor Fellowes®-miirkesfickor anviindas:
Enhance 80, Impress 100, Enhance 80 — Kalla fickor

o For sjlvhdftande fickor (kalla fickor) ska endast de kalla instéllningarna
anviindas.

®  Maskinen behdver inte nigon carrier for att laminera. Det dr en carrier-fri
maskin.
Ligg alltid det foremal som ska lamineras i en ficka av riitt storlek.

e  Provlaminera alltid med en liknande storlek och tjocklek innan den slutliga
processen.
Forbered ficka och foremal for laminering. Placera foremdlet mitt i fickan sd
att det ror vid den forsta forseglade kanten. Kontrollera att fickan inte dr for
stor for foremdlet.

®  Om det behdvs ska overflodigt material kring féremlet avlgsnas efter
laminering och nedkylning,

o N du arbetar med olika ficktjocklekar (temperaturinstillningar) bér du
bérja med de tunnaste fickorna.



FORBEREDA LAMINERINGSMASKINEN

1. Kontrollera att maskinen star pd ett plant underlag. 3. Anslut maskinen till ett ittllgingligt viigguttag.

) Kontrollera att det finns tillriickligt med utrymme (minst 50 cm) bakom maski-
* nen sd att dokumenten kan passera fritt igenom.

LAMINERA

4. st pd apparaten (strombrytaren finns lingst bak pa maskinen). 9. Seiill aft fickan matas in i maskinen med den forseglade dnden forst. Se till
att fickan ligger rakt och i mitten av facket. Fickan far inte ligga snett. Anviind

5. Kontrollpanelens knappar blinkar en géng i enlighet med kontrollsystemet for ingingsmarkeringara som anvisning.

ljus for att skerstiilla att maskinen fungerar korrekt.
10. Vid uimatning kan den laminerade fickan vara het och mjuk. Fér att fa biista
kvalitet och for att forhindra att fickan fastnar bér den tas bort omedelbart.
Ligg fickan pd en plan yta och ldt den svalna. Var forsiktig nir en het ficka
ska hanteras. Ta alltid bort den laminerade fickan innan en ny laminering
7. Niir maskinen iir redo hdrs en ljudsignal och knappen for temperaturinstiiln- pabarjas.
ing slutar att blinka och lyser konstant.

6. Maskinen stiills automatiskt in pd instillningen for hag virme och 0,076 mm.
0m 0,102 mm, 0,127 mm eller kallamineringspressning ska anvéindas ska
detta matas in via knapparna for val av fickor.

11. Anviind frigéringsspaken liingst bak pé maskinen fir att frigéra fickan under
8. Liigg dokumentet i den dppna fickan. Se fill att dokumentet centreras mot den lamineringsprocessen. Dra forsiktigt ut fickan frdn maskinen.
forseglade dnden. Anviind riitt storlek pa fickan for dokumentet.

BEHOVER DU HJALP?

Lat véra experter hjiilpa dig att finna en losning.

Kundignst  www.fellowes.com

Ring allfid Fellowes innan du kontaktar din aterforsdliare. Se emballagets baksida for kontaktuppgifter.

FELSOKNING
Problem Majlig orsak Losning
Kontrollpanelen dr inte upplyst Maskinen dr infe péslagen Anslut elkabeln och sli pa maskinen pé baksidan bredvid eluttaget
Lamineringsmatarsensorns lampa blinkar Lamineringen har matats in fel Hall ner frigéringsspaken och ta bort féremilet for hand

Liget for Automatisk avstiingning av

lominering har akfiverafs Tryck pd en knapp eller rotera strombrytaren for att starta om maskinen

Alla lampor blinkar med svagt ljus

Foremalet kan vara for tjockt for att

laminera Kontrollera att riitt ficktjocklek dr vald och lit den passera en géng fill

Fickan forseglar inte foremalet helt

TemEerqunnsIullmngen kan vara Kontrollera att riitt ficktjocklek @r vald och It den passera en géng fill

felakiig

Temf:eruiurinstiillningen kan vara
felaktig

Fickan forsvann i maskinen Fickan sitter fast

Fickan har vagor eller bubblor Kontrollera att riitt ficktjocklek dr vald och lat den passera en gdng fill

Fickan anviindes med den "6ppna
dnden” forst

Blockering Fickan var infe centrerad vid inmatning Aktivera frigdringsspaken och dra ut foremdlet for hand

Fickan var inte rak vid inmatning

En tom ficka anviindes

lﬁ} rengoringsark passera genom maskinen for att testa och géra rent
valsorna

Fickan dir skadad efter laminering Skadade valsar eller lim pd valsarna

FORVARING OCH RENGORING

Stiing av maskinen och dra ut elkabeln. Lat maskinen svalna. Maskinens utsida kan rengéras med en fuktig trasa. Anvéind inte Iiisnin[qsmedel eller brundfurli%u material for att
putsa maskinen. Renﬂbringsurk kan anvéindas med maskinen. Néir maskinen @r varm ska du kéra arken igenom maskinen for att avldgsna eventuella rester trén valsarna. For
optimal prestanda rekommenderas att rengéringsark anviinds regelbundet pa maskinen. (Bestillningskoder for rengdringsark: 5320601)
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DANSK

LAMINERINGSKONTROLLER

A Teend/sluk-knap E Lomme-/dokumentindfaringsdbning
B Lamineringsindfaringssensor F Indfaringshjzlp
C Knapper fil valg af lommer ( +% , 80, 100, 125 pm) G Lomme-/dokumentudgang
D Udlaserhandtag A
KAPACITET
Ydeevne Udleserhandtag Ja
Format A3/ M Koldlaminering Jo
Indfaringshredde ﬁz - glg mm Tekniske data
Lommetykkelse (min.) 75 pm (pr. side) Spanding/frekvens/stramstyrke (Amp) f\i - %gg%gy’ ﬁE’ gg;gg H;’ g’gﬁ
Lommetykkelse (maks.) 125 pm (pr. side) Effekt ﬁi - ;gg Wgn
A3 =105 mm x 532 mm x 146 mm
Opvarmningstid (ansldet) 1 minut Mal (HxBxD) A4 =105 mm x 436 mm x 139,2
mm
Nedkelingstid 60-90 minutter Nettovaegt ﬁ - %'g tg
Lamineringshastighed (+/- 5 %) ca. 30 cm/min. (fast hastighed) MUk%’ do.kumenny‘k kelse 0,024" /0,6 mm
(lamineringskapacitet)
Antal ruller 2
Klormelding Lys & bip
VIGTIGE SIKKERHEDSINSTRUKTIONER — GEM TIL FREMTIDIG REFERENCE
- Seet maskinen fil en let ilgeengelig stikkontakt.
- For at forhindre elektrisk stad — brug ikke apparatet tat pd vand, spild ikke vand pa apparatet, stramledningen eller stikkontakten.
DU SKAL sorge for, at maskinen stdr pd en stabil overflade. DU MA IKKE lude stramledningen vasre i kontakt med varme overflader.
DU SKAL pravelaminere affaldspapir og indstille maskinen for endelige laminer- DU MA IKKE lude stramledningen hznge ned fra skabe eller hylder.
inger. DU MA IKKE anvende enheden, hvis stramledningen er beskadiget.

DU SKAL fierne hafteklammer og andre metalgenstande fer laminering.
DU SKAL holde maskinen vk fra varme- og vandkilder.
DU SKAL slukke maskinen efter brug.
DU SKAL tage maskinen ud of stikkontakten, ndr den ikke skal anvendes i en
lengere periode. papirclips).
DU SKAL anvende lommer, der er beregnet fil brug med de relevante indstillnger. ~ py mA IKKE laminere varmefalsomme dokumenter (for eksempel: billetter, uliralyd
DU SKAL holde husdyr vaek, nér maskinen anvendes. osv.) pd varme indstillinger.
DU SKAL sarge for, at selvklaebende lommer kun anvendes med kold indstilling. DU MA IKKE laminere med selvklabende lommer p varme indsfillinger.
DU MA IKKE laminere en tom lomme.

DU MA IKKE forsage at dbne eller pa anden vis reparere maskinen.

DU MA IKKE overstige maskinens angivne ydeevne.

DU MA IKKE lade barn benytte laminatoren uden opsyn af en voksen.

DU MA IKKE laminere skarpe eller metalgenstande (for eksempel: heefteklammer,

FUNKTIONER OG TIPS
Lamineringsindforingssensor ®  Brug Fellowes ® meerkelommer for de bedste resultater:
Nar maskinen registrerer, at en lomme er blevet forkert indfart eller ikke er Enhance 80, Impress 100, Enhance 80 — kolde lommer.
ndet helt igennem maskinen i labet of den normale driftstid, blinker laminering- o Selvklzhende (kolde) lommer ma kun lamineres pd kold indstilling.
Si“df?fi“9.559“§079"5 lysdiode. Brug udlaserarmen, der er placeret pé maskinens e Denne maskine har ikke brug for en indferingsark for at laminere. Den er
bug5|de, fil at f|erne laminatet. en mekanisme uden carrier.
Auto | Automatisk Slukning e Lag alfid den genstand, der skal lamineres, i en lomme i passende starrelse.
Shut | Hvis maskinen ikke er aktiv i 30 minutter, stter funktionen Automatisk ®  Provelaminer altid med en lignende sterrelse og tykkelse inden den endelige
off | Slukning maskinen i standby-filstand. Tryk pd en vilkarlig knap eller afbryderen proces.
\—— for at befjene maskinen. o Forbered lomme og genstand il laminering. Placer genstanden centreret
" “Udlos”-funktion inde i lommen, sa den rerer den forreste lukkede kant. Kontroller, at lom-
Qo ' . . men ikke er for stor til genstanden.
Hvis en lomme skal fiernes eller placeringen andres under lamineringen ) ' .
@ | okiiveres udlaserhandtaget bag pd maskinen. Lommen kan kun fiernes fra ®  Hvis def er nodvendi, skal du skeere overskydende materiale af genstan-
\ ) indferingsdbningen, ndr handtaget er aktiveret. den efter laminering og nedkaling.

o Nar der arbejdes med forskellige lommetykkelser (temperaturindstillinger),
18 anbefales det at starte med de tyndeste lommer.



OPSATNING AF LAMINERINGSMASKINEN

1. Serg for, at maskinen stdr pd en stabil overflade.

2. Koniroller, at der er plads nok (min. 50 cm) bag laminatoren fil, at dokumen-
terne kan passere uhindret igennem.

SADAN LAMINERER DU

4. Tend for stramforsyningen (placeret pd maskinens bagside).

5. Knapperne pé kontrolpanelet blinker én gang som del af en kontrol af lys-
systemet for at sikre korrekt funkfion.

. Maskinens indstilles som standard il den varme indstilling pd 0,076 mm. Tryk
pd de relevante knapper til valg of lomme for 0,102 mm, 0,127 mm eller
kold laminering.

7. Nér maskinen er klar, lyder der et bip, og temperaturindsfillingsknappen sfop-
per med at blinke og forbliver tzend.

8. Placer dokumentet i den dbne lomme. Serg for, at dokumentet er centreret i
forhold til den lukkede kant. Brug en passende lommesterrelse til dokumentet.

HAR DU BRUG FOR HJELP?

Lad vores eksperter hjzlpe dig med en lasning.

Kundeservice... www.fellowes.com

Ring altid til Fellowes, inden du kontakter kabsstedet, se bagsiden for kontaktoplysninger.

FEJLFINDING

Problem Mvlig drsag

3. Tilslut maskinen til en let filgzngelig stikkontakt.

9. Sorg for, at lommen fares ind i maskinen med den lukkede kant farst. Serg
for, at lommen er placeret lige og i midten af hullet, og ikke sidder skrdt. Brug
indfarselsmarkeringerne som vejledning.

10. Ved udfarsel kan den laminerede lomme vaere varm og blad. Fiern lommen
med det samme for at opnd den bedste kvalitet og forhindre tilstopning.
Placer lommen pa en jaevn overflade for at kele af. Vaer forsigtig ved handter-
ing af en varm lomme. Fiern alfid en lamineret lomme, for nzste laminering
pabegyndes.

11. For ot udlase en lomme under laminering aktiveres udlaserarmen, der er
placeret pa maskinens bagside. Traek forsigtigt lommen ud af maskinen.

Losning

Kontrolpanelet lyser ikke Maskinen er ikke tzndt

Teend for laminatoren pd afbryderen bagpd ved siden of stiksoklen og pé
stikkontakten

Lamineringsindfaringssensorens lysdiode

blinker Laminatet blev indfart forkert

Hold udleserarmen nede, og fiern laminatet med handen

Alle lysdioder blinker svagt fisk slukningsflsand

Lamineringsmaskinen er gdet i Automa-

Tryk pd en vilkérlig knap eller taend og sluk for afbryderen for at genstarte
maskinen

laminere

Dokumentet er muligvis for tykt til at

Kontroller, at passeringstykkelsen er valgt korrekt, og ker lommen igennem
igen

Lommen forsegler ikke dokumentet helt

Temperaturindstillingen kan vaere forkert

Kontroller, at lommetykkelsen er korrekt valgt, og ker lommen igennem
igen

Lommen har belger eller bobler

Temperaturindstillingen kan vaere forkert

Kontroller, at lommetykkelsen er valgt korrekt, og ker lommen igennem
igen

Lommen kommer ikke ud of laminatoren Lommen sidder fast

forst

Lommen er indfart med den dbne ende

Blokering Lommen er ikke indfrt centreret

Brug udleserhandtaget, og traek genstanden ud med handen

Lommen er skavt indfort

Lommen er fom

Lommen er beskadiget efter laminering

OPBEVARING OG RENGORING

Beskadigede ruller eller lim pa rullerne

Afprav og renger rullerne ved at kere rengeringsark igennem laminatoren

Sluk for maskinen pd vaeggen. Lad maskinen kele ned. Ydersiden af maskinen kan rengeres med en fugtig klud. Brug ikke oplasningsmidler eller brandfarlige materialer til
at polere maskinen. RenFaringsurk kan bruges sammen med maskinen. Nér maskinen er varm — ker arkene gennem maskinen for at rengare enhver rest fra rullerne. For

optimal ydeevne anbefa

es det, at rengeringsarkene anvendes sammen med maskinen regelmaessigt. (Bestillingsnumre pd rengeringsark 5320601)
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LAMINAATTORIN OHJAIMET

A Virtakytkin E Tasku / dokumentin systtoaukko

B Laminoinnin syGttganturi F Syoton tukihylly

C Taskun valintapainikkeet ( +% , 80,100, 125 mikronia) G Taskun/dokumentin ulostulo

D Vapautusvipu A g

LAITTEEN TIEDOT

Suorituskyky Vapautusvipu Kylld

Formaatti A3/ M Kylmélaminointi Kylld

Sydteleveys ﬁz N g]‘g mm Tekniset tiedot

Taskun paksuus (viih.) 75 mikronia (/puoli) Jinnite / Taajuus / Virta (ampeeria) ﬁi - %gggjg\\; ﬁ% gg;gg uz g:gﬁ

Taskun paksuus (enint.) 125 mikronia (/puoli) Tehonkulutus ﬁi Z ;gg\x

Limpenemisaika (arvio) 1 minuutti Mitat (KxLxS) ﬁ : }gg mm ;(( Zgg mm ); }gg,g]mm

Jiidhtymisaika 60-90 minuuttia Nettopaino ﬁi - %'g tg

Laminointinopeus (+/-5 %) noin 30 cm/min (kiinted nopeus) Doku.mt?m.ln enln?muls.puksuus 0,024" /0,6 mm
(laminointikapasiteetti)

Rullien mird 2

Valmiuden osoittimet Valo ja ddnimerkki

TARKEITA TURVALLISUUSOHJEITA: SAILYTA MYOHEMPAA KAYTTOA VARTEN

— Kytke laite pistorasiaan, joka luo on helppo pidist.
— Al kaiyti laitetta veden lihettyvilli dlika ldikytd vettd laitteen, virtajohdon fai pistorasian plle. Sihkdiskuvaara.

VARMISTA, ettii laite on vakaalla alustalla. ALA anna virtajohdon joutua kesketuksiin kuumien pintojen kanssa.

TEE koelaminointi jitearkeilla ja siiddd luitteen asetuksia ennen lopullista laminointia.  ALA anna virtajohdon roikkua kaapista tai hyllystd.

POISTA niitit ja muut metalliosat ennen laminointia. ALA kiiytd laitetta, jos virtajohto on vaurioitunut.

PIDA laite efiilli lammonlahteistd jo vedestd. ALA yriti avata tai muuten korjata laitetta.

MUISTA katkaista laitteen virta kéyton jdlkeen. ALA ylitd laitteen ilmoitettua suorituskyky.

IRROTA laitteen virtajohto, kun se on kiyttiimittd pidemmén aikaa. ALA anna lasten kiyttiid laitetta ilman aikuisen valvontaa.

KAYTA kiiytettivid asetuksia varten suunniteltuja taskuj. ALA laminoi terdvid esineifd foi metalliesineiti (kuten niittejd tai paperilittimid).
PIDA lemmikit efiidlld laitteesta kiiyton aikana. ALA laminoi lgmmlle herkkid dokumentteja (kuten lippuja tai ultradidnikuvia)
MUISTA varmistaa, et itsekiinnittyvid taskuja kiiytetdin ainoastaan kylmélami- kuumalaminointiasetuksill.

noinfiasetuksen kanssa. ALA laminoi itsekiinnittyvid taskuja kuumalaminointiasetuksilla.
ALA laminoi tyhijiid taskua.

OMINAISUUDET JA VINKKEJA

Laminoinnin syottoanturi *  Parhaaseen tulokseen piiistddn kaytdmilld Fellowes® -taskuja:
Kun laite havaitsee, ettii tasku on sydtetty viirin fai et fasku ei ole kulkenut Enhance 80, Impress 100, Enhance 80 — Kylmdtaskut.
kokonaan laitteen liipi normaalin toiminta-ajan kuluessa, laminoinnin sydttan- ® Kyt ainoastaan kylmélaminointiasetusta itsekiinnittyville taskuille
turin merkkivalo vilkkuu. Poista laminoitava materiaali laitteen takana olevalla (kylmiitaskuille).
vapautuskytkimelld. *  Timi laite ei tarvitse kelkkaa laminointia varten. Siind on kelkaton
(™ Auto ) Avtomaattinen Sammutus mekumsny. . ‘ ‘ _
shot |/ lnitetta i kiiytetii 30 minuuttiin, Automaattinen Sammutustoiminto asettaa e Aseta laminoitava kohde aina sopivan kokoiseen taskuun.
off koneen valmiustilaan. Jos haluat kiiyttiid laitetta, paina jotain painiketta tai o Tee aina koelaminointi samankokoisella ja -paksuisella kohteella ennen
\ ) katkaise ja kytke virta virtakytkimesti. lopullista prosessia.
" Vapavtustoiminto o Valmistele tasky Lu kohde laminointia varten. Aseta kohde taskun keskelle
./\ ,_. Taskun voi poistaa fai kohdistaa vudelleen laminoinnin aikana laitteen f(':)?]?é:fﬁhslzk 23;?00 sulfetua efureunaa. Varmisto efd fusko ef ole
@ | takana olevan vapautusvivun avulla. Tasku voidaan poistaa sydttsaukon ; o . g A
kautta, kun vipua kiiytefidn. *  leikkaa ylimidrdinen materiaali kohteen ympirilti tarvittaessa laminoinnin

ju jiichdytyksen jiilkeen.
o Jos luitteessa kaytetiidn eripaksuisia taskuja (limpdasetukset), on suositel-
20 tavaa aloittaa ohuimmista taskuista.



LAMINAATTORIN ASENNUS

1. Varmista, eftii laite on vakaalla alustalla.

2. Varmista, ettii laitteen takana on riittiivéisti tyhidid tilaa (véhintiidn 50 cm),
jotta kohteet péidsevit siirtymiiin vapaasti laitteen ldpi.

LAMINOINTI

4, Kytke virta (kytkin on laitteen takana).

5. Ohjauspaneelin painikkeet vilkkuvat kerran osana valojérestelman tarkastu-
sta, millii varmistetaan niiden asianmukainen toiminta.

6. Laite palaa oletuskuumuusasetukseen 0,076 mm. Asetukset 0,102 mm ja
0,127 mm sekd kylmlaminointi valitaan painamalla vastaavia faskunvalint-
apainikkeita.

7. Kun laite on valmis, se antaa ddnimerkin ja ldmpédtila-asetuksen painike lak-
kaa vilkkumasta jo palaa tosaisest.

8. Aseta asiakirja avoimeen taskuun. Varmista, ettii asiakirja on kohdistettu
umpinaista reunaa vasten. Kiyti asiakirjalle sopivaa taskukokoa.

TARVITSETKO APUA?

Ammattilaisemme voivat auttaa ongelmien ratkaisussa.

Asiokaspalvel:  www.fellowes.com

3. Kytke laite seiniipistorasiaan, johon psee helposti kiisiksi.

9. Varmista, etfi fasku sydefin luitteeseen umpinainen reuna edelli. Pidi

tasku suorassa ja keskelli aukkoon nihden. Se ei saa olla vinossa. Kaytd
syottomerkintdji apuna.

10. Kun laminoitu asiakiria tulee ulos laitteesta, se voi olla kuuma ja pehmed.

Paras laminointilaatu varmistetaan ja tukokset estetiidin, kun tasku poistetaan
laitteesta vilittomdsti. Aseta tasku tasaiselle alustalle jéchtyméin. Ole
varovainen kdsitellessdsi kuumaa taskua. Poista laminoitu tasku aina ennen
seuraavaa laminointia.

11. Tasku voidaan vapautiaa laminoinnin aikana koneen takana olevalla vapau-

tuskytkimelld. Veda tasku varovasti ulos laitteesta.

Soita aina Fellowesille ennen kuin otat yhteytti jiilleenmyyididsi, katso yhteystiedot takakannesta.

VIANETSINTA

Ongelma Mahdollinen syy

Ratkaisu

Ohjauspaneelin valo ei pala Laitteen virtaa ei ole kytketty

Kytke virta loitteen takaa virtajohdon pistokkeen vierestd

Laminoinnin syottanturin merkkivalo vilkkuu | Laminoitava kohde sydtettiin viirin

Pidd vapautuskytkintd alhaalla ja poista laminoitava kohde kiisin

Kaikki merkkivalot vilkkuvat himmedsti fiseen sammufustilaan

Laminointilaite on siirtynyt Automaat-

Jos haluat kéiynnistiid laitteen uudelleen, paina jotain painiketta tai katkaise
o kytke virta virtakytkimestd

Kohde voi olla liian paksu laminoitavaksi

Iquista, ettii paksuusasetus on valittu oikein, ja vie tasku uudelleen laitteen
pi

Tasku ei sulje kohdetta kokonaan

Limpétila on ehk asefettu védrin

Turki?tu, ettd taskun paksuus on valittu oikein, ja vie tasku uudelleen lait-
teen ldpi

Taskussa on aaltoja tai kuplia

Lampétila on ehkd asefettu védirin

Turki?tu, ettd faskun paksuus on valittu oikein, ja vie tasku uudelleen lait-
teen ldpi

Tasku jiid laitteeseen Tasku on juuttunut kiinni

edelli

Tasku vietiin lnitteeseen avoin reuna

Tukos Taskua ei keskitetty sydtetidessi

Tasku ei ollut suorassa sydtettiessi

Kaiytettiin tyhjdid taskua

Kéiytd vapautusvipua ja vedi kohde ulos kiisin

Tasku on vahingoittunut laminoinnin jilkeen | Vioittuneet rullat tai rullissa on limaa

VARASTOINTI JA PUHDISTUS

Testaa ja puhdista rullat viemill puhdistusarkkeia laitteen ldpi

Kytke laite irti seindipistorasiasta. Anna laitteen jihtyd. Laitteen ulkopuoli voidaan puhdistaa kostealla liinalla. Ali kiytd puhdistusaineita tai syttyvii materiaaleja laitteen
puhdistamiseen. Laitteessa voidaan kiyttdid puhdistusarkkeja. Puhdista jidmiit rullista ajomalla arkit laitteen ldipi sen ollessa limmin. Parhaisiin tuloksiin péstddn, kun puhdis-

tusarkkeja kaytetiidn sidnnollisesti. (Puhdistusarkkien tilauskoodit: 5320601.)
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NORSK@o

LAMINATORKONTROLLER
A Pa/av-bryter
B Sensor for lamineringsmating
C Posevalgknapper ( +%, 80, 100, 125 mikroner)
D Utlasningshandiak A-$
KAPASITET
Kapasitet
Format A3/ M

A3 =318 mm
Innleggsbredde A = 240 mm
Posetykkelse (min.) 75 mikroner (pr. side)
Posetykkelse (maks.) 125 mikroner (pr. side)
Oppvarmingstid (estimert) 1 minutt
Avkislingstid 60-90 minutter
Lamineringshastighet (+/- 5 %) ﬁm;ﬂzgo an/imin {fost
Antall ruller 2
Klarsignal Lys og lyd

- Koble maskinen til naermeste, lett-ilgjengelige kontakt.

E Innleggsport for pose/dokument
F Innleggsstettehylle
G Utgang for pose/dokument

Utlesningshdndtak Jo
Kaldlominering Ja

Teknisk data

A3 = 220-240V AC, 50/60 Hz, 3,4A

Spenning/frekvens/strem (ampere) A = 720240V AC. 50/60 Hz. 34A

Wattforbruk ﬁi - ;gg m

2 L
l'\jlzilits“’zl:):(umenﬂykkelse ﬁi - %:g Ilig

(Inmiﬁeringskupusiiei) 0,024 /0,6 mm

VIKTIGE SIKKERHETSINSTRUKSER — TA VARE PA DISSE FOR FREMTIDIG BRUK

- For @ unng elektrisk stat ber du ikke bruke maskinen neer vann. Ikke sel vann pd maskinen, ledningen eller veggkontakten.

HUSK d forsikre deg om at maskinen stér pd et stabilt underlag.

HUSK d teste biter av laminatark og stille inn maskinen fer endelig laminering.
HUSK d fierne stifter og andre metallartikler fer laminering.

HUSK d holde maskinen unna varme- og vannkilder.

HUSK d sld av maskinen etter hver bruk.

HUSK d koble fra maskinen nér den ikke skal brukes pé en stund.

HUSK a bruke poser som er lagd for de gjeldende innstillingene.

HUSK d holde kjzeledyr unna maskinen ndr den er i bruk.

HUSK d forsikre deg om af selvklebende poser kun blir brukt pa kald innstilling.

EGENSKAPER OG TIPS

Sensor for lamineringsmating

Hvis maskinen registrerer at en lomme er feilmatet eller ikke har gétt helt gjen-
nom maskinen innen normal driftstid, vil LED-en pé sensoren for laminerings-
mating blinke. Bruk frigjeringsspaken bak pd maskinen for @ fierne laminatet.

. ) Automatisk Nedstengning

A;:Io Hvis maskinen er inaktiv i 30 minutter, vil funksjonen Automatisk Nedstengning
Shut | sotte maskinen standby-modus. Trykk pd en knapp eller sld stremmen av og
L Off ] i for  betiene maskinen.

" Utlosningsfunksjon

e

nar handtaket er akfivert.

Bruk utlasningshandtaket pd baksiden av maskinen for d fierne eller rette
opp en pose under laminering. Posen kan bare fiernes fra innleggsporten

IKKE la siremkabelen komme i kontakt med varme overflater.

IKKE la siremkabelen henge fra skap eller hyller.

IKKE bruk apparatet hvis stramkabelen er skadet.

IKKE forsak d dpne maskinen eller reparere den.

IKKE overskrid maskinens oppgitte kapasitet.

IKKE la mindredrige befjene maskinen uten oppsyn av en voksen.

IKKE laminer skarpe gjenstander eller metallgjenstander (f.eks: stifter, binders).

IKKE laminer varmesensitive dokumenter (.eks: billetter, uliralydbilder osv.) pa
varme innstillinger.

IKKE laminer med selvklebende poser pd varme innstillinger.
IKKE laminer tomme poser.

o Bruk Fellowes®-poser for det beste resultatet:
Enhance 80, Impress 100, Enhance 80 — kalde poser.

o Piselvklebende (kalde) poser bruk kun kald innstilling.

e Denne maskinen trenger ikke en barer for 6 laminere. Det er en barer-fri
mekanisme.

o Legg alltid artikkelen som skal lamineres, i en pose i passende starrelse.

o Test alltid laminering med noe i lignende starrelse og tykkelse for endelig
laminering.

o Klargjer pose og artikkel for laminering. Plasser artikkelen sentrert i posen
og i berering med den farende forseglede kanten. Forsikre deg om at posen
ikke er for stor for arfikkelen.

o Om nedvendig, klipp bort overfladig materiale rundt artikkelen etter
laminering og avkjeling.

o Ved arbeid med forskiellige posetykkelser (temperaturinnstillinger) er det
anbefalt  starte forst med de tynneste posene.



SETTE OPP LAMINERINGSMASKINEN

1. Forsikre deg om at maskinen stdr pd et stabilt underlag.

2. Kontroller at det er nok pen plass (min. 50 cm) bak maskinen, sk at
artiklene kan passere fritt gjennom.

HVORDAN LAMINERE

4. s pd apparatet (bryteren er plassert bak pa maskinen).

5. Knappene pa kontrollpanelet vil blinke én gang som en del av et kontrollys-
system for d sikre at alt virker som det skal.

6. Maskinens varminnsilling er 0,076 mm som standard. For 0,102 mm,
0,127 mm eller kaldlaminering, trykk pa ilsvarende valgknapper for lomme.

7. Nér maskinen er lar, hares et lydsignal, og temperaturinnstillingsknappen
slutter d blinke og forblir pa.

8. Plasser dokumentet i den dpne lommen. Kontroller at dokumentet er sentrert
mot forseglet kant. Bruk den riktige lommestarrelsen for dokumentet.

TRENGER DU HJELP?

La vére eksperter hjelpe deg med d finne en lasning.

Kundeservice: www.fellowes.com

3. Koble maskinen il en lett tilgjengelig kontakt.

9. Konroller at lommen gar inn i maskinen med den forseglede kanten farst.
Hold lommen rett og midistilt i sporet, ikke i vinkel. Bruk inngangsmarkerin-
gene som veileder.

10. Ved uigang kan den laminerte lommen vaere varm og myk. For & f den beste

kvaliteten og for & unngd tilstopping, fjern lommen umiddelbart. Plasser lom-
men pd en jevn overflate for @ kjele den ned. Veer forsiktig ndr du handterer
en varm lomme. Fiern alltid laminert lomme for du starter neste laminat.

11. Hvis du vil frigjere en lomme under laminering, akiiverer du spaken bak pé

maskinen. Trekk lommen forsiktig ut av maskinen.

Ta alltid kontakt med Fellows fer du kontakter kjapsstedet. Se dekslet pa baksiden for kontaktinformasjon.

FEILSOKING

Problem Mvulig drsak

Losning

Ikke lys pé kontrollpanelet Maskinen er ikke slétt pa

Bruk bryteren bak pd maskinen ved siden av ledningsinngangen

LED-en pd sensoren for lamineringsmating

blinker Laminatet ble feilmatet

Hold nede utlaserspaken og fiern elementet for hiind

Alle LED-er blinker svakt avstengningsmodus

Laminator har gdtt inn i Automatisk

Trykk pa en knapp eller sla strammen av og pé for @ starte maskinen
pd nytt

Artikkelen kan vaere for tykk til
lamineres

Kontroller at du har valgt rikfig innleggsapning, og send artikkelen
gjennom igjen

Posen forsegler ikke artikkelen helt

Temperaturinnsfillingen kan vere feil

Kontroller at du har valgt riktig posetykkelse, og send artikkelen
giennom igjen

Posen har balger eller bobler

Temperaturinnstillingen kan vaere feil

Kontroller at du har valgt riktig posetykkelse, og send artikkelen
giennom igjen

Posen har “forsvunnet” i maskinen Posen blokkerer maskinen

forst

Posen ble brukt med den “dpne enden

Blokkering

Posen var ikke sentrert ved innlegg

Bruk utlasningshandtaket, og dra arfikkelen ut for hand

Posen var ikke rett ved innlegg

Tom pose ble brukt

Posen er skadet etter laminering

LAGRING OG RENGJORING

rullene

Rullene er skadet, eller det er klister pa

Send gjennom renseark for d teste og rense rullene

Slii av maskinen, koble fra kontakten. La maskinen avkjles. Utsiden av maskinen kan rengjores med en fuktig klut. Ikke bruk lasemiddel eller brannfarlige materialer til
polere maskinen. Renseark kan brukes med maskinen. Nér maskinen er varm: kjor arkene gjennom maskinen for d fierne eventuelle rester fra rullene. For optimal ytelse er

det anbefalt at renseark brukes jevnlig. (Bestillingskoder for renseark: nr. 5320601)
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ELEMENTY SYSTEMU 0BStUGI LAMINATORA

POLSKI

A Przycisk whycz/wytacz
B Czujnik podawania laminatu
C Przyciski wyboru folii (4% , 80,100, 125 mikronow)
D D2wignia zwolnienia A\ g
PARAMETRY
Wydajnos¢
Format A3/A4
Szerokos¢ wejsciowa A3 =318mm
) A4 =240 mm

Grubos¢ folii laminacyjnej (min.) 75 mikrondw (kazda strona)

Grubos¢ folii laminacyjnej (maks.) 125 mikrondw (kazda strona)

(zas nagrzewania (przyblizony) 1 minute

(zas stygniecia 60-90 minut

Szybkos¢ laminowania (+/- 5%) okoto 30 cm/min. (stata predkosc)

Liczba watkow

2
Sygnalizacja stanu gotowosci Swietlna i dZwigkowa

- Podtacz urzadzenie do fatwo dostepnego gniazdka.

E Szczelina do wprowadzania dokumentu do laminacji
F Podpérka wprowadzanego dokumentu
G Wyjscie zalaminowanego dokumentu

Tak
Tak

DZwignia zwolnienia
Laminowanie na zimno

Parametry techniczne

A3 =220-240V AC, 50/60 Hz, 3,4A
A4 = 220-240V AC, 50/60 Hz, 3,4A
A3=750W
A4 =T750W
A3 =105mmx532 mmx 146 mm

Napiecie / czestotliwo$¢/ natezenie

Moc znamionowa
Wymiary (wysoko$¢ x szerokos¢ x

gtebokos¢) A4=105mmx 436 mmx 139,2 mm
Masa netto A3=123kg
Maksymalna grubos¢ dok M=13kg
. ¢
aksymalna grubos¢ dokumentu 0,0247/0,6 mim

(zdoInos¢ laminowania)

m WAZNE ZASADY BEZPIECZENSTWA - ZACHOWAC DO POZNIEJSZEGO UZYTKU

- Aby ograniczy¢ ryzyko porazenia pradem elektrycznym, nie nalezy stosowac urzadzenia w poblizu wody, rozlewa¢ wody na obudowe urzadzenia, przewéd zasilajacy ani

gniazdko elektryczne.
NALEZY ustawi¢ urzadzenie na stabilnej powierzchni.

NALEZY przeprowadzi¢ prébna laminacje i dostosowa¢ parametry urzadzenia przed
jeqo uzytkowaniem.

NALEZY usuna¢ zszywki i inne metalowe przedmioty przed rozpoczeciem laminaji.
NALEZY umiesci¢ urzadzenie z dala od Zrédet ciepta i wody.

NALEZY wytaczy¢ urzadzenie po kazdym uzyciu.

NALEZY odtaczy¢ wtyczke, gdy urzadzenie nie jest uzywane przez dtuzszy czas.
NALEZY dostosowac ustawienia do uzywanej folii laminacyjnej.

N_ALFiY uniemozliwi¢ dostep dzieci i zwierzat domowych do urzadzenia bedacego w
uzyciu.

NALEZY stosowac folie samoprzylepng tylko do laminowania na zimno.

FUNKCJE | PORADY

Czujnik podawania laminatu

Gdy urzadzenie otrzyma sygnat, ze folia zostata podana nieprawidtowo lub nie
przeszta catkowicie przez urzadzenie w normalnym czasie dziatania, czujnik LED
podawania laminatu zacznie migac. Aby usunac laminat, nalezy uzy¢ dzwigni
zwalniajacej znajdujacej sie z tytu urzadzenia.

rm\ Automatycznie Wylaczanie
Sht Jesli urzadzenie nie bedzie aktywne przez 30 minut, funkcja Automatycznego
v Wytaczania przetaczy je w tryb gotowosci. Aby uzyc¢ urzadzenia, wystarczy
off wcisnad dpwolny przycisk lub wylaczy, a nastepnie wiaczy¢ zasilanie
urzadzenia.
® Funkcja zwolnienia
J\,— DZwignia zwolnienia, znajdujaca sie z tytu urzadzenia umozliwia wyjecie
@ | ponowne wyréwnanie folii laminacyjnej. Folie mozna wyjac od strony
\————/ szczeliny wejéciowej wytacznie po zwolnieniu dZzwigni.

NIE pozostawiac przewodu zasilajacego w stycznosci z gorgcymi powierzchniami.
NIE dopuscic, aby przewdd zasilajacy zwisat z szafek lub pétek.

NIE uzywac urzadzenia, jesli przewdd zasilajacy jest uszkodzony.

NIE otwierac lub podejmowac préb naprawy urzadzenia.

NIE przekracza¢ podanych parametrow wydajnosci urzadzenia.

NIE pozwalac dzieciom na samodzielng obstuge urzadzenia.

NIE laminowac ostrych ani metalowych przedmiotéw (np. zszywki, spinacze).

NIE laminowac na goraco dokumentéw wrazliwych na wysokie temperatury (np.
bilety, zdjecia USG itp).

NIE laminowac na goraco z uzyciem samoprzylepnych folii do laminacji (ktére
wymagaja ustawienia laminacji na zimno).

NIE laminowac pustych folii do laminagji.

W celu uzyskania najlepszych rezultatéw nalezy stosowac artykuty marki
Fellowes ®:
Enhance 80, Impress 100, Enhance 80 do laminacji na zimno.

Folig samoprzylepna nalezy stosowac tylko do laminowania na zimno.

Ten model laminatora nie wymaga uzywania carriera. Jest to urzadzenie
laminujace bez carriera.

Dokument nalezy zawsze umieszcza¢ w folii do laminacji odpowiedniego
rozmiaru.

Przed laminacja wiasciwg nalezy zawsze wykonac laminacje prébna o podob-
nym rozmiarze i grubosci.

Przygotowac folie i dokument do laminacji. Umiesci¢ dokument w folii tak,
aby byt wysrodkowany i stykat sie z wiodaca krawedzia zgrzang. Upewnij sie,
ze folia do laminacji nie jest za duza dla laminowanego dokumentu.

W razie potrzeby, po zalaminowaniu i ostygnieciu mozna przycia¢ nadmiar
materiatu wokét dokumentu.

Korzystajac z folii o réznych grubosciach (ustawieniach temperatury) zaleca
sie rozpoczecie od najcienszych folii.



PRZYGOTOWANIE LAMINATORA DO PRACY

1. Urzadzenie nalezy umiesci¢ na stabilnej powierzchni.

2. Sprawd?, czy za urzadzeniem znajduje sie dostateczna wolna przestrzeri
(minimum 50 cm), aby umozliwi¢ swobodne wysuwanie laminowanych

dokumentow.

JAK NALEZY LAMINOWAC

4,
5.

Wihaczy¢ urzadzenie (przycisk znajduje sie z tytu urzadzenia).

Przyciski panelu sterowania zostang na chwile podswietlone w ramach

sprawdzania podswietlenia i sprawdzania prawidtowego funkcjonowania.

6.

Urzadzenie domyslnie wiaczy sie w trybie laminowania na goraco przy uzyciu

10.

laminatu 0,076 mm. Aby uzy¢ laminatu 0,102 mm lub 0,127 mm badz funkgji
laminowania na zimno, nalezy nacisna¢ przycisk odpowiadajacy wybranej folii.

Gdy urzadzenie bedzie gotowe, rozlegnie sig sygnat dzwigkowy,

a podswietlenie przycisku ustawienia temperatury przestanie migac i bedzie

Swiecic sie statym Swiattem.

Umiesci¢ dokument na folii. Upewnic sie, ze dokument jest odpowiednio

11.

utozony wzgledem zgrzewanej krawedzi. Nalezy uzyc folii o rozmiarze dostoso-

wanym do wymiaréw dokumentu.

POTRZEBNA POMOC?

Nasi eksperci z przyjemnoscia zaoferujg pomoc w rozwigzaniu ewentualnych problemow.

Dziat Obstugi Klienta... www.fellowes.com

Podfacz urzadzenie do gniazdka, do ktérego masz tatwy dostep.

Upewnic sie, ze folia jest wsuwana do urzadzenia od strony zgrzewanej
krawedzi. Folia powinna by¢ utozona prosto i wysrodkowana wzgledem szc-
zeliny, nie nalezy jej podawac pod katem. Nalezy uzy¢ znacznikéw wejsciowych
w charakterze prowadnic.

Wysuwajac sie z urzadzenia, zalaminowana folia moze by¢ goraca i miekka.
Aby zapewnic jak najwyzsza jako$¢ oraz zapobiec zakleszczeniu sig materiatu

w urzadzeniu, nalezy natychmiast wyja¢ folie. Nastepnie umiescic ja na ptaskiej
powierzchni, aby ostygta. Zachowac ostroznos¢, dotykajac goracej folii. Przed
przystapieniem do laminowania kolejnej folii zawsze wyja¢ gotowy produkt

z urzadzenia.

Aby wyjac folie w trakcie laminowania, nalezy aktywowac dZzwignie
zwalniajaca znajdujaca sie z tytu urzadzenia. Ostroznie wysunac folie
Z urzadzenia.

Przed skontaktowaniem sie z punktem zakupu urzadzenia, prosimy o kontakt telefoni-czny z firma Fellowes. Dane

kontaktowe znajduja sie na zewnetrznej okfadce.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW TECHNICZNYCH

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Brak podswietlenia panelu sterowania

Nie wiaczono zasiania

Whz zasianie wytacznikiem znajdujacym sie z tytu urzadzenia, obok
gniazda przewodu zasilania, wtéz wtyczke zasilania do gniazdka

Czujnik LED podawania laminatu miga

Laminat zostat nieprawidtowo podany

Nacisna¢ i przytrzymac dZwignie zwalniajaca i wyja¢ laminat recznie

Wszystkie diody LED migaja przyttumionym
$wiattem

Laminator przeszedt w tryb automatycz-
nego wytaczania

Aby ponownie uruchomic urzadzenie, nacisna¢ dowolny przycisk lub
wytaczy(, a nastepnie wiaczyc zasilanie urzadzenia

Folia nie przylega dokfadnie do laminowanego
dokumentu

Zbyt duza grubos¢ dokumentu

Sprawdz poprawnos¢ ustawienia grubosci i ponéw prébe

Niewtasciwe ustawienie temperatury

Sprawdz poprawnos¢ ustawienia grubosci i ponéw prébe

Folia ulega pomarszczeniu lub powstaja
pecherzyki powietrza

Niewtasciwe ustawienie temperatury

Sprawdz poprawnos¢ ustawienia grubosci i ponéw prébe

Folia pozostata w laminatorze

Zakleszczenie folii

Zakleszczenie

Wsunigto folie otwarta krawedzia do
przodu

Folia nie zostata wysrodkowana w
szczelinie

Folia nie zostata wsunigta prosto

Wsunieto sama folie

Zwolnij folie za pomoca dZwigni i wyjmij recznie

Po zalaminowaniu folia jest uszkodzona

Uszkodzone watki lub klej na watkach

PRZECHOWYWANIE | CZYSZCZENIE

Wyjmij wtyczke z gniazdka. Poczekaj, az urzadzenie ostygnie. Zewnetrzne powierzchnie urzadzenia mozna czysci¢ zwilzona Sciereczka. Do polerowania urzadzenia nie wolno
uzywac rozpuszczalnikéw ani materiatéw tatwopalnych. Do czyszczenia urzadzenia mozna uzyc arkuszy czyszczacych. Przepuscic arkusze przez rozgrzane urzadzenie, aby usunaé
wszelkie zanieczyszczenia z watkéw. W celu uzyskania optymalnych rezultatow zaleca sie reqularne stosowanie arkuszy czyszczacych. (Symbole arkuszy czyszczacych do zamawi-

ania: 5320601)

Przepusc przez laminator arkusze folii czyszczacej, aby sprawdzi¢ i oczyscic
watki
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PYCCKMIl

JNIEMEHTbI YNIPABJIEHUA TAMUHATOPA

A Bbikntouatenb

B Jlatunk nopaym namMHUpoBaHNA

C KHonku Bbibopa nakeTa (-)Xé , 80,100, 125 MnKpoH)
D Pacuennmoumﬁ/\:%

TEXHUYECKUE BO3SMOXHOCTH

Pabouue xapaKkTepuCTUKM

Oopmart A3/ A4
A3=318mm
BxoaHaa wupnHa A4 =240 MM

MuHUManbHas ToNLMHA NakeTa 75 MUKpOH (Ha OZHY CTOPOHY)

MakcumanbHas TonLyMHa nakeTa 125 MUKPOH (Ha OZHY CTOPOHY)

Bpems pasorpesa (npumepHo) 1 MUHYTY

Bpema oxnaxnexus 60-90 MuHyT

CkopocTb namuHnpoBaHua (+/- 5%) gzgggcig)cw MUH. ($UKCupoBaHHas
Konuuectso Banukos 2

WNHAMKaLua rotoBHOCTI (BeTOBOV 1 3BYKOBOW CUTHAN

- BKntouute yCTpOIACTBO B NETKOAOCTYNHYIO PO3ETKY.

E (OTBepcTve ANA NoAAUY NakeTa/ fOKyMeHTa
F OnopHas nonka nofauy AoKyMeHTa
G (0TBepCTMe BbIXOAA NaKeTa/ JOKYMEHTa
Pacuennatowuii poivar Mmeetca
XonopHas namuHauua Nmeetca
TeXHnyecKkne faHHble
A3 = 220-240B nepemeHHoro ToKa,
50/60Iu, 3,4A
Hanpaokenve / Hacrora /Tok (A) A4 = 220-240B nepemeHHOr0 ToKa,
g0/60m, 3B,4A
3 =750Bart
Mowocrs A4 = 750 Batt

A3 =105mm x 532 mm x 108 mm

Pa3mepbl (BbicoTa/ wmpuHa/ rybuHa) A4 =105 M % 432 Mm x 139.2 M

A3=23«r
Macca HetTo M=18kr
MakcumanbHas TonLMHa JOKyMeHTa 3
0,6 mm /0,024 proiima

(napameTpbl "aMUHMPOBaHUA)

BAMXHBIE MHCTPYKLIAM NO TEXHUKE BE3OMACHOCTY - COXPAHUTD /11 UCMOJIb30BAHUA B AANBHEWLLEA PABOTE

- Bo n3bexanme NnopaeHuna SNeKTpuYeCKM TOKOM He ﬂOﬂb3yl7ITe(b y(Tp0I7ICTBOM B HEﬂO(peﬂ(TBEHHOVI 6nuzocti o1 BO/ibl, a TaKXe n3beraiite nonajaHuA oAbl Ha y(TpOVICTBO, LUHYp NUTaHKA 1

CTEHHYI0 PO3ETKY.

OBA3ATENIbHO y6eawTech, uTo YCTPOICTBO YCTAHOBEHO HA YCTOINYNBOI NOBEPXHOCTH.

OBA3ATE/IbHO npoBepsiiTe KauecTBO NaMIHUPOBAHIA 11 HACTPOIKN YCTPOACTBA HA
6pakoBaHHbIX NUCTaX, Nepes TeM Kak NPUCTYNUTL K 0KOHYaTeNbHOMY aMUHUPOBAHMK.

OBA3ATE/IbHO ynanuTe ckobbl v Apyrie MeTannyecKine AeTany [0 Hayana NaMUHUPOBaHKA.
OBA3ATEJIbHO xpaHuTe yCTpOACTBO BAaNM OT MCTOYHUKOB Tenna v Bnaru.

OBA3ATEJIbHO oTkniouaiiTe ycTpoilCTBO MOC/E 3aBEpLUEHNA PAbOTI.

OBA3ATENIbHO oTkntouaiiTe YCTPOCTBO OT INMEKTPOCETI Ha NepU0 AANUTENbHOMO NPOCTOA.

OBA3ATE/IbHO ncnonb3yiiTe nakeTbl B COOTBETCTBUY C YCTAHOBAEHHBIM ANA HIX
TemMnepaTypHbIM PEXUMOM.

OBA3ATE/IbHO ncknioumnTe NpucyTCTBIE AOMALLHMX XUBOTHBIX B HENOCPEACTBEHHOI
6nu30cTi 0T paboTatoLLiero yCcTpoiicTa.

OBA3ATENIbHO ncnonb3yiite camokneroLymecs nakeTbl TONbKO B pexkiMe HU3Koil paboueii
TemnepaTypbl.

ONMUCAHUE OYHKLIMA N MPAKTUYECKUE COBETDI

[aTunk nogaun JNlaMUHUpoBaHuA

Ecnm ycTpoidcTBO 06HAPY»KUT, 4TO NAMUHMPYIOLLAsA NeHKa He NOAAeTCs U

He NPOXOAWT Yepe3 yCTPOICTBO LIENNKOM 3 HOpManbHOe pabouee Bpems, T0
CBETOAMOA AaTuiKa N0AAuN TaMIUHIPOBAHIA HAuHeT MUraTh. Mcnonb3yiite pbluar
0CBOBOX/EHNS, PACTIONOXEHHDIN Ha 3a[IHEl NaHeNN YCTPOiCTBa, ANA yaaneHus
NamuHarta.

( uto \ ABTomartuyeckoe Bbikniouenne
Shut Ecnu ycTpoilcTBO 0CTaeTcA HeakTMBHBIM B TeueHue 30 MUHYT, To GyHKLMA
ABTOMaTIYecKoro BoikntoueHna nepeBoawT ero B pexum oxiuaaxua. [ina Bo3spara
off YCTPOIACTBa B pabouee COCTOAHME HaXMUTE Ha N1toBYIo KHOMKY W nepeknioumnTe
——/
BbIK/I0YaTeNb MUTaHNA.
——
. OyHKuMA “ocB0O6OKACHNA"
N_ Yro6bl M3BNEUD MW NONPABUTH NAKET BO BPeMA AMIUHUPOBAHWA, BOCNONb3YiiTeCh
. PacLenNALLAM Pblyarom, KOTOPbIil pacnonoXeH B 3afHeli YacTu ycTpoiicTa. Maket
\ ) MOXHO M3BNieyb 13 NPUEMHOIl NPOpPe3n ML C NOMOLLbHO pblyara.

HE ponyckaiiTe KOHTaKTa LWHYpa NUTaHA € ropaYeil NoBepXHOCTbIO.

HE ponyckaiiTe cBUCaHMA LHYPa NUTaHKA €O LUKAGOB U MOMOK.

HE >kcnnyatupyiite ycTpoiicTBO C NOBPEX/AEHHBIM LIHYPOM MUTAHUA.

HE nbiTaiiTech camoCToATeNbHO OTKPbIBATL AU PEMOHTUPOBATD YCTPOICTBO.

HE nopBepraiite ycTpoilCTBO Harpy3Kkam, NPeBbILLAILLIM XapaKTepUCTUKY, YKa3aHHbIe B ero
cneumdukaumm.

HE pa3peLuaiite AeTAM N0N1b30BaTbCA YCTPOICTBOM 6€3 MPUCMOTPA B3POCbIX.

HE namuHupyiiTe ocTpble 1 MeTananueckine npeameTs (Hanpumep, ckobbl, Ckpenki Ans
bymar).

HE namuHupyiite fOKYMeHTBI, UyBCTBUTENbHbIE K TENNOBOMY BO3AeACTBII (Hanpumep,
OuneTbl, peHTreHOBCKME CHUMKM U T.A.) B PeXUMaX BbICOKOI paboueil TemnepaTtypbl.

HE ncnonb3yiiTe camokneloLLnecs nakeTbl B peximax BbICOKOI paboueil TemnepaTypbl.

HE namunupyiite nycTble naketsl.

« A nonyyeHna ONTUMAnbHbIX pe3ynbTaToB JaMUHUPOBAHMA UCMONb3YilTe
dupMmeHHble nakeTbl Fellowes®:
Enhance 80, Impress 100, Enhance 80 - nakeTbl 4nA “XxonoAHOro” NaMMHUPOBaHUA.

. Mpu pa6oTe ¢ camokneloLMMMCA NakeTamu (“XoN0AHbIMYU" NaKeTaMin) UCnonb3yiiTe
TONbKO PEXUM HU3Koi paboueli TemnepaTypbl.

. [JlaHHbIli TN y(TpOVICTBa He npeanonaraeT Hanuyue HecyLlero I'|pVICI'IOCO6J'IEHMﬂ
ANA NaMUHNPOBAHUA. |/|(ﬂ0]'|b3yemblﬁ B HEM MeXaHIU3M UCKIIoUaeT HeobXoaMMOocCTb
Takoro I'IpMCI'IOCOﬁJ'IeHMﬂ.

« Bcerga BcTaBniiTe NaMUHMPYeMblii NPEAMET B NAKET COOTBETCTBYIOLMX Pa3MEpOB.

«  T[lepen oKoHYaTeNbHbIM NTAMUHMPOBAHIEM BCeraia NpoBepsiiTe paboTy ycTpoiicTBa
Ha 6paKoBaHHbIX IMCTaX TOFO e pa3mepa v TOLLMHBI, YTO 1 NAMUHUPYEMblil
npenmer.

. anII'OTOBbTe NaKkeT u ﬂaMMHMpyeMbIVI npeamer. Momectute npeamMeT B LeHTp nakeTa
TaK, yTo6bl OH npuneran K HanpasnAwLLe yI'IJIOTHeHHOI7I KpoMmKe. Y6eautech B
COOTBETCTBUM NaKeTa pasmepam npeamerta.

. B cnyuae HeobxoamumocTy, 06pexbTe 36bITOYHDI MaTepuan BOKpyr npeameTa
MoCAe ero NAMUHMPOBAHNA 1 OXNIaXAeHNA.

« Tlpn paboTe C nakeTamu pasHoii TONLLMHbI (Pa3HbIMI TEMIEPATYPHBIMU PEXAMAMM)
IAMUHUPOBAHIE PEKOMEH/IYETCA HAYMHATD C CAMbIX TOHKUX NaKETOB.



YCTAHOBKA 1 TOATOTOBKA TAMUHATOPA K SKCITYATALIUN

1. Yoeantecs, uro YCTPOVCTBO YCTAHOBAEHO Ha YCTOIYMBOI NOBEPXHOCTH. 3.

2. (O6ecneubTe fOCTaTOYHOE KOAMYECTBO CBOOOAHOIO NPOCTPaHCTBA (MUHIUMYM 50 cm) 3a
TbINbHOIA CTOPOHON YCTPOICTBA ANA HECNPENATCTBEHHOTO MPOXOXAEHUA NPeMETOB

yepe3 pabouyto 06nacTb.

OMWCAHUE NPOLLECCA TAMUHWUPOBAHMA

4, Bkniounre YCTPOCTBO (BbIKMKOUATENb PAcMON0XeH Ha 3a/Heil naHenn yCTpolicTea). 9.

5. KHonku naHenu YNpaBJIeHNA 3aXTyTCA U NOTACHYT; 3T0 0iHA U3 COCTaBNAIOLLNX
paﬁOTbI CNCTEMbI KOHTPOJIbHBIX MHANKATOPOB ANA obecneueHns Hapnexatlero

YHKUMOHUPOBAHMA.

10.

6. Mo YMONUYaHI0 YCTPOIACTBO HAXOAUTCA B PEXUMeE ropAYero NaMUHUPOBaHMA
nneHKoi Tonwutoii 0,076 mm. [ins nepesoda B pexum NamMUHUPOBAHMA NIEHKON
TonwuHoit 0,102 unam 0,127 mm 11160 B peXkiM X0IOAHOO NAMUHMPOBAHIA HAXMUTE

COOTBETCTBYHOLLYIO KHOMKY AnA BblﬁOpa NNEHKN.

7. Korza y(TpOVI(TBO 6y,£l€T roTOBO, NPO3BYUNUT 3ByKOBOI7I CWTHan, a KHoNKa Ha(Tp0I7IKI/I

11.

TemMnepatypbl nepectaHeT MUraTb U 0CTAHETCA BK/KOYEHHOI.

8- Momectute [OKYMEHT B PACKPbITYH0 NNEHKY. YoepauTech, uto [IOKYMEHT pacnonaraerca
M0 LIEHTPY OTHOCUTEJNIbHO 3aNaAHHOTO Kpas. M(ﬂOﬂb3yl7IT€ [NA AOKYMEHTA NMNEHKY

COOTBETCTBYHOLLIETO pa3mepa.

TPEBYETCA NOMOLLb?

Hawwm KBaﬂM¢MuMpOBaHHbIe CneyKranuncTbl rotoBbl NOMOYb.

Cnyxx6a noafepKIN KNNEHTOB: www.fellowes.com

BK/t0uuTE YCTPOVCTBO B SIETKOZOCTYMHYIO PO3ETKY.

YHocToBepbTECh, UTO MAEHKA MOAAETCA B YCTPOICTBO 3aNatHHbIM Kpaem Briepes,
(niegwTe 3a Tem, yT06bI NMIEHKa pacnonaranach NPAMO 1 M0 LeHTPY 0TBEPCTUA (He nof
yrnom). OpueHTUpYitTech Ha pa3MeTKy pAAOM C OTBEPCTUEM.

B MOMeHT BbIx0fia 113 OTBEPCTIA NNIEHKA Ha 3aNaMUHUPOBAHHOM JOKYMeHTe MoXeT
6bITb ropAYeii 1 MArKoii. YTo6bl MONyuMTb HaUyuLLee KAuecTBO U NPESOTBPATUTD
3aefjaHue, cpasy e u3BNeKuTe NNeHKy. PasmectiTe nneHKy Ha nIoCKkoil NoBEPXHOCTY
Ans ocTbiBaHuA. Mpy paboTe ¢ ropayeii nieHKoi cobtopaiite 0CTOPOXHOCTb.

Bcerna u3BnexaiiTe 3anamMuHIpOBaHHbIIi JOKYMEHT nepej Hauanom cneayiouLero
NaMUHUPOBAHUA.

[inA u3BneueHus nneHKN BO BPeMA AMUHUPOBAHMA aKTUBHPYIiTe pblyar
0CB060X/EHNA, PaCMONOXeHHbII Ha 3aAHeli NaHenw ycTpoiicTBa. OCTOpOXHO
BbITAHUTE NNIEHKY U3 YCTPOiiCTBA.

Mpexnae uem 06paLLaTbca No MecTy NpuobpeTenus, cBAXUTECH ¢ npeacTaButenamm “Fellowes”; KOHTaKTHaA UHGoOpMaLMA

YKd3aHa Ha 3afiHen KpblILLKe y(TpOI?ICTBa.

NOWUCK U YCTPAHEHUE HEMCNPABHOCTEN

HeucnpaBHocTb

Bo3moxHas npuumHa

Cnoco6 ycTpaHeHus

OTC){TCTBME VNHANKALWUW Ha NaHenun ynpaBneHua

YCTpoIicTBO He BKMIOUeHO

BkniouuTe ycTpoiicTBO B PO3€TKY; BKAOUMTE INEKTPONUTAHIE C TOMOLLBH)
nepeknioyateNs Ha 3afHeli NaHenw (Bo3ne BXoda NUTaHuA)

(BeToAMOA AaTuMKa noAaum JTAMUHUPOBaHKA
Muraet

ﬂaMI/IHVIpyIOluaFI NNEeHKa He noflaeTca

OI'Iy(TVITe Pblvar O(BO60)KD,€HVIH BHU3 11 U3BJIEKUTE SNIEMEHT BPYUYHYI0

Bce cBeToanozbI Cnabo muraiot

JlamuHatop nepeLuen B pexum
«ABTOMaTNyeCKOe OTKIIOYeHMe»

HaxmuTe Ha J'IIOﬁyIO KHONKY 1N nepeknoynTe BblKKYaTeNb NUTaHUA, yT06bI
nepe3anyctutb y(TpOVI(TBO

MakeT Ha JTAMUHUPOBAHHOM NpejMeTe He
NONHOCTBIO repmeTuyeH

Bo3mOo3XHO, npeaMeT UMeeT CIMLLIKOM
6onbLLyIo TONLLMHY

[TpoBepbTe NpaBULHOCT BbIOPaHHOI TOALLMHbI NPOXOAA M NOBTOPUTE pabouunii
LMKN YCTPOIACTBA

B03MOoXHo, HenpaBubHO BbibpaH
TeMNEPaTypHbI PEXUM

lpoBepbTe NpaBUNbHOCT Bbi6opa TONLLMHBI NaKkeTa 1 NOBTOPUTE pabounil LuKn
YCTPOIiCTBa

BonHucTble unn ny3bipyatble 06pa3oBaHma Ha
nakere

Bo3moxHo, HenpaBwbHO BbIGpaH
TeMMepaTypHblil pexim

[TpoBepbTe NpaBUNbHOCTL BbIGOPA TONLLMHBI NaKeTa 1 NOBTOPUTE Pabounii LKA
yCTpoiACTBa

MaKeT 3aCTpAN BHYTPU YCTPOiACTBA

Maket 3amanca

3amstue

[TakeT nogaBanca “oTKpbITbIM KOHLOM”
Bnepes

ﬂpVI nojaye naketT CMeCTUNCA OT LLeHTpa

[Taket nogasanca Hepacnpas/ieHHOM Buae

[Topasanca mycroii naket

Bocnonb3yiitech pacuennaiolim pbluarom, YTobbl BbITAHYT NPEAMET BPyUHYto

Maket noBpeXaeH nocne OKOHYaHuA
NamyHNpoBaHuA

YUCTKA N XPAHEHWE

nOBpe)KHEHbI Ba/INKK NN Ha HIX nonano
Kneilkoe BeLyecTBo

JInsi NpoBEPKM 1 OYMCTKM BANMKOB BLINOAHUTE PabOUMiA MKN YCTPOVCTBA ¢
OUVLLLAMLLVIMIA INCTAMI

BbIKniounTe yCTPOICTBO 13 CTEHHOI PO3eTKI. [loxAnTeCh, NoKa YCTPOICTBO OCTbIHET. [15 0UNCTKI HapyHbIX NOBEPXHOCTeNH YCTPOICTBA MOXHO UCMOAb30BATb BAXHYI0 TKaHb. He ucnonb3yiite
PacTBOPUTENM 1 NErkoBOCMNaMeHAIOLLMECH BelLeCTBa ANA HaTUPaHUA NOBEPXHOCTEN YCTPOICTBA. [1A 0YMCTKIN YCTPOCTBA MOXHO MCNONb30BATb OYMLLAILLYE INCTbI. OYUCTKA BaNuKoB OT
0CTaTOYHbIX 371EMEHTOB BbIMONHAETCA NyTeM NPOrOHA OYNLLAOLLMX INCTOB Yepe3 YCTPOIiCTBO, HaXOAALLeeCA B MPOrpeToM COCTOAHMM. [InA NOAAepMaHNA ONTUMANbHOTO peXuMa paboTbl
peKkoMeHZyeTcA perynapHoe UCnonb3oBaxue ounLLaloLLnx nncTo. (Koabl 3aka3o8 ounwwatowwux nuctos: N 5320601)
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XEIPIZTHPIA LYZKEYHL NMAAZTIKOMNOIHZHZ

A Makémng Aerroupyiag (on/off)

AwoBnipag Tpo@odosiac maotikomoinong

Koupmd emhoyng adkou (* , 80,100, 125 micron)
MoxAd¢ avoiypatog ’\/%

EAAHNIKA

o N ®

AYNATOTHTEZ

Andédoon
Awaotdoeig yypagou A4
, , A3=318mm
M\dto €10060u A2 = 240 mm
MéyeBoc odkou (ehdy.) 75 micron (avd mievpd)
Mayoc adkov (péy.) 125 micron (ava mievpd)
Xpovog mpoBéppavong (extipnon) 1 hento
Xpovoc yia va kpuwoel 60-90 Aemrta

TayUtnta maotikomoinong
(+/-5%)

Ap1Bpo¢ Kuhivopwv 2

‘Evéeién eTopdTnTac Pnyavipatog Auyvia kat fyoc “pmm”

mep. 30 cm/min (otaBepn TayinTa)

- ZuvbéoTe To pnydvnpa o€ pwa e0koa mpoaBactyn mpida.

E Ynodoy eloaywyn odkou/eyypdpou
F Pdetumootipiéne elcaywync
G E€0d0¢ adkou/eyypdpou

MoxAd¢ avoiypatog Nat

Yuypn mhacTikomoinan

Texvika erotyeia

Taon / Lugvotnta / Evtaon pevpatog(Amps)
loxug

Mwaotdoec (YxIxB)

KaBapo Bapog
Méy. mdyoc eyypdgpou)
(SuvatdtnTa maoTikomoinone)

Nat

A3 =220-240V AC, 50/60 Hz, 3,4A
A4 =220-240V AC, 50/60 Hz, 3,4A
A3 =750 Watt

A4 =750 Watt

A3 =105mmx532 mmx 146 mm
A4=105mmx 436 mmx 139,2 mm
A3=23kg

A4=1_8kg

0,024 ivtoe¢ /0,6 mm

XTHMANTIKEZ OAHTIEZ 1A THN AXOAAEIA - OYAAZTE A MEAAONTIKH ANAOOPA

- Na va amo@evydei Tuyov nhektpomAnéia - unv XpnOIHOTIOLEITE Th GUOKEUT KOVTA 0€ VEPO, PNV XUveTe vepd emdvw 0T 6uokeur, To kahwdio pevpato 1y T mpida.

NA S1ao@ahiCete v TomoBtnon Tou PnxavipaTog o€ pia oTabepn emedvela.

NA ekteheite dokipég maotikomoinong o mpoxelpeg oeNideg kai va puBifete To pnxavnua, mpw
EKTENEOETE TIC TEMKEC TAAOTIKOTIOL GELC.

NA agaipeite Tig fehdve ouppagric kat aMa petalikd mpdabeta amé ) aehiba, mpwv amd v
m\acTiKomoinon.

NA diatnpeite To pnyavnpa gakptd amé Tig mnyég Beppotnrag Kat 1o vepo.
NA anevepyorolite To punydvnpa petd amo kdbe ypnon.

NA amoouvdéete To pnyavnua and v mpila étav dev mpokettal va xpnotpormotndei yia
TIAPATETAYEVO XPOVIKO didoTnpa.

NA xpnowomoleite 6akoug mou €xouv oxedlaoTe yia xprion pe Tic KataAnAeg pubpioeig.
NA dlatnpeite To pnydvnpa pakptd amé ta katoikidia {wa, evoow Bpioketal o€ xprion.

NA @povrilete 611 01 autok6ANTOL GAKOL XPNOIUOTOLOUVTAL AMOKAEIOTIKG e TN pUBHION Yuyprig
m\aoTikomoinang.

XAPAKTHPIZTIKA KAl ZYMBOYAEX

Awdntipac tpo@odociag mactikomoinong

Otav to pnydvnpa aviyveboel 0Tt pia oakova dev £xel pogodotnBei 6wotd r dev éxel
nepaoel TeNeiwg péoa amd To pnxavnpa o€ kavoviko xpovo Aettoupyiag, Ba avafoaprioet
1 huyvia LED tou AteBntripa tpogodosiag maotikomoinang. Xpnotponotnote tov HoxAod
ameheuBépwong mou Bpioketal 6To oW PEPOC TOU PNYAVIHOTOC Yia Va AQAIPECETE Th
HepBpdvn.

Auto | Autéparn Naven
Shut Ye mepimtwon adpdvelag Tou pnyavipatog yia 30 Aemtd, n Aettoupyia Autdpatn Maven
off Ba B¢oe1 To pnydvnpa oe katdotaon avapovig. Na va B¢oete 1o unydvnpa oe Aettoupyia,

TIEOTE OMOI081TOTE KOUE ) EPIOTPEYTE TV SLaKOTTN LoYVOC.

Aerroupyia ‘Avoiyparoc’

la va apapéoete 1 va evBuypappioeTe kat maht To 6aKo katd Tv maotikomoinon,
EVEPYOTOLOTE TO PoYAO avoiypatog mou Bpioketat 0To Miow PEPOC TOU HNXavAHATOC.
0 adkog pmopei va agaipebei povov amd t Bupida elsaywyng, 6tav evepyorotnOei o
HOYNOG.

NA MHN agrivete To Kahwdio pevpatoc o emagr pe Beppéc empaveled.

NA MHN agrivete To kahadlo pedpatog va kpépetal amd viouhdmia i pdeta.

NA MHN ypnotomoteite T ouokeur £av 1o KaAwdio pedpatoc et umootei {npud.
NA MHN emyeipeite va avoiéete 1 va emokevaoete pe d\ov Tpomo to pnydvnpa.
NA MHN unepPaivete a avaypa@opeva oTotygia amddoong Tov pnyaviuatoc.

NA MHN enitpénete o€ maidid va xpnotpomololv auto To unydvnpa xwpic emitrpnon ano
kdmotov evijiko.

NA MHN mhaotikomoteite putepd 1 peTalhikd avTikeipeva (... BeNoves ouppagnc,
ouvdetnpec).

NA MHN mhaotikomoteite éyypaga evaioBnta otn Beppdtnta (m.y.: ewottipia,
umepnxoypaguata k.Am.) atic pubpioeic {eotol.

NA MHN mhaotikomoteite pe autokOANTOUG 0aKoug e puBpioelg Bepur¢ maotikomoinong.
NA MHN nhaoTikomotgite Kevo oaKo.

la kahvTepa amoteNéoplata, va xpnotpomoleite odkoug pdpkag Fellowes ®: Enhance
80, Impress 100, Enhance 80 - Cold Pouches.

la autokOAANTOUC 0AKOU (YUXPIIC TAAGTIKOTTOINGNC) XPNOLHOTOLOTE HOVOV T
pUBLon Yuypn¢ MaoTikomoinang.

. Auto To pnxavnpa dev xpeldletal popéa yia va ektehéael maotikomoinen. Eivat évag
HNXaVIoRO¢ Xwpic popéa.

. Autd To pnyavnua dev xpealetat popéa yia va ektehéael MAagTIKomoinoN.

Na okipddete mdvtote T Aertoupyia magTikomoineng pe éva avTIKEipevo Tapopolwy
dlaoTdoewy kat mdyoug, mpw amd Ty teNkr dtadikaoia.

MpoeTopdoTe T0 0AKO Kal TO avTIKEipevo yla mhaoTikomoinan. TomoBeTrote T
QVTIKEIPEVO PEGQ OTO GAKO, KEVIPAPIOWEVO KAl GUYKPATWVTAG TO A0 TO EUMPOC,
oQpaylopévo akpo. BeBatwdeite 6ti 0 adkog dev eival umepBoika peydog yia o
QVTIKEipievo.

Edv amatteitai, va amokémtete 1o miedvaopa uAkol yOpw amé T avTIKeipevo, petd
TNV MAAGTIKOTTOINON Kat TV TEPi0d0 KpUWUATOC.

Otav epyaleote pe odkoug Sa@opetikou mayoug (puBuioeic Beppokpaaia),
OULVIOTATAL VO APYIOETE JIE TOUC GAKOUC TOU [IKPOTEPOU TIAXOUC.



PYOMIZH THZ ZYZKEYHZ MAAZTIKOMOIHZHX

1. Na Slao@ahilete TV TomoBETNON TOU PNXAVIUATOC O€ pla 6TaBEPN Em@avela.

2. Bepawdeite 6T umdpye! apkeToc ENetBepoc xpoC (TouldylaTov 50 cm) miow amd T

HNXAVNUa, TPOKEIPEVOU va TEPVOUV ENEVBEPA TA AVTIKEIEVA.

MO 0A KANETE MAAXTIKOMOIHZH

4,

0 N o U

Avoi€te Tov 1akomTn 1oxVo¢ (BpiokeTal 0To oW PEPOC TOU PNYAVRHATOC).

Ta koupmd Tou mivaka ehéyyou Ba avaBoaprigouy pia popd, die§ayovtag éAeyyo Tou
OUOTAHATOC PWTIOHOY, pe oKomo Tn dlacpdhion ¢ owoTi¢ Aettoupyiac.

H mpoemi\eypévn B¢on Tou pnyavijpatog eivai n Oeppry 0,076 mm. Ta 0,102 mm,
0,127 mm 1 Yuxpn} magtikomoinon, mMEGTE Ta QVTiOTOL(A KOUPTIA €MAOYRG oakoOag.

Otav to pnydvnpa €ivat £Toto, Ba akouoTE( évag XapaKTnPLOTIKOE XOC, EV@ TO KOUTI

p0Btong ¢ Beppokpaciac Ba otapatroet va avaBooprvel kat Ba mapaieivel avappévo.

TomoBetoTe 10 éyypago otV avolyTr oakovAa. BeBaiwBeite Tt o éyypago eivat

10.

11.

KEVTPAPIOWEVO TIPOG TN GQpayLopévn dxkpn. Xpnotpomotiote To katdMnho péyebog

oaKoOAag yla To €yypago.

XPEIAZELTE BOHOEIA;

Agriote Toug e181k00¢ va oag BonBrgouy va Bpeite wa Aoon.
Ymnpeoia eumpémone nehatav... Www.fellowes.com

Na kaheite mavrote TV eTaipeia Fellowes mpv EMKOIVWVIOETE 1€ TO KATAOTNHA AMO OTIOU AYOPACATE T OUOKEV,. AvaTpé€Te 0T0

omoBoguAho yla oTolyeia emkowwviag.

EMIAYZH MPOBAHMATQN

NpépAnpa

Evdeyopevn arria

YuvdéoTe TO Pnyavnpa o€ pia e0koha mpoodatun mpiCa diktvou.

BeBaiwbeite 6T1n oakolAa £164yETal 0TO HNXAVNA e TN GYPAYIGHEVN AKPN TIPWTA.
Kpatrote T oakoOMa euBuypappiopévn Kat KEvipaplopévn péoa atnv umodoyr, o1 o€
ywvia. Xpnotponotjote wg 0dnyo Tig evdeiSelc eloaywync.

Katd v €060, n mhaotikomownpévn cakova pmopei va Kaiel kat va givar pahaky. Na
T 8lao@dion T KaAUTEPNE MOLOTNTAS KAl Yia TNV amoQuyr EUMAOKIG agatpéote
apéowe ) oakoOAa. TomoBeTrnoTe T 0akoUAQ O€ pia EMimedN EMPAVELD YIa v KPUGOEL
Na iote mpoaetikoi 6tav elpiCeote pia kautr oakoUAa. Na agaipeite mavta my
mhaoTikomonpévn oakoOAa TPV T €vapén e EMGpEVNE MAACTIKOMOINONG.

[l v amehevBépwon piag sakoUAag katd T SldpKela TG MAAGTIKOMOINGNG,
vepyomotroTe Tov poxA6 ameheuBépwang mou Ppicketat aTo Miow PEPOG TOU
nxavipatoc. TpaPrte amahd t cakovAa é§w amd To pnxdvnpa.

MNoon

Kapia evdetktikn Avyvia dev wriCetat otov mivaka
eNéyyou

To pnydvnpa dev €ivat evepyomoinpévo

O¢ote 0 pnydvnpa o€ ettoupyia amd To SLakomTn 0To MoW PéPOg

H \uyvia LED tou AioBntiipa tpogodoaiag
mhaotikomoinong avaBooprivet

H pepBpdvn dev éxer popodotnei owota

Kpatijote Tov poyAé ameheubépwong mpog Ta KATw Kal apalpéoTe T QVTIKEipEvo i
0 XépL

'O\eg ot huyviec LED avaBoaprvouv ayvd

0 mhaotikomoinTi et petapei o€ Aettovpyia
Avtépatng maveng

Miéote omolodrmoTe KOUpT N YupioTe Tov SlakomTn LoYV0G Yia EMavEKKivNon Tou
HnyavipaTog

0 odkog dev oppayilel MANpw  TO QVTIKEipEVO

To avtikeipevo iowg va éxel umepBoAiko maxog
yla mhacTikomoinon

BeBaiweite 61110 mAy0¢ TOV 0AKOU EXEl EMAeyei 0WATA Kat MEPAOTE TOV Kat MAAL

H p0Bpton tng Beppokpaciag iowg va eivat
€opahpévn

BeBaiweite 61170 mAY0C TOV 0AKOU éXEl EMAeyei 0WOTA Kat MEPAOTE TOV Kat MAA

0 0dKog €xel KupaTiopols 1 puoaAideg

H p0Bton tng Beppokpaciag iowg va eivat
€0QaAEVN

BeBatwBeite 011 T0 Max0¢ TOU GAKOU EXEIL EMAEYEE 0WOTA Kal TePAOTE ToV Kat AL

0 odkog xdBnke péoa oo pnxavnpa

0 adkog éxel epmhakei

Eumhokn

0 odkog TomoBeTrBnke pe To avolyTd dkpo
EUMPOC

0 0dkog dev fTav Kevtpaplopévog katd v
eloaywyn

0 odkog dev nrav evbelacpévoc Katd Ty
€loaywyn

XpnotpomouBnke Kevog odkog

Xeploteite 10 poyAd avoiypatog kat tpaBnéte 1o avikeipevo 6w pe To XépL

0 odkog €xel umoaTei {njud petd my maotikomoinon

ANOOHKEYZH KAl KAGAPIZMOX

Yndpyet (nuid otoug Kuhivdpoug 1y umdpyet
KOMNTIKA ovoia endvew 6Toug KUAivopoug

Nepdote pepikd eOMa kaBapiopol péoa amd to pnydvnua, yia va dokipdogTe kat va
kaBapioete Tou¢ KUNivopoug

AnevepyomouoTe To pnxavnpa amé v mpida Tou Toixou. AQROTE To PnYAvnia va KpuwaeL. To ewTepIkO TOU PnXaviuatoc pmopei va kabaplotei pe éva uypd bpaopa. Mnv xpnotpomoleite SlaAuTikd
1} e0@Aexta uhikd yia T oTiABwon Tou pnyavipatog. Mmopeite va ypnotpomouoete UNa kabapiapou yia Tov kabapiopd Tov pnyavipatog. Otav To punydvnua sivat aképa {eotd - mepdote Ta @UMa
amé 1o pnydvnpa, wote va kabapioete omotadrimote umoeippata and Toug KuAivopoug. Na tn Béhtiotn amddoon, GuvioTdral va XpnoipomolodvTal TakTKA ¢UMa kaBaptopol yia Tov kabapiopd tou

unxavijpatog. (Kwdikoi mapayyehiag uMou kabapiopou ap. 5320601)
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TURKCEG®

LAMINASYON MAKINESI KONTROLLERI

A A¢ma / kapama diigmesi

B Laminasyon Besleme Sensorii

C Kaplama se¢me diigmeleri (-)Xe ,80.100, 125 mikron)

D Serbest birakma kolu/\ g

OZELLIKLER

Performans

Bigim A3/ A4

Girig genisligi ﬁi z glg mm

Kaplama kalinligi (min) 75 mikron (taraf basina)
Kaplama kalinligi (maks) 125 mikron (taraf basina)
Isinma siiresi (tahmini) 1 dakika

Soguma silresi 60-90 dakika
Laminasyon hizi (+/- %5) yaklasik 30cm/dak (sabit hiz)
Merdane adedi 2

Hazir gostergesi Lamba ve sesli ikaz

E Kaplama / dokiiman girisi yuvasl
F Giris destek rafi
G Kaplama / dokiiman gikisi

Serbest birakma kolu
Tikanmaz Girisli / Stkisma nleyici motor

Soguk laminasyon
Teknik Veriler

Voltaj / Frekans / Akim (Amper)
Watt Giicii
Boyutlar (YxGxD)

Net agirlik
Maks. dokiiman kalinligi
(laminasyon kapasitesi)

ONEMLI GUVENLIK YONERGELERI - GELECEKTE KULLANMAK iCiN SAKLAYIN

- Makinenin figini, kolaylikla erisilebilen bir prize takin.

- Elektrik carpmasini 6nlemek icin - cihazi suya yakin yerlerde kullanmayin, cihaza, elektrik kablosuna veya prize su dékmeyin.

HER ZAMAN makinenin diizgiin bir yiizeyde bulundugundan emin olun.

HER ZAMAN son laminasyon isleminden 6nce bos kagitlarda laminasyon testi yapin ve
makineyi ayarlayin.

HER ZAMAN laminasyon dncesinde zimba ve benzeri metal parcalari ¢ikartin.
HER ZAMAN makineyi su ve is1 kaynaklarindan uzak tutun.

HER ZAMAN kullandiktan sonra makineyi kapatin.

HER ZAMAN uzun siire kullanmayacaksaniz makinenin fisini prizden ¢ekin.
HER ZAMAN uygun ayarlarda tasarlanmis kaplamalar kullanin.

HER ZAMAN kullanim sirasinda evcil hayvanlardan uzak tutun.

HER ZAMAN kendinden yapiskanli kaplamalarin yalnizca soguk ayarla kullanilmasini
saglayin.

OZELLIKLER VE iPUCLARI

Laminasyon Besleme Sensorii

Makine torbanin yanlis konuldugunu veya normal calisma siirecinde maki-
neye tamamen yerlesmedigini algiladiginda, Laminasyon Besleme Sensrii
yanip sonecektir. Lamine edilen malzemeyi ¢lkarmak icin makinenin arka
kisminda bulunan serbest birakma kolunu kullanin.

Auto Otomatik Kapanma

Shut Makine 30 dakika boyunca kullanilmadiginda, Otomatik Kapanma
fonksiyonu devreye girerek makineyi bekleme moduna alacaktir. Makineyi

\ ) calistirmak icin, herhangi bir diigmeye basin veya agma/kapatma diigmesini

cevirin.
‘Serbest Birakma'islevi

Laminasyon sirasinda bir kaplamayi ¢ikartmak ya da yeniden hizalamak
icin makinenin arkasina yerlestirilen serbest birakma kolunu etkinlestirin.

\—_/ Kaplama yalnizca kol etkinlestirildiginde giris yuvasindan ¢ikarilabilir.

Evet
Evet

Evet

A3 =220-240V AC, 50/60 Hz, 3,4A
A4 =220-240V AC, 50/60 Hz, 3,4A
A3 =750 Watt

A4 =750 Watt

A3=105mmx532 mmx 146 mm
A4=105mmx 436 mmx 139,2 mm
A3=23kg

Ad=128kg

0,024”/0,6 mm

HiCBIR ZAMAN elekirik kablosunu sicak yiizeylerle temas ettirmeyin.

HiCBIR ZAMAN elektrik kablosunu dolap ya da raf iizerine asili birakmayin.

HiCBIR ZAMANelektrik kablosu hasarliysa cihazi kullanmayin.

HiCBIR ZAMAN makineyi acmaya veya tamir etmeye calismayin.

HiCBIR ZAMAN makinenin belirtilen performans degerlerini asmayin.

HiCBIR ZAMAN cocuklann yetiskin gozetimi olmadan kullanmasina izin vermeyin.
HiCBIR ZAMANN keskin veya metal nesneleri kaplamayin (6rn: zimba, ata).

Hi(BiR ZAMAN is1ya karsi hassas dokiimanlar (6rn: bilet, ultrason, vb.) sicak ayarlarla

lamine etmeyin.

HiCBIR ZAMAN kendinden yapiskanli kaplamalan sicak ayarlarla lamine etmeyin.
HiCBIR ZAMAN hos kaplamalar lamine etmeyin.

En iyi sonuglar elde etmek iin, Fellowes ® marka kaplamalar kullanin:
Enhance 80, Impress 100, Enhance 80 - Soguk Kaplamalar.

Kendinden yapiskanli kaplamalar (soguk kaplamalar) icin yalnizca soguk

ayari kullanin.

Bu makine, laminasyon icin bir tastyiciya ihtiyac duymaz. Tagiyicisiz mekaniz-

maya sahiptir.

Kaplanacak 6deyi her zaman uygun boyutta bir kaplama icine yerlestirin.
Son islemden dnce her zaman benzer boyut ve kalinlikta test laminasyonu
yapin.

Laminasyon kaplamasini ve dgeyi hazirlayin. Ogeyi, kaplamay ortalayarak ve

on kapali kenara dokunacak sekilde yerlestirin. Kaplamanin 6ge icin ok genis
olmadigindan emin olun.

Gerekirse, laminasyon ve soguma isleminden dnce 6Genin cevresindeki
malzeme fazlaligint kirpin.

Farkli kalinlikta kaplamalar (sicaklik ayarlan) kullanirken, isleme ilk once en
ince kaplamalarla baslanmasi onerilir.



LAMINASYON MAKINESiNi AYARLAMA

1. Makinenin diizqiin bir yiizeyde bulundugundan emin olun.

2. Odgelerin serbestce gecebilmesi iin makinenin arkasinda yeterli bosluk me-
safesi (min. 50 cm) olup olmadigini kontrol edin.

LAMINASYON iSLEMi

4. A¢ma/kapatma diigmesini agik konuma getirin (anahtar makinenin
arkasindadir).

5. Makinenin diizgiin calistigindan emin olunmasi igin isikli kontrol
mekanizmasinin bir parcasi olarak kumanda panelindeki diigmelerin 15ig1 bir
kez yanip sonecektir.

6. Makinenin varsayilan sicaklik ayari 75 mikrondur. 100 mikron, 127 mikron
veya soguk laminasyon icin uygun torba seceneklerini buna karsilik gelen
diigmelere basarak secin.

7. Makine calismaya hazir oldugunda, bir bip sesi duyulacak ve isi ayar diigmesi
yanip sonmeyi birakarak siirekli olarak yanacaktir.

8. Belgeyi acik torbaya yerlestirin. Belgenin kapali kenara karsi ortalandigindan
emin olun. Belgeye uygun torba boyutunu kullanin.

YARDIMA MI iHTiYACINIZ VAR?

Uzmanlanimiz sizin i¢in en uygun ¢dziimii bulsun.
Milsteri Hizmetleri.. www.fellowes.com

3. Makinenin fisini, kolaylikla erisilebilen bir prize takin.

9. Torbay, kapali kenari 6nce gelecek sekilde makineye yerlestirin. Torbayi

acili olmayacak sekilde, ortalayarak diiz biimde yuva icine yerlestirin. Girig
isaretlerini kilavuz olarak kullanin.

10. Lamine edilen torba ¢ikarildiktan sonra sicak ve yumusak olabilir. Alinan

driiniin en iyi kalitede olmasini saglamak ve sikismasini 6nlemek icin torbay
hemen ¢ikarin. Sogumasl icin torbayi diiz bir yiizeye yerlestirin. Sicak torbaya
dokunurken dikkatli olun. Lamine edilecek bir sonraki malzemeye gegmeden
once daima lamine edilen torbayr makineden gikarin.

11. Laminasyon sirasinda torbayi serbest birakmak icin, makinenin arka kisminda

bulunan serbest birakma kolunu hareket ettirin. Torbayi makineden yavasca
cikarin.

Uriinii satin aldiginiz yeri aramadan 6nce her zaman Fellowes’i araym, iletisim bilgileri arka kapakta bulunmaktadir.

SORUN GiDERME

Sorun Olasi neden

Coziim

Kontrol paneli aydinlanmiyor Makine agilmamistir

Makinenin arka tarafindaki diigmeyi kullanarak makineyi calistirin

Laminasyon Besleme Sensorii LED 1511 yanip
soniiyor

Lamine edilen malzeme yanlis konuldu

Serbest birakma kolunu indirerek belgeyi elinizle ¢ikarin

Tiim LED rsiklar soluk bir sekilde yanip séniiyor gegtia

Laminatdr Otomatik Kapatma moduna

Makineyi tekrar calistirmak icin, herhangi bir diigmeye veya agma/kapatma
diigmesine basin

Oge kaplanamayacak kadar kalin olabilir

Gegis kalinhginin dogru segilip secilmedidini kontrol edin ve tekrar
makineden gegirin

Kaplama, 6geyi tamamen kaplamiyor
Sicaklik ayari yanlig olabilir

Kaplama kaliniginin dogru segilip secilmedigini kontrol edin ve tekrar
makineden gegirin

Kaplamada piiriiz veya baloncuklar var Sicaklik ayari yanlis olabilir

Kaplama kaliniginin dogru segilip secilmedigini kontrol edin ve tekrar
makineden gecirin

Kaplama makinede kayboluyor Kaplama sikismistir

Kaplamanin agik ucu dnce yerlestirilmistir

Kaplama giriste ortalanmamistir

Stkisma Kaplama giriste diizgiin
yerlestirilmemistir

Bos kaplama kullanilmistir

Serbest birakma kolunu calistirin ve 6geyi elle cekip ¢ikarin

Kaplama, laminasyondan sonra zarar goriiyor nde yapiskan vardir

SAKLAMA VE TEMIZLIK

Merdaneler zarar gormiistiir veya iizeri-

Temizlik kagitlarini makineden gegirerek merdaneleri test edin ve temizleyin

Makinenin elektrik kablosunu prizden ¢ikarin. Makineyi sogumaya birakin. Makinenin dis yiizeyi, nemli bir bezle temizlenebilir. Makineyi parlatmak icin ¢6ziicii veya yanici
malzemeler kullanmayin. Makinede temizlik kagrtlar kullanilabilir. Makine sicak durumdayken - kagitlar makineye yerlestirerek merdanelerdeki kalintilari temizleyin. Optimum

performans icin, temizlik kagitlan kullamlarak makinenin diizenli araliklarla temizlenmesi énerilir. (Temizleme kagidi siparis kodlar no 5320601)
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OVLADACI PRVKY LAMINATORU

A Spinac zap/vyp
B Senzor podavace laminovaciho stroje
C Tlacitka pro vybér typu laminovaci félie
(+%¢, 80,100, 125 mikrond)

D Uvolfiovaci packa A g
VLASTNOSTI
Vykon
Formét A3/ A4

- A3=318mm
Vstupni Sitka A = 240 mm

Min. tloustka folie 75 mikronti na stranu

Max. tloustka folie 125 mikronti na stranu

Zahfati do pracovniho reZimu (minuty) 1 minutu
Doba vychladnuti 60 — 90 minut

Rychlost laminovani (+/- 5 %) pfibl. 30 cm/min (stdla rychlost)

Pocet valcii 2

Indikace pfipravenosti Svételnd a zvukovd

- Zapojte zafizeni do snadno piistupné zasuvky.

E Otvor pro vkladéni laminovacich folii/dokumentd
F Opérnd pfihrddka pro vkladani
G Vystup laminovacich félii/dokumenti

Uvoliiovaci packa Ano

Studend laminace Ano

Technicka data

A3=220-240V =, 50/60 Hz, 3,4 A

Napéti / frekvence / proud (A) A= 220-240V = 50/60 Hz 3 4 A

, A3=750W

Vykon Ad=T750W
. : A3 =105x532x 146 mm
Rozméry (VioHH) A4 =105x436x139,2mm
- A3=2,3kg
Cistd hmotnost A =18kg
Maximalni tloustka dokumentu
0,024"/0,6 mm

(kapacita)

DULEZITE BEZPECNOSTNI POKYNY — UCHOVEJTE PRO POZDEJSI POUZITI

- Pristroj nepouZivejte v blizkosti vody, zabrarite politi pfistroje, napéjeci iitiry nebo zdsuvky vodou - predejdete tak riziku zasazeni elektrickym proudem.

Zajistéte, aby byl stroj umistén na stabilnim povrchu.

Pfed provedenim findIni laminace provedte zkuSebni laminaci zbytkovych listii a
nastaveni pristroje.

Pred laminovanim odstrafite svorky a jiné kovové pfedméty.
Uchovavejte stroj mimo zdroje tepla a vody.

Vypinejte stroj po kazdém pouZiti.

Pokud stroj nepouzivate po del3i dobu, odpojte jej ze sité.
Pouzivejte pouze félie urcené pro prislu$nd nastaveni.

Pfi pouZiti dbejte na to, aby se k zafizeni nepfibliZovala domdci zvifata.
Pro studené laminovani pouZzivejte pouze samolepici félie.

Napdjeci kabel by se nemél dostat to styku s horkym povrchem.

VLASTNOSTI A TIPY

Senzor podavace laminovaciho stroje

Jakmile stroj zjisti, Ze byla 3patné vloZena kapsa nebo neprosla celym strojem
béhem normélni doby cyklu, zacne svételny LED indikdtor senzoru podavace
blikat. Laminat vyjméte pomoci uvolfiovaci paky umisténé vzadu na stroji.
Klidovy rezim

Po 30 minutdch necinnosti uvede funkce Automatického vypindni stroj do po-

hotovostniho rezimu. Abyste stroj uvedli opét do provozu, stisknéte kterékoliv
tlacitko nebo prepnéte vypinac napéjeni.

Auto
Shut

Chcete-li béhem laminovani odebrat nebo zarovnat fdlii, pouZijte uvoliiovaci
packu umisténou na zadni ¢dsti stroje. Félii Ize ze vstupniho otvoru uvolnit
pouze po pouZiti této packy.

Napadjeci kabel nesmi viset ze skfinék nebo polic.

Stroj nepouzivejte, pokud je napdjeci kabel poskozen.

Stroj neotevirejte ani jinak neopravujte.

Stroj nezatéZujte nad uvedenou troven.

Stroj nesméji obsluhovat déti bez dohledu dospélych.

Nepp;(ouéejte se laminovat ostré nebo kovové pfedméty (napf. svorky, sponky na
papir).

Nepokousejte se laminovat dokumenty citlivé na teplo (napf. vstupenky, ultrazvukové
snimky apod.) pfi nastaveni pro teplou laminaci.

Neprovadéjte laminaci samolepicich fdlii pfi nastaveni pro teplou laminaci.
Nelaminujte prazdné félie.

Nejlepsich vysledki dosahnete s féliemi znacky Fellowes®:
Enhance 80, Impress 100, Enhance 80 - Cold Pouches.

Pro samolepici félie (studend laminace) pouZivejte pouze nastaveni pro
studenou laminaci.

S pristrojem neni tieba pouZivat nosi félii. Jeho mechanismus pracuje bez
vyuZiti nosice.
Pfedméty k laminovani vkladejte vzdy do fdlie pfiméfené velikosti.

Ped laminovanim vZdy provedte zkuSebni laminovani s f6lii stejné velikosti
a tloustky.

Pripravte laminovaci félii a laminovany dokument. Dokument vlote do
stfedu félie tak, aby se dotykal zataveného zavédéciho okraje. Presvédcte se,
zda laminovaci flie neni pro laminovany dokument pfilis velika.

Podle potfeby po skonceni laminovéni a ochlazeni félie odfiznéte prebytecny
material na okrajich.

Pracujete-li s laminovacimi féliemi o rlizné tloustce (s rozdilnym nastavenim
teploty), doporucujeme zacit nejdfive s nejtencimi féliemi.



NASTAVEN{ LAMINATORU

1. Zajistéte, aby stroj byl umistén na stabilnim povrchu.

2. Zkontrolujte, zda je za zafizenim dostate¢ny volny prostor (min. 50 cm)
zajistujici hladky vystup laminovanych dokument.

POSTUP PRI LAMINOVANI

4.
5.

6.

Zapnéte stroj (vypinatem na zadni strané stroje).

Pro potvrzeni funkénosti stroje bliknou jedenkrat tlacitka na ovlddacim panelu,
kterd jsou soucésti systému kontrolnich svétel.

10.

Stroj se automaticky nastavi na horké laminovani 0,075 mm. Pro nastaveni

0,10 nebo 0,125 mm nebo studeného laminovéni stisknéte odpovidajici

tlacitko volby kapsy.

prestane blikat a zlistane svitit nepretrzité.

Jakmile bude stroj pripraven k prci, ozve se pipnuti a tlacitko nastaveni teploty

11.

Do oteviené kapsy vlozte dokument. Zkontrolujte, zda je dokument vystiedén

podle zavafeného okraje. PouZijte vhodnou velikost kapsy pro dany dokument.

POTREBUJETE POMOC?

Dovolte nasim odbornikiim, aby vdm pomohli s feenim.

Sluzby pro zakazniky... www.fellowes.com

Pripojte stroj do snadno pfistupné elektrické zasuvky.

Dbejte, aby kapsa vstupovala do stroje zavarenym okrajem napied. Kapsa musi
byt v otvoru narovnand a musi byt uprosted otvoru, nikoliv natocend. Jako
voditko pouZijte zavadéci znacky.

Po vystupu ze stroje m{Ze byt laminovand kapsa horkéd a mékka. Pro zajisténi
co nejvyssi jakosti a zamezeni uviznuti vyjméte kapsu ze stroje ihned po
ukonceni laminace. Kapsu polozZte na rovny povrch a nechte vychladnot. Pfi
manipulaci s horkou kapsou dbejte zvy3ené opatrnosti. Laminovanou kapsu
vyjméte vZdy pfed zahdjenim dalsi laminovaci operace.

Pro uvolnéni kapsy béhem laminace aktivujte uvolfiovaci paku na zadni strané
stroje. Opatrné vytdhnéte kapsu ze stroje.

Predtim, neZ se obrdtite na vaSeho prodejce, kontaktujte telefonicky spolecnost Fellowes. Kontaktni Gdaje naleznete na

zadni strané obalu.
RESENi PROBLEMU

Problém

Mozna pricina

Reseni

Ovladaci panel nesviti

Pfistroj neni zapnuty

Zapnéte pfistroj pomoci tlacitka na zadni strané vedle vstupu pro zastrcku a
zapojte jej do zasuvky

Svételnd signalizace senzoru podavace lamino-
vaciho stroje blikd

To znamend Spatné vloZeni lamindtu

Stlacte dolli uvolfiovaci pdku a lamindt vyjméte ru¢né ze stroje

Viechny svételné indikétory blikaji slabé

To znamend, Ze laminovaci stroj se
automaticky vypnul

Pro opétovné zapnuti stroje stisknéte libovolné tlacitko nebo prepnéte
vypinac napdjeni

Laminovany pfedmét neni dokonale uzavien
ve folii

Pouzity dokument mé pravdépodobné
piilis velkou tloustku pro laminovani

OvéFte, zda jste zvolili sprévnou tloustku félie a pfedmét znovu laminujte

Neni nastavena spravna teplota

Ovéite, zda jste zvolili spravnou tloustku folie a predmét znovu laminujte

Félie je zvinénd nebo se pod ni vyskytuiji
vzduchové bublinky

Neni nastavena spravna teplota

Ovéite, zda jste zvolili spravnou tloustku folie a predmét znovu laminujte

Laminovaci folie zlistala v zafizeni

Doslo k zachyceni félie v lamindtoru

Zachyceni félie v lamindtoru

Laminovaci félie byla do zafizeni vlozena
otevienym koncem napfed

Laminovaci félie nebyla pfi vioZeni
spravné vystfedéna

Laminovaci félie byla zavedena nakivo.

Byla pouZita prazdnd laminovaci folie

PouZijte uvolfiovaci packu a laminovany pfedmét rucné vytéhnéte

Laminovaci fdlie je po laminovéni poSkozend

UCHOVAVANI A CISTENI

Vdlce jsou poskozeny nebo je na nich
nanesené lepidlo

Vlozte do stroje Cistici listy a provedte zkousku vélcti a jejich Cisténi

Odpojte lamindtor z elektrické zsuvky. Nechejte ho vychladnout. Vnéjsi povrch zafizeni Ize otfit vihkym hadfikem. K leSténi zafizeni nepouZivejte rozpoustédla ani hoflavé
latky. Zarizeni Ize Cistit cisticimi listy. Je-li stroj zahfaty, nechejte jim projit istici listy, které odstrani zbytky folii z valcG. Pro optimalni vykon doporucujeme, aby byly distici listy
pouzivany pravidelné. (Objedndvaci kédy cisticich listu # 5320601)
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SLOVENSKY Gk D

OVLADACIE PRVKY LAMINATORA

A Vypinac

B Snimac prisunu lamindcie

C Tlaidla na vyber puzdra (%3¢ , 80,100, 125 mikrénov)
D Uvolfiovacia péka/\/%

PARAMETRE

Vykon

Format A3/ A4

& A3=318mm
Sirka vstupu A4 = 240 mm

Hrdbka puzdra (min.) 75 mikronov (na kazdej strane)

Hrdbka puzdra (max.) 125 mikronov (na kaZdej strane)

(as zahrievania (priblizne) 1 mindtu

Cas vychladnutia 60 — 90 min.

Rychlost laminovania (+/- 5 %) priblizne 30 cm/min. (pevnd rychlost)
Pocet valcekov 2

Indikétor pripravenosti Svetelny indikétor a pipanie

E Otvor na vstup puzdra/dokumentu
F Podpera vstupu
G Vystup puzdra/dokumentu

Uvoliiovacia packa Ano

Laminovanie za studena Ano
Technické tidaje

A3 =220-240V str., 50/60 Hz, 3,4 A

Napatie/frekvencia/prad (A) A& = 220-240V str. 50/60 Hz, 3.4 A

B

. A3 =105mmx 532 mm x 146 mm
Rozmery (vx$xh) A4 = 105 mm x 436 mmx 139,2 mm
v . A3=23kg
Cista hmotnost Ad=18kg

Maximalna hribka dokumentu

. . . 0,024"/0,6 mm
(kapacita laminovania)

DOLEZITE BEZPECNOSTNE POKYNY — USCHOVAJTE NA POUZITIE V BUDUCNOSTI

- Zariadenie zapojte do jednoducho pristupnej zasuvky.

- Predchddzajte zdsahu elektrickym pridom a nepouzivajte zariadenie v blizkosti vody a nerozlejte vodu na zariadenie, napdjaci kébel ani na zésuvku.

DBAJTE NA TO, aby zariadenie bolo na stabilnom povrchu.

OTESTUJTE laminovanie pomocou skusobného hérka a nastavte zariadenie, az potom
uskutocnite findlne laminovanie.

ODSTRANTE pred laminovanim svorky a iné kovové predmety.
UDRZUJTE zariadenie mimo zdrojov tepla a vody.

VYPNITE zariadenie po kazdom poufiti.

ODPOJTE zariadenie od elektrickej siete, ak ho nebudete dihsie pouzivat.
POUZIVAJTE puzdré uréené na pouzivanie pri prislusnych nastaveniach.

DBAJTE NA TO, aby sa doméce zvieratd nezdrziavali v blizkosti zariadenia pocas jeho
pouZivania.

DBAJTE NA TO, aby sa samolepiace puzdré pouzivali len pri laminovani za studena.

FUNKCIE A TIPY

Snimac prisunu laminacie

Ked'stroj zisti, Ze vrecko bolo nespravne prisunuté alebo nepreslo Gplne cez stroj v
beznom prevadzkovom Case, LED signalizécia snimaca prisunu lamindcie zablikd. Na

odstrénenie lamindtu pouZite uvolfiovaciu paku nachddzajlcu sa v zadnej casti stroja.

Auto ReZim spanku
Shut Ak stroj nie je aktivny pocas trvania 30 mindt, funkcia Automatické Vypnutie uvedie
off stroj do pohotovostného rezimu. Na obsluhu stroja stlacte akékolvek tlacidlo alebo
stlacte vypinac.
Funkcia uvolnenia

Ak chcete vybrat alebo opétovne zarovnat puzdro pocas laminovania, pouzite
uvoliiovaciu packu na zadnej strane zariadenia. Puzdro je mozné vybrat cez vstupny
otvor, len ak je packa posunuté do uvolfiovacej polohy.

NEDOVOLTE, aby sa napajaci kabel dostal do kontaktu s hordcimi povrchmi.
NENECHAVAJTE elektricky kabel preveseny cez skrifiu alebo policku.
NEPOUZIVAJTE zariadenie, ak je napjaci kabel poskodeny.

NEPOKUSAJTE SA otvorit ani inak opravit toto zariadenie.

NEPREKRACUJTE menovity vikon zariadenia.

NEDOVOLTE malym detom pouZivat toto zariadenie bez dohladu dospelych osob.
NELAMINUJTE ostré ani kovové predmety (napr. spinky alebo svorky).

NELAMINUJTE dokumenty citlivé na teplo (napr. vstupenky, ultrazvukové snimky a pod.) s
pouZitim tepla.

NELAMINUJTE samolepiace puzdré pri horticich nastaveniach.

NELAMINUJTE prézdne puzdro.

Najlepsie vysledky dosiahnete s puzdrami znacky Fellowes ©:
Enhance 80, Impress 100, Enhance 80 — puzdrd na laminovanie za studena

Samolepiace puzdré (na laminovanie za studena) pouZivajte len pri laminovani za
studena.

. Toto zariadenie nevyZaduje nosi¢ na laminovanie. Ide o mechanizmus bez nosica.
Laminovany predmet vZdy vlozte do puzdra vhodnej velkosti.

Pred findlnym laminovanim otestujte laminovanie pomocou skisobného hérka
podobnej velkosti a hrdbky.

Pripravte puzdro a predmet na laminovanie. Vlozte predmet do stredu puzdra tak, aby
bol v strede a dotykal sa predného zataveného okraja. Dbajte na to, aby puzdro nebolo
pre predmet prilis velké.

Ak je to potrebné, po laminovani a vychladnuti odstrihnite nadbytocny material
puzdra z okolia laminovaného predmetu.

Pri praci s roznymi hribkami puzdier (s adekvatnym roznym nastavenim teploty) sa
odporuca zacat's najtensimi puzdrami.



NASTAVENIE LAMINATORA

1. Skontrolujte, i je zariadenie na stabilnom povrchu.

2. Skontrolujte, i je za zariadenim dostatok volného miesta (min. 50 cm), aby nim mohli

laminované dokumenty volhe prechddzat.

POSTUP LAMINOVANIA

4, Zapnite zariadenie (vypinac sa nachddza na zadnej Casti zariadenia).

5. Tlatidl4 ovladacieho panelu raz zasvietia v ramdi systému kontroly svetiel na zaistenie

spravneho fungovania.

10.

6, Stroj mad Standardné nastavenie 0,076 mm hortico. Pre 0,102 mm, 0,127 mm alebo
studené laminovanie stlacte prislusné tlacidla vyberu vrecka.

7. Kedjestroj pripraveny, zaznie pipnutie a tlacidlo nastavenia teploty prestane blikat a

ostane zasvietené.

8. Umiestnite dokument to otvoreného vrecka. Uistite sa, 7e je dokument v strede voci
rohom zvaru. Pre dokument pouZite vhodna velkost vrecka.

POTREBUJETE POMOC?

S rieSenim vdm pomdzu nasi odbornici.

Sluzba zakaznikom... www.fellowes.com

11.

3. Zapojte zariadenie do jednoducho pristupnej zésuvky.

9. 1aistite, aby vrecko vo3lo do stroja najskor rohom zvaru. Umiestnite vrecko do otvoru

rovno a stredovo, nie nakrivo. Ako pomdcku pouZite znacenia vstupu.

Po vystupe mze byt laminované vrecko hortice a makké. Na zaistenie najlepsej kvality
a predchddzanie upchatiu vrecko okamdZite odstrérite. Umiestnite vrecko na plochy
povrch, aby mohlo vychladndt. Pri manipulacii s horticim vreckom si dajte pozor. Pred
zacatim dalej lamindcie vZdy odstrarte laminované vrecko.

Na uvolnenie vrecka pocas lamindcie poufZite uvolfiovaciu pdku umiestnent v zadnej
Casti stroja. Opatrne vytiahnite vrecko zo stroja.

Predtym ako sa obratite na predajcu, kontaktujte telefonicky spolocnost Fellowes. Kontaktné informdacie najdete na zadnej strane obalky.

RIESENIE PROBLEMOV

Problém

Mozna pricina

Riesenie

Ovladaci panel nesvieti

Zariadenie nie je zapnuté

Zapnite zariadenie na zadnej strane ved|a zéstrcky na kabel alebo zapojte kabel do
zdsuvky

LED signalizécia snimaca prisunu lamindcie blika

Laminat je/bol nesprévne prisunuty

Uvoliiovaciu paku drzte stlacent a odstrarite predmet rukou

V3etky LED signalizdcie blikaju timene

Laminovaci stroj presiel do rezimu Auto-
matického Vypnutia

Na opakované spustenie stroja stlacte akékolvek tlacidlo alebo stlacte vypinac

Laminovany dokument nie je zalaminovany cely

Laminovany dokument je zrejme prilis hruby
na to, aby mohol byt zalaminovany

Skontrolujte, i je vybrand spravna hribka puzdra, a nechajte predmet prejst cez
zariadenie eSte raz

Nastavenie teploty mdZe byt nespravne

Skontrolujte, i je vybrand sprévna hribka puzdra, a nechajte predmet prejst cez
zariadenie este raz

Puzdro je zvinené alebo obsahuje bublinky

Nastavenie teploty mdze byt nespravne

Skontrolujte, i je vybrand spravna hribka puzdra, a nechajte predmet prejst cez
zariadenie este raz

Puzdro zostalo zachytené v zaria-deni

Puzdro je uviaznuté

Zaseknutie

Puzdro bolo do zariadenia vloZené otvorenym
koncom

Puzdro nebolo vioZené v strede vstupu

Puzdro bolo vioZené do vstupu nakrivo

PouZilo sa prézdne puzdro

PouZite uvolfiovaciu packu a predmet vytiahnite rucne

Puzdro je po laminovani poskodené

USKLADNENIE A CISTENIE

Valceky st poskodené alebo je na nich lepidlo

Vlozte do zariadenia Cistiace harky, spravte skisku valcekov a vycistite ich

Zariadenie vytiahnite zo zdsuvky a nechajte ho vychladnut. Vonkajsiu stranu zariadenia je mozné vycistit vihkou handrickou. Na cistenie nepouzivajte rozpdstadia ani horfavé Iétky. Na Cistenie
zariadenia je mozné pouzivat Cistiace harky. Ked je zariadenie este teplé, nechajte hrky prejst zariadenim, aby sa z valcekov odstranili nalepené zvysky. Pre optimalny vykon sa odporiica pouzivat
Cistiace harky pravidelne. (Objednavkové kédy cistiacich harkov: 5320601)
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LAMINALOGEP VEZERLOI

MAGYAR

A Be/Ki kapcsold
B Lamindlas adagolds érzékeld
C Féliavalaszto gombok (+3% , 80,100, 125 mikron)
D Kiold6 kar Age
TELJESITMENY
Jellemz6k
Formédtum A3/ A4
c A3=318mm
Bemeneti szélesség A4 = 240 mm
Félia vastagsaga (minimum) 75 mikron (oldalanként)
125 mikron

Félia vastagsaga (maximum)

(oldalanként)

E Félia / irat bemeneti nyildsa

F Bemeneti adagol6polc

G Félia / irat kimenete
Kioldd kar Igen
Akadalymentes haladas / laen
Elakaddsmentes motor 9
Hideg lamindlds Igen

Miiszaki adatok

Fesziiltség / Frekvencia / Aramerésség

A3 =220-240V, 50/60 Hz, 3,4 A
A4 =220-240V, 50/60 Hz, 3,4 A

36

Bemelegedési idd (becsilt) 1 percig
Lehiilési id6 60-90 perc

s ) kb. 30 cm/min
Lamindlas sebessége (+/- 5%) (togaftett sebesség)
Gorgdk szdma 2
Elkésziilés jelzése Fény és hangjelzés

FONTOS BIZTONSAGI UTASITASOK - GRIZZE MEG

- Csatlakoztassa a gépet egy kdnnyen hozzéférhet6 dugaszaljzatba.

C o A3 =750 Watt
Teljesitmény A4 =750 Watt
) A3 =105mmx532 mmx 146 mm
Méretek (M x Szx H) A4= 105 mm x 436 mm x 139,2 mm
Nettd sl i\\i z %’é tg
Maximalis iratvastagsag "
0,024"/0,6mm

(lamindld kapacitds)

- Az dramiités elkeriilés érdekében ne haszndlja a késziiléket viz kozelében, ne dntsdn vizet a késziilékre, a kdbelre vagy a fali dugaszaljzatra.

MINDIG stabil feliiletre helyezze a késziiléket.

MINDIG tesztelje a lamindldst probaoldalakkal, és llitsa be a késziiléket a végsé lamindlds el6tt.

MINDIG tdvolitsa el a tliz6kapcsokat és az egyéb fém alkatrészeket lamindlds eldtt.
MINDIG tartsa tavol a késziiléket hd- és vizforrasoktdl.

MINDIG kapcsolja ki a késziiléket hasznélat utan.

MINDIG hizza ki a késziilék csatlakozéjat a konnektorbdl, ha hosszabb ideig nem hasznlja.
MINDIG az adott bedllitdshoz kifejlesztett félit hasznalja.

MINDIG tartsa tévol a hazidllatokat, amig a gép mikodik.

MINDIG gy6z6djon meg arrl, hogy az Gntapadds fdlia csak hideg bedllitdssal hasznélhato.
SOHA ne hagyja, hogy a tapkabel forrd feliiletekkel érintkezzen.

FUNKCIOK ES TIPPEK

Laminalas adagolas érzékeld

Ha a gép egy olyan tasakot érzékel, amelyet rosszal adagoltak, vagy nem ment &t
teljesen a gépen a normédl m{ikadési idtartam alatt, a laminélds adagolds érzékeld
LED kijelzdje villog. A gép hatsd részén lévd kioldd kar hasznalataval tavolitsa el a

lamindlt anyagot.

( Auto ) Automatikus Leallitas

Shut | Haagép 30 percignem aktiv, az Automatikus Leallitds funkcio készenléti iizemmddba
helyezi a késziiléket. A gép kezeléséhez nyomja meg barmelyik gombot vagy végezzen
off egy ciklust a bekapcsold gombbal.

7~ “Eleresztési” funkcio

J\'%

—

Egy folia lamindlas kozbeni eltdvolitdsahoz vagy (jraigazitdsahoz hasznélja a gép
hétoldalan talalhaté kiold kart. A félia csak akkor tévolithatd el a bemeneti nyildson
keresztiil, ha a kioldd kart aktivalta.

SOHA ne hagyja a tapkabelt polcokrdl vagy szekrényekrdl leldgni.

SOHAA ne haszndlja a késziiléket, ha a tipkabel megsériilt.

SOHA ne prébélja meg kinyitna vagy més médon megjavitani a késziiléket.

SOHA ne Iépje tul a késziilék névleges teljesitményét.

SOHA ne engedje, hogy gyerekek hasznéljék a késziiléket felnétt feliigyelete nélkiil.
SOHA ne laminaljon éles vagy fém targyakat (pl.: tliz6kapcsokat, gemkapcsokat).

SOHA ne lamindljon hédre érzékeny iratokat (pl.: jegyeket, ultrahangképeket stb) forrd bedl-
litasokkal.

SOHA ne lamindljon dntapadd félidkkal forrd bedllitdsokat alkalmazva.
SOHA ne laminaljon ilres foliat.

Alegjobb eredmény érdekében Fellowes® mérkaju folidkat haszndljon:
Enhance 80, Impress 100, Enhance 80 - Cold Pouches.

. Az ontapadods (hideg) folia csak hideg beallitassal hasznlhato.
Ez a késziilék nem igényel hordozot a lamindldshoz. A gép hordozémentes mechaniz-
mussal méikodik.
A lamindlni kivént tételt mindig megfelel6 méret(i fliaba kell tenni.

A végsd laminélds eldtt mindig tesztelni kell egy hasonlé méreti és vastagsagu
prébadarabbal.

Készitse el6 a folidt és a lapot a laminalashoz. Helyezze a lapot a flia kdzepére tgy,
hogy érintse a folia zart szélét. Gy6z6djon meg réla, hogy a félia nem til nagy a
laphoz.

Ha sziikséges, a lamindlas és lehdilés utén le lehet vagni a felesleges anyagot a
laminalt lap koriil.

Ha kiilonbdz6 vastagsagu folidkkal dolgozik (kiilonbozd hémérsékleti bedllitasok
mellett), ajanlott a legvékonyabb folidval kezdeni.



A LAMINALOGEP BEALLITASA

1. Gydz6djon meg arrél, hogy a készilék stabil felileten all.

2. Ellendrizze, hogy elég szabad hely (min. 50 cm) van a gép mégatt, és a lapok szabadon
ki tudnak jonni.

HOGYAN LAMINALJUNK

4, Kapcsoljabe a késziiléket (a kapcsold hatul talalhato).

5. AkezelGpanel gombjai egyszer felvillannak a fényrendszer-ellendrzés részeként, hogy
biztositsak a megfeleld mdkddést.

6. Agépalapértelmezés szerinta 0,076 mm forrd bedllitést vesz fel. A 0,102 mm,
0,127 mm vagy hideg lamindlé sajtd esetén nyomja meg a megfeleld tasakvalaszté
gombokat.

7. Amikora gép kész, sipold hang hallatszik, és a hdmérséklet-beallitd gomb villogdsa
megsziinik és a vilagitds bekapcsolva marad.

8. Helyezze a dokumentumot a nyitott tasakba. Gondoskodjon arrél, hogy a dokumentum
kozponti helyzetben legyen a lezart széllel szemben. Hasznalja a megfeleld tasak-
méretet a dokumentumhoz.

SEGITSEGRE VAN SZUKSEGE?

Szakértdink szivesen segitenek Onnek megtalalni a megoldast.

Ugyfélszolgalat.. www.fellowes.com

10.

11.

(satlakoztassa a gépet egy konnyen hozzéférhetd dugaszaljzatba.

Gondoskodjon réla, hogy a tasaknak el6szor a lezart széle keriiljon a gépbe. Tartsa a
tasakot egyenes és kdzponti helyzetben a résen beliil, hogy ne legyen ferde. Vezet6ként
haszndlja a beillesztési jeldléseket.

Kilépéskor a laminalt tasak forrd és puha lehet. A lehetd legjobb mindség és a beszoru-
l&s megakadalyozdsa érdekében azonnal tavolitsa el a tasakot. Helyezze a tasakot sima
feliiletre, hogy kihdljon. A forrd tasakot elévigydzatosan kezelje. Mindig vegye ki a
laminalt tasakot a kdvetkezd lamindlds megkezdése eldtt.

A tasaknak a lamindlds alatti kiengedéséhez aktivélja a gép hatsé részén taldlhatd
kioldd kart. Ovatosan hiizza ki a tasakot a gépbdl.

Miel6tt felkeresné a vasarlés helyét, mindig lépjen kapcsolatba a Fellowes véllalattal. A kapcsolattartdsi adatokat Id. a késziilék hatuljan.

HIBAELHARITAS

Probléma

Lehetséges ok

Megoldas

Nem égnek a fények a vezérlGpanelen

A gép nincs bekapcsolva

Kapcsolja be a gépet hétul, a csatlakozédugd mellett és a fali dugaszaljzatnal

Alamindlds adagolds érzékeld LED villog

Alamindlt anyagot rosszul adagoltak

Tartsa lenyomva a kioldd kart és a megfeleld elemet vegye ki kézzel

Az Bsszes LED homélyosan villog

A lamindld automatikus kikapcsoldsi médba
|épett

A gép Ujrainditdsahoz nyomja meg barmelyik gombot vagy végezzen egy ciklust a
bekapcsold gombbal

Afélia nem teljesen zdrja kdrbe a lapot

Alap esetleg tul vastag a lamindlashoz

Ellendrizze, hogy a megfeleld féliavastagsagot valasztotta ki, majd kiildje at még
eqyszer

Lehetséges, hogy a hdmérsékletbedllitds nem
megfeleld

Ellendrizze, hogy a megfeleld foliavastagsagot valasztotta ki, majd kiildje at még
eqyszer

Afélidban hulldmok vagy buborékok vannak

Lehetséges, hogy a hdmérsékletbedllités nem
megfeleld

Ellendrizze, hogy a megfeleld foliavastagsagot valasztotta ki, majd kiildje 4t még
eqyszer

Afdlia elveszett a gépben

Afélia elakadt

Elakadds

A félidt a'nyitott szélével’eldre hasznaltak.

Aflia nem volt kozépen a hemenetnél

A félia nem volt egyenes a bemenetnél

Ures foliat hasznéltak

Haszndlja a kioldd kart és hidzza ki a lapot kézzel

Afélia megsériilt a lamindlds utédn

TAROLAS ES TISZTITAS

Sériilt gorgdk, vagy ragaszto keriilt a gorgdkre

Kiildjon at eqgy tisztitélapot a gépen a gorgdk ellendrzése és tisztitdsa céljahol

Kapcsolja ki a gépet a falndl. Hagyja a gépet lehdilni. A gép kiilsd része nedves ruhdval tisztithato. A gép fényesitéséhez nem hasznélhaté olddszer vagy gydlékony anyag. A késziilékhez tisztitélapok
hasznélhatok. Amikor a késziilék bemelegedett — futtassa at a lapot a késziiléken, igy a maradvényok letisztithatdak a gorgdkrdl. Az optimalis teljesitmény érdekében ajanlott a tisztitélapokat
rendszeresen haszndlni a késziilék miikddése soran. (A tisztitdlapok rendelési szdmai: 5320601)
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PORTUGUES @D

COMANDOS DO LAMINADOR

A Interruptor liga / desliga

B Sensor de alimentacdo de plostificacdo

C Botdes de seleccdo da bolsa ( #%, 80,100, 125 microns)
D Alavanca de abertura A-$

CAPACIDADES

Desempenho

Formato A3/ M

Largura de entrada ﬁz - glgmm

Espessura da bolsa (min.) 75 microns (por lado)

Espessura da bolsa (mdx.) 125 microns (por lado)

Tempo de aquecimento (estimativa) 1 minuto

Tempo de arrefecimento 60-90 minutos

Velocidade de laminacdio (+/- 5%) aprox. 30cm/min (velocidade fixa)

Nomero de roletos 2

Indicacdio “Ready” (Pronto) Luz e aviso sonoro

- Ligue o aparelho a uma tomada de fdcil acesso.

E Ranhura de entrada da bolsa/documento
F Prateleira de suporte da entrada
G Saida de holsa/documentos

Alavanca de abertura Sim

Laminacdio a frio Sim

Dados técnicos

A3 =220-240V A, 50/60 Hz, 3,4A
A4 = 220-240V AC, 50/60 Hz, 3,4A
A3=750W

M=750W

A3 =105 mm x 532 mm x 146 mm

Tensdo / Frequéncia / Corrente(Amps)

Consumo em watts

Dimensdes (AxLxP) A4 =105 mm x 436 mm x 139,2 mm
Peso liquido ﬁi - %’g Ilig

Espessura mdx. do documento

(capacidade de laminacdio) 0,024 pol. /0,6 mm

IMPORTANTES INSTRUCOES DE SEGURANCA - GUARDAR PARA UTILIZACAO FUTURA

- Para impedir choque eléctrico - niio utilize o aparelho proximo de dgua, néo derrame dgua sobre o aparelho, sobre o cabo eléctrico ou sobre a tomada de parede.

CERTIFIQUE-SE de que o aparelho se encontra numa superficie estavel.

TESTE a laminaciio em folhas que tencione deitar fora e ajuste o aparelho antes das
laminacdes finais.

REMOVA os agrafos e outros artigos de metal antes de laminar.
CERTIFIQUE-SE de que mantém o aparelho afastado de fontes de calor e dgua.
CERTIFIQUE-SE de que desliga o aparelho depois de cada utilizagdo.

CERTIFIQUE-SE de que desliga o aparelho da tomada quando ndo o for ufilizar
durante um longo periodo de tempo.

UTILIZE bolsas concebidas para utilizacdo com as definicdes adequadas.

MANTENHA os animais de estimacio afastados enquanto estiver a utilizar a
mdquina.

ASSEGURE que as holsas autocolantes s6 so usadas com ajuste a frio.

FUNCOES E SUGESTOES

Sensor de alimentaciio de plastificacdio

Quando a mdquina detetar que uma bolsa foi mal alimentada ou que niio
entrou complefamente na mdquina em tempo de funcionamento normal,
piscard a LED do sensor de alimentacdio de plastificaciio. Use a alavanca
sitvada na parte de trds do mdquina para remover o plastificado.

(™ Auto ) Desligamento Automatico
Shut | S¢ @ mdquina niio estiver ativa durante 30 minutos, a fungio de Desliga-
off mento Automtico ird colocar a mdquina em modo standby. Para colocar a

mdquina em funcionamento, prima qualguer botéio ou prima o interruptor
de alimentaciio.

() Funciio “Release” (Abertura)

-/\:%

Para remover ou realinhar uma holsa durante a laminacéo, acfive a alavan-
ca de abertura sitvada na parte de trés do maquina. Extraio-a suavemente
da mdquina. A bolsa so pode ser removida da ranhura de entrada quando a
alavanca estiver activada.

NAO deixe o cabo de alimentaciio em confacto com superficies quentes.
NAO deixe o cabo de alimentacio pendurado em armdrios ou prateleiras.
NAO utilize o aparelho se o cabo de alimentacdo esfiver danificado.
NAO tente abrir nem efectuar reparacges no aparelho.

NAO exceda o desempenho indicado do aparelho.

Ndi\lo permita que menores de idade utilizem esta mdquina sem supervisdo de
adultos.

NAO lamine objectos afiados ou de metal (ex. agrafos, clipes).

NAO lamine documentos sensiveis ao calor (ex.: bilhetes, papel para ecografias, efc.)
com definicdes a quente.

NAO lamine com bolsas autocolantes em definices a quente.
NAO lamine uma bolsa vazia.

o Para obter os melhores resuliados, ufilize holsas da marca Fellowes ®:
Enhance 80, Impress 100, Enhance 80 - Bolsas a Frio.

o No caso das autocolantes (bolsas a frio), use somente o ajuste a frio.

e Este aparelho nio necessita de um transportador para laminar. Trata-se de
um mecanismo sem transportador.

o (ologue sempre o artigo a ser laminado na bolsa com as dimensdes
adequadas.

®  Antes do processamento final, teste sempre o laminado com uma dimenso e
uma espessura semelhantes.

e Prepare a bolsa e o arfigo para laminaciio. Cologue o ariiﬂo na bolsa
centrada e em contacto com a extremidade dianteira selada. Certifique-se de
que a bolsa ndo tem uma dimensdo excessiva para o arfigo.

o Se necessdrio, corte o excesso de material  volta do artigo apés a laminacdo
e depois de arrefecer.

e Quando utilizar bolsas com espessuras diferentes (ajustes de temperatura),
recomenda-se que comece pelas mais finas.



PREPARACAO DO LAMINADOR

1. Certifique-se de que o aparelho se encontra numa superficie estdvel.

2. Verifique se existe espaco suficiente (min. 50cm) na traseira da maquina para
permifir que os artigos passem sem obstrucdo.

COMO LAMINAR

4. Ligue o interruptor (situado na parte de trds da maquina).

5. 0s hotdes do painel de controlo irdo piscar uma vez como parte de um sistema
luminoso de verificacdo para garantir o devido funcionamento.

6. Amdquina vem com a predefinicio de regulacdo de calor 75 micra. Para
100 micra, 125 micra ou plastificacdo a frio, prima os botdes de selecdo de
bolsa correspondentes.

7. Quando a mdquina esfiver pronta, soard um sinal acdstico e o botdo de
regulaciio de temperatura ird parar de piscar e permanecerd ligado.

8. (ologue o documento na bolsa aberta. Certifique-se de que o documento estd
centrado contra o bordo selado. Use o tamanho de bolsa apropriado para o

documento.

NECESSITA DE AJUDA?

Permita que os nossos especialistas o ajudem a encontrar uma solucdo.
Assisténcia oo Cliente...  www.fellowes.com
Contacte sempre a Fellowes antes de contactar o local onde adquiriu o aparelho; veja os detalhes de contacto na contracapa.

DETECCAO E RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Problema

Causa provavel

3. Ligue o aparelho a uma fomada de alimentacdo de facil acesso.

9. Certifique-se de que a bolsa entra no bordo selado da méquina primeiro.
Mantenha a bolsa direita e central dentro da abertura, ndio num dngulo.
Use as marcagdes de entrada como guia.

10. Asaido, o bolsa plastificada pode estar quente e mole. Para obter a melhor
qualidade e evitar congestionamento, refire a bolsa imediatamente. Coloque a
bolsa numa superficie plana para arrefecer. Tenha cvidado quando manusear
uma bolsa quente. Refire sempre a bolsa plastificada antes de iniciar a
proxima plastificacto.

11. Para libertar uma bolsa durante a plastificacdo, ative a alavanca sitvada na
parte de trds do méquina. Retire suavemente a bolsa para fora da mdquina..

Soluciio

Néo existe iluminaciio no painel de controlo

Aparelho niio ligado

Liguedo aparelho na parte de trds junto & ranhura de alimentacéo e na
tomada

A LED do sensor de alimentaco de plastifico-

¢dlo pisca

A plostificaco foi mal alimentada

Mantenha a alavanca premida e retire o arfigo manualmente

Todas as LEDS ndo estd a piscar devidomente

A plastificadora vem com o modo de
desligamento Automitico

Prima qualquer botdo ou ligue o interruptor de alimentacdo para reiniciar a
méquina

A bolsa ndo veda fotalmente o artigo

0 artigo pode ser demasiado espesso
para laminar

Verifique se a espessura de passagem estd correctamente seleccionada e
passe novamente

A definicdo da temperatura pode estar
incorrecta

Verifique se a espessura da bolsa estd correctamente seleccionada e passe
novamente

A bolsatem ondulacdes ou bolhas

A definicdo da temperatura pode estar
incorrecta

Verifique se a espessura da bolsa foi correctamente seleccionada e passe
novamente

A bolsa perdeu-se no aparelho

Bolsa encravada

Encravamento

A bolsa foi utilizada com a “extremidade
aberta” em primeiro lugar

A bolsa ndo foi centrada na enfrada

Utilize a alavanca de abertura e extraia o arfigo manualmente

A bolsa ndo estava direita na enfrada

Foi utilizada uma bolsa vozia

Bolsa danificada apés laminaciio

ARMAZENAMENTO E LIMPEZA

Roletos danificados ou adesivo nos
roletos

Passe folhas de limpeza pelo aparelho para testar e limpar os roletos

Retire a ficha do aparelho da tomada de parede. Deixe o aparelho arrefecer. 0 exterior do aparelho pode ser limpo com um pano himido. Nio utilize dissolventes nem materi-
ais inflamdveis para polimento da mdquina. E possivel utilizar folhas de limpeza no aparelho. Quando a médquina esfiver quente — passe as folhas de limpeza na mdquina para

eliminar quaisquer residuos dos roletos. Para um dptimo desempenho, recomenda-se a utilizaciio regular de folhas de limpeza. (Cédigos de encomenda para folhas de limpeza

N° 5320601)
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6bnrapu

bYTOHW 3A YNPABJIEHME HA JIAMWHATOPA

byToH 3a BKniouBaHe / uskntouaxe (On/off)

[JlaTunk 3a nojaBaHeTo Npu NaMUHUpaHe

byToHu 3a n3bop Ha dponuo ("X" , 80,100, 125 MnkpoHa)
OcBo6oxaaBaLL ocT /\:%

OYHKLWOHANHU Bb3MOMHOCTH

Xapaktepucruku
Oopmar A3/ A4

A3 =318 mm
Llinpuna Ha BXOAa A4 =240 mm

[llebenuHa Ha donunoto (MuH.)

[llebenuHa Ha ponuoto (Makc.)

Bpeme 3a 3arpABaHe (npubausutento)

75 MMKpOHa (Ha cTpaHa)

125 MUKpOHa (Ha cTpaHa)

1 MUHyTH

Bpeme 3a oxnaxpaHe 60-90 MuHyTU

o npu6au3. 30 cm/min (pukcupaxa
CkopocT Ha namuHmpane (+/- 5 %) cKopoc)
bpoii Banose 2

VinankaTop 3a roToBHOCT

(BeTnuHeH n 3BYKOB CUrHan

OcBoboXaaBaLL nocT

(Tyﬂ,eHO JlaMUHUPaHe

Bontax / Yectota / Tok (Amn.)
MowHocT Ha noTtpebnexne
Pasmepn (Buc. x Lup. x Jbnx.)

HeTHo Terno

F BxoneH oTBOp 33 oNMOTO / fOKYMEHTa
G Mopabpxalla npuctaBKa Ha BXoAa
H W3xoneH oTBOp 32 donMoTO / LOKyMeHTa

JIF]
Nla

TeXHNYECKN faHHN

A3 =220-240V AC, 50/60 Hz, 3,4A
A4 =220-240V AC, 50/60 Hz, 3,4A
A3 =7508Bara

A4 =750 Bata

A3 =105mmx 532 mmx 146 mm
A4=105mm x 436 mm x 139,2 mm
A3=23kg

A4=1_8kg

0,024"/0,6 mm

Makcumanta febenuna Ha foKymeHTa
(KanawuwuTeT Ha NTaMUHNpaHe)

BAXHW NHCTPYKLIUW 3A BE3OMACHOCT - 3AMA3ETE ' 3A bb/AELLIA YIIOTPEBA

- BknioueTe Liencena Ha MalLMHaTa B 1eCHO AOCTBIHA €IeKTpnYeCka po3eTka.

- 3a 1 Npe0TBpaTITE eNeKTPUUECKY VAP, He U3NON3BaiiTe ype/a B 6AM30CT 40 BOAA, HE pa3nuBaiiTe BOAA BbPXY yPeaa, enekTpuueckus Kaben uim cTeHHaTa poseTka.

YBEPETE CE, ue maLuvHaTa e BbpXy paBHa NOBbPXHOCT.

HAMPABETE TecT ¢ 6pakyBaHu NCTOBE M HACTPOIATe MaLLIMHATa MPpeai OKOHUATeNHOTO
NamyHMpaHe.

OTCTPAHETE Ten 60z vt Apyrvt MeTanHm YacTv npean NaM1HUpaHe.

MA3ETE malunHaTa 0T U3TOYHMLIM Ha TOMIHA U BOAA.

U3KMIOYBAMNTE mawwnara cneg Bcsika ynoTpeba.

U3KMIOYBAMTE mawwHara oT Lwiencena, KoraTo He ce 13M0A38a NPOABMKUTENHO BPeMe.

U3NON3BAWNTE onmo, npeHasHayeHo 3a ynoTpeda npu NOAXOASALLM HACTPOMKIL.
MA3ETE mawunHaTa 0T JOMALLHY XUBOTHM, KOTaTo € B MpoLeC Ha 3non3Bake.

MPOBEPETE nanu camo3anensalyoto ¢ono ce 13n0138a camo B PeXUM Ha CTYAeHO
NaMUHMpaHe.

XAPAKTEPUCTUKW U CHBETU

Auto

Shut
off

)

-/\:%

40

N——/

J.'l,awm( 3anopgaBaHeTo Npu NaMUHUPaHe

Korato matuHaTa peructpupa HenpasuiHO NMofiaBaHe Ha NAKKa oT NaMUHUPALLO
$ONMO MM Ye CHLLYMAT He e NpeMHaN AoKpaii Npe3 MalLHaTa 3a HOPMAJHOTO 3a
npemuHaBaHe Bpeme, LED Ha jaTumka 3a nojiaBaHe Ha NaMUHIPALLIOTO GONIAO Lile
mura. 13non3BaiiTe HaMupaLLyA ce B 33/HaTa YacT Ha MalLIMHaTa 0CBOOOM1aBALL N10CT,
33 /12 U3BaUTE TAMUHAT.

Cnaw pexum

AK0 MalLMHaTa He e aKTMBHA B NPoAbXeHIe Ha 30 MuHYTH, dyHKumATa Auto Shut
Off (ABTomatinuHo /3KntouBaHe) LLie yCTaHOBY MaLLMHaTa B PEXIM Ha FOTOBHOCT.
3a ;1a aKTuBUpaTe MaLUMHaTa, HaTUCHETe NPOM3BONEH BYTOH WIK U3KAKoYeTe U
BKJIIOYETe K/i0ua Ha 3aXpaHBaHeTo.

OyHkuua ,0cBo6oxpaBane” (,Release”)

3a J1a 0TCTpaHUTe UK 3paBHUTE OTHOBO (ONINOTO N0 BPEME Ha NAMUHMPaHE,
aKTUBMpaViTe 0CBOOOXABALLYA NIOCT, PA3MON0XeH B 3afHaTa YaCT Ha MaLLMHATA.
DonmoTo MoXe ia Gbjie 0TCTPaHeHo 0T 0TBOpa 3a NMO/iABaHe, KOraTo JIOCTHT e
aKTUBMPaH.

HE ocTaBAiite enekTpuyeckna Kaben B KOHTAKT C ropeLLi NOBbPXHOCTH.

HE octaaiite enekTpuueckua kaben fa Bucu ot Wwkadose unn pagrose.
HE n3non3Baiite ypeaa, ako enekTpuueckuaT kaben e nopeaeH.

HE npasete onuTin i@ 0TBapATe UK 1a PEMOHTMpaTe MaLlMHaTa.

HE HapBuwwaBaiite 0603HaueHOTO Bpeme 3a paboTa Ha MaLUMHaTa.

HE no3BonsBaiiTe Ha feLa Aa M3n03BaT MaluMHaTa 6e3 Haa3op.

HE namuHupaiite ocTpy unn MeTanHmn npeameTin (Hanp. Ten 604, Knamep).

HE namuHupaiite Tonn0uyBCTBUTENHI SOKYMEHTY (Hanp. 6uneTy, yntpassyKoBy U3cnefBaHna)
B PEXVUM Ha TONAO JAMIHUPAHE.

HE namutupaiite cbe camo3anenBatLo Gonmo B peXxum Ha TONA0 NaMUHUpaHe.
HE namunupaiite npasto dponuo.

. 3a nocTuraxe Ha Hait-1o6pu pe3yntary, U3non3Baitte Gonno Ha TbProBCckaTa Mapka
Fellowes °.
Enhance 80, Impress 100, Enhance 80 - donno 3a cTyaeHo namuHmMpaHe.

. Mpu paboTa cbc camo3anensaLoTo Gponuo ($onuo 3a CTyAeHO NaMUHUPaHE),
U3N0/13BaliTe CAMO PEXIM Ha CTYAEHO NAMUHMPaHE.

« 3a[1a MOXe a Ce U3BbPLLIBA AMUHIPAHE, HE € HEOBXOANMO HOCELLO YCTPOIACTBO.
ToBa e MexaH3bM 6€3 HoCeLL0 YCTPOWCTBO.

«  BuHarv nocraBsiite JOKyMeHTa 3a lAMUHUPaHe B NOAX0AALL pa3mep donuo.

« BuHarv u3BbpLBaiiTe NPO6HO TAMIHUPAHE CbC CXofieH pa3mep 1 Ae6enuHa npean
OKOHUATENHUA MPOLIEC HA AMUHMPaHE.

. [ogroTeete (I)UJ'IVIOTO 1 OKYMEHTA 3a JJAMUHUPaHeE. [locTasete [OKYMEHTa B
LieHTBbPa Ha ¢01'|V|0T0, Taka ye ia JOKOCBA rOpHUA cnenex Kpal7|. yB€p9T€ ce, ye
¢OJ1I/IOT0 HE € NPeKaneHo LUNPOKO 3a IOKYMEHTa.

. Akoe HeOﬁXO,U,I/IMO, noapexete U3NNLIHUA MaTepnan 0Kono JOKYMeHTa, Cief] Kato
0 aMUHKpaTe U Cnej Kato ce oxnaau.

. Korato pabotuTe c pasnuuHa sebenuna Ha $ponuoto (TemnepatypHu HacTpoiiku), ce
npenopbyBa Aa 3anoyHeTe ¢ Hali-TbHKOTO Gonno.



HACTPONBAHE HA IAMWUHATOPA

1 . I'IpOBepeTe [aJin MallnHaTa e NoCTaBeHa Bbpxy (TabunHa NOBBPXHOCT.

2. TpoBepeTe Janu MMa 0CTaTbYHO NPOCTPAHCTBO 331 MalLIvHaTa (MUH. 50 M), 3a 2

MoraT IaMUHUPaHNUTE AOKYMEHTU Aia NpemMiHaBaT (B060AHO.

KAK CE JAMWHUPA

4,
5.

6.

BknioyeTe 3axpaHBaHeTo (HammMpa Ha rbpba Ha MalLMHaTa).

ByToHUTe Ha NaHena 3a ynpaBneHiue Lwe NPUCBETHAT BEAHB, KATO YaCT OT NPpoBeEpKaTa
Ha CMCTEMATa MHAVKATOPK 3a NOTBbPXJABaHE HA HOPMaNHaTa UM paboTa.

MalunHara ce yctaHoBsaBa no nogpasbupate 3a 0,076 mm ropeLLo namuHupatxe. 3a
0,102 mm, 0,127 mm unu CTyaeHo NAMUHUPaHe, HaTUCKaiiTe byToHUTe 3a U360p Ha
CbOTBETHYUA NAUK OT YONMO.

KoraTo malunHarta e rotoBa, Lue ce yye 3BYKOB CUrHan u 6yTOH'bT 3a Ha(TpOVIKa Ha
TeMnepatyparta LLie cnpe ja Mira 1 e 0CTaHe Aa CBETU NOCTOAHHO.

[ocTaete [OKYMEHTA B 0TBOPEHUA NNUK. ﬂOFpVI)KeTe (€ JOKYMEHTDT ia obae
LIEHTPUPAH N0 OTHOLUEHWE Ha 3aneyaTaHuA Kpa|7|. 113non3Baiite noaxopana pasmep
NNK 3a JOKYMEHTA.

WUMATE HYK1A OT OMOLLI?
HalwuwTe ekcnepTy Morat Aa Bv NOMOTHaT Aa peLuute npobnema.
06cnyxBaHe Ha KNneHTI: www.fellowes.com

BuHaru ocbluecTBABaiiTe KOHTAKT C Fellowes, npeau aa ce (BbpxeTe ¢ MACTOTO, OTKDAETO CTE KYyNUNK NPoAYyKTa, BUXKTE 3aAHaTa
06/10%Ka 32 JaHHY 32 KOHTAKT.

OTCTPAHAABAHE HA HEU3MPABHOCTU

Mpo6nem

Bb3moHa npuumHa

3.

9.

10.

11.

Bkniouete wiencena Ha MalLHaTa B 1eCHO JOCTbIHA eneKkTpuyecka po3eTka.

I'IormeeTe (€ B MallHaTa NNKUKBLT ia BNe3e NbpBo (bC 3aneyataHnua Kpaﬂ. ﬂp'b)KTE
NAnKa npas 1 B Cpe/iata Ha npotena, a He Noj broi. V13non3Baiite BogeLyute benesu
Ha BXofia.

Mpy U3MU3AHETO CK, TAMUHUPAHUAT K MOXKE [ € FOpeLL WM MeK. 3a MoCTUraHe
Ha Hail-[00p0 KaueCTBO 1 33 NPeOTBPATABAHE HA 3aCAAAHETO, U3BafiETe NMKA
BegHara. lloctaseTe niMKa BbpXy NA0CKa NOBbPXHOCT, 3a 1a U3CTUHE. BHumagaiite,
Korato 6opaBuTe C ropeLLa NanK. BuHarv u3axpaiite naMUHUPaHUA NANK, Npeay Aa
3aM0YHETE (leABALLMA TAMUHAT.

3a 12 0cB06OAUTE NANKA N0 BPEME Ha TAMUHUPAHETO, HATUCHETE HAMMPALLWMA Ce B
3a/IHaTa YacT Ha MaLUMHaTa 0CBO60X aBaLL NOCT. 3Ternete BHUMATENHO NAKKa OT
MalLvHaTa.

Pewenne

KOHTpOJ'IHMﬂT NaHeN He (BeTU

MalunHarta He e BKNloueHa

BknioueTe MaluMHaTa 0T 3aiHaTa yacT, 61130 [0 BXOAHUA 0TBOP 3a Lencena, n ot
(TeHHaTa po3eTka

LED Ha patunka 3a nogaBaHe Ha TaMUHMPALLIOTO
honno mura

NlamuHaTBT e nogageH HenpaBuHO

3aﬂp'b)KT€‘ HaTUCHaT ocaoﬁo»(nasamma JIOCT N MaxXHeTe lJaMUHATa Ha PbKa

Bcuukm LED murat ¢ noHmxeHa apkoct

JlaMUHaTOPBT € NPEMIUHAN B PEXIM Ha
AgTomatuuHo M3kniouBaHe

3apma pecTapTuparte MalllnHaTa, HaTCHETE NPOU3BONIEH 6yTOH W U3KNKYeTe n
BKNIOUeTe KNtoYa Ha 3aXpaHBaHETO

(onnoto He XepMeTU3NPa HanbJIHO JOKYMEHTa

AebenvHa 3a NamuHupaxe

ﬂ,OKyMEHTbT MOXe [a € CTBbp/e ronama

MpoBeperte fanu febenuHara 3a npemuHaBaxe e NpaBHO M36pana 1 0THOBO
npeKapaiite JoKyMeHTa

TemnepaTypHuTe HACTPOIKN MoXe fa (a
HemnpasuHu

MpoBepete ganu febenuHata Ha GoanoTo e NPaBUIHO U36paHa U 0THOBO
npeKapaiite JoKyMeHTa

(on1oTo UMa rbHKN U MexypueTta

TemnepaTypHuTe HACTPOIKN MoXe fa (a
HemnpasuiHu

lpoBepete fanu aebennHata Ha GonuoTo e NpaBMnHo 3bpaHa 1 OTHOBO
npekapaiite JOKyMeHTa

(DonnoTo He U3N1M3a OT MaLLNHATA

Oonuoto e 3apbCTeHO

3aapbCTBaHe

(onuoTo e npekapaHo nNpe3 MalLnHaTa
OTKbM OTBOPEHNA Kpaii

(onuoto He e LIEHTPMPAHO Ha BXoAa

(Donuoto He e 6UNO N3MbHATO Ha BXo4a

113non3BaHo e npasHo Gponuo

3apeiicTBaiiTe 0cB060XAABALLMA TOCT W U3AbPNAliTE JOKYMEHTA PbUHO

®onuoTo € NoBpeaeHo Clef NaMUHIPaHe

nonenHano nenuno

CbXPAHEHWE N MOYUCTBAHE

A3k nioueTe MaluMHaTa OT CTeHHaTa po3eTka. V3uakaiiTe, 0KaTo MaluMHaTa ce 0xnaau. BbHILHATa YacT Ha MalLMHaTa MOXe Aa bbjie NoumcTeHa C BNaXHo napye nnat. He u3non3gaitte
Pa3TBOPUTENM WA 3aMANVMI MaTepuany, 3a a nonmnpaTe MalumHata. C MalmHata morar Aa 6baar u3non3Baxn NoyncTBaLLy nnctoe. Korato MalumHarta e 3arpana — npekapaite nucToeTe
npe3 MalLuHaTa, 3a ia NOYNCTUTE EBEHTYaNHN 0CTATbLM, NONENHaN N0 BanoseTe. 3a NOCTUraHe Ha ONTUMANHIN Pe3yNTaTH e NPenopbyYBa NOYNCTBALYMTE INCTOBE A GbAAT U3N0N3BaHN
penoBHo. (Kog 3a nopbuBaHe Ha nouncTBaLyy nuctoe # 5320601.)

Banogete ca noBpeeHN Unmn Bbpxy Tax e

anKapaVITE NOYNCTBALLM TNCTOBE NPE3 MalliHaTa, 3d a I/I3I'Ip063¢'iT€ nnouyncrute
Bajnosete

L
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ROMANA

COMENZI LAMINATOR
A Comutator Pornire / Oprire
B Senzor de alimentare cu laminat
C Butoane de selectie a foliilor (*X(' , 80,100, 125 microni)
D Maner de eliberare A g
SPECIFICATII
Performante
Format A3/ A4
Latime intrare A3 =318 mm
’ A4 =240 mm

Grosime folie (min) 75 microni (per fatd)

Grosime folie (max) 125 microni (per fatd)
Timp de incdlzire (estimativ) 1 minut
Timp de rdcire 60-90 minute
Viteza de laminare (+/- 5 %) aprox. 30 cm/min (viteza fixd)

Numar de role 2

Indicatie stare de pregatire Luminoasa i sonord

- Conectati aparatul la o priza usor accesibila.

E Fantd de intrare a foliei / documentului
F Raft de suport al intrdrii
G lesire folie / document

Maner de eliberare Da

Laminare la rece Da

Date tehnice

A3=220-240V c.a., 50/60Hz, 3,4 A
A4 =220-240V c.a., 50/60Hz, 3,4 A
A3 =750 Wati

A4 =750 Wati

A3 =105mmx 532 mm x 146 mm
A4=105mmx 436 mmx139,2 mm

Tensiune / Frecventa / Curent (Amp)
Putere

Dimensiuni (IxLxl)

< A3=23kg
Greutate neta A=18kg
Grosime maxima a documentului
0,024"/0,6 mm

(capacitate de laminare)

INSTRUCTIUNI IMPORTANTE PRIVIND SIGURANTA - A SE PASTRA PENTRU FOLOSIREA ULTERIOARA

- Pentru prevenirea socurilor electrice - nu utilizati aparatul in apropierea apei, nu turnati apa pe aparat, pe cablul de alimentare sau pe priza de alimentare din perete.

ASIGURATI-VA c aparatul este plasat pe o suprafata stabila.

TESTATI cu ajutorul colilor laminate uzate si setati aparatul inainte de lamindrile
finale.

INDEPARTATI capsele si alte articole metalice inainte de laminare.

PASTRATI aparatul departe de sursele de cildura si de apa.

INCHIDETI aparatul dupé fiecare utilizare.

SCOATETI aparatul din prizd atunci cand nu este folosit pentru mai mult timp.
Folositi foliile concepute pentru utilizare la setdrile corespunzdtoare.
PASTRATI la distantd de animalele de companie in timpul utilizairii.
ASIGURATI-VA  foliile autoadezive sunt utilizate exclusiv cu setari la rece.

CARACTERISTICI $I SFATURI

Senzor de alimentare cu laminat

(Cand utilajul detecteaza ca o pungd a fost introdusa gresit sau nu a trecut complet prin
utilaj in timpul de functionare normal, LED-ul senzorului de alimentare cu laminat va
clipi. Utilizati parghia de decuplare, situatd in partea din spate a utilajului, pentru a

indeparta laminatul.

Modul Sleep (Somn)

Dacd utilajul nu este activ timp de 30 minute, functia Oprire Automatd il va pune in
modul de agteptare. Pentru a actiona utilajul, apasati pe orice buton sau efectuati un
ciclu cuintrerupatorul de alimentare.

Functia ‘Release’ (Eliberare)

Pentru a scoate sau pentru a realinia o folie pe parcursul lamindrii, activati manerul
de eliberare din partea din spate a aparatului. Folia poate fi scoasd doar din fanta de
intrare atunci cdnd manerul este activat.

Auto
Shut

NU lasati cablul de alimentare sd intre in contact cu suprafete fierbinti.

NU lasati cablul de alimentare sa atarne de pe rafturi.

NU folositi aparatul in cazul in care cablul de alimentare este deteriorat.

NU incercati sa deschideti sau sa reparati in alt fel aparatul.

NU depasiti limitele de performanta ale aparatului.

NU permiteti copiilor sd foloseascd aparatul in lipsa supravegherii unui adult.
NU laminati obiecte ascutite sau metalice (de ex: capse, cleme pentru hartii).

NU laminati documente sensibile la caldura (de ex.: bilete, radiografii etc.) cu setdrile
la cald.

NU laminati foliile autoadezive cu setarile de laminare la cald.
NU laminati cu folii goale.

Pentru cele mai bune rezultate, folositi foliile marca Fellowes ©:
Enhance 80, Impress 100, Enhance 80 - Folii pentru laminare la rece.

Pentru foliile autoadezive (foliile pentru laminarea la rece), utilizati doar setdrile
pentru laminarea la race.

Acest aparat nu necesita un transportator pentru laminare. Acesta este un mecanism
fdrd transportator.

. Puneti intotdeauna articolul ce urmeaza sd fie laminat in folia de marime
corespunzdtoare.

Testati intotdeauna laminarea cu o folie de mérime si grosime corespunzdtoare
inainte de procesul final.

Pregatiti folia si articolul pentru laminare. Plasati articolul in cadrul foliei, centrat si
atingand marginea sigilata de dirijare. Asigurati-vd ca folia nu este prea mare pentru
articol.

Dacd este necesar, tdiati materialul in exces din jurul articolului dupa laminare si
racire.

Tn cazul in care se lucreazi cu diferite grosimi de folie (setari de temperaturd) este
recomandabil sé incepeti mai intai cu folia cea mai subfire.



CONFIGURAREA LAMINATORULUI

1. Asigurati-vi cd aparatul este plasat pe o suprafatd stabil.

2. Verificati s existe suficient spatiu liber (min. 50 cm) in spatele aparatului pentru a
permite articolelor sd treacd neobstructionate.

MODUL DE LAMINARE

4, Porniti alimentarea (situatd in partea din spate a utilajului).

« Butoanele panoului de control vor clipi o datd, in cadrul sistemului luminilor de verifi-
care, pentru a asigura functionarea corecta.

are la rece, apdsati pe butoanele corespunzdtoare de selectare a pungii.

(Cand utilajul este pregatit, se va auzi un bip, iar butonul de setare a temperaturii va
inceta sd clipeasca si va ramane aprins.

0 N & w

Plasati documentul in punga deschisa. Verificati ca documentul sa fie centrat fatd de

marginea etansatd. Utilizati o mdrime a pungii adecvatd pentru documentul respectiv.

AVETI NEVOIE DE AJUTOR?

Permiteti-le expertilor nostri sa va ajute oferindu-vd o solutie.

Asistenta clienti.. Www.fellowes.com

Implicit, utilajul este setat pe intdrire la cald 76 pm. Pentru 102 um, 127 pm sau lamin-

11.

Conectati aparatul la o priza de alimentare usor accesibila.

Verificati ca punga sa intre in utilaj cu marginea etansata. Tineti punga dreapta si
centrata in fantd, nu oblic. Utilizati ca ghidaj marcajele de intrare.

La iesire, punga laminata poate fi fierbinte si moale. Pentru a asigura calitatea maxima
si impiedica intepenirea, scoateti imediat punga. Puneti punga pe o suprafata dreaptd
ca sd se rdceascd. Fiti atent cind manevrati o punga fierbinte. Intotdeauna scoateti
punga laminatd inainte de a incepe urmatoarea laminare.

Pentru a elibera punga in timpul laminarii, activati parghia de decuplare situatd in
partea din spate a utilajului. Trageti cu grija punga afard din utilaj.

Apelati intotdeauna Fellowes inainte de a contacta centrul de achizitie al aparatului. A se vedea coperta spate pentru detaliile de contact.

DEPANARE

Problema Cauza posibila

Solutie

Lipsa ilumindrii panoului de comanda Aparatul nu este pornit

Porniti aparatul din partea din spate, de langd intrarea figei, asigurandu-va cd acesta
este conectat la priza de perete

LED-ul senzorului de alimentare cu laminat clipeste | Laminatul a fost introdus gregit

Tineti apdsata parghia de decuplare si scoateti obiectul cu mana

Toate LED-urile clipesc estompat

Laminorul a trecut in modul Oprire Automata

Pentru a reporni utilajul, apdsati pe orice buton sau efectuati un ciclu cu intrerupdtorul
de alimentare

filaminat

Articolul ar putea fi prea gros pentru a putea

Verificati ca grosimea de traversare sd fie corect selectatd si incercati sa treceti
articolul din nou

Folia nu sigileazd complet articolul

Setarea temperaturii ar putea fi incorectd

Verificati ca grosimea foliei sd fie corecta si treceti articolul din nou

Folia prezintd unduiri sau bule

Setarea temperaturii ar putea fi incorectd

Verificati ca grosimea de traversare sa fie corect selectatd si incercati sa treceti
articolul din nou

S-a pierdut folia in aparat Folia este blocata

Folia a fost folosita cu‘capatul liber fnainte

Folia nu a fost centrata la intrare

Blocare

Folia nu a fost in pozitie dreapta la intrare

A fost folositd o folie goald

Actionati manerul de eliberare si scoateti afard articolul manual

Folia este deterioratd in urma laminarii

DEPOZITARE $I CURATARE

Role avariate sau adeziv prezent pe acestea

Treceti coli de curatare prin aparat pentru a testa si curdta rolele

Deconectati aparatul de la prizd. Permiteti-i s se raceascd. Partea exterioard a aparatului poate fi curdtata cu ajutorul unei cdrpe umede. Nu folositi solventi sau materiale inflamabile pentru a lus-
trui aparatul. Colile de curatare pot fi folosite impreuna cu aparatul. Atunci cand aparatul este incalzit - treceti colile prin aparat pentru a curdta orice reziduuri rdmase de la role. Pentru performante
optime, se recomanda utilizarea requlatd a colilor de curdtare impreunad cu aparatul. (Codurile de comanda a colilor de curdtare - 5320601)
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HRVATSKI

KONTROLE PLASTIFIKATORA

A Sklopka ukljuceno / isklju¢eno
B Senzor pravilnog ulaganja kod plastificiranja
C Gumbi za odabir debljine folije za plastificiranje
(+%¢, 80,100, 125 mikrona)
D Otpusna poluga /g
RADNE ZNACAJKE
Znacajka
Format A3/ A4
- A3=318mm
Ulazna Sirina A4 = 240mm

Debljina folije (najmanje) 75 mikrona (na svakoj strani)

Debljina folije (najvise) 125 mikrona (na svakoj strani)

Vrijeme zagrijavanja (procjena) 1minuta
Vrijeme rashladivanja 60-90 minuta

Brzina plastificiranja (+/- 5%) priblizno 30cm/min (fiksna brzina)

Broj valjaka 2

PokazivaC spremnosti Lampica i bip zvuk

E Ulazni utor za foliju / dokument
F Potporna polica na ulazu
G |zlaz za foliju / dokument

Otpusna poluga Da
Hladno plastificiranje Da

Tehnicki podaci

A3 =220-240V AC, 50/60Hz, 3,4A

Napon / frekvencija / struja (ampera) A = 220-240V AC. 50/60Hz. 3 4A

Nazivna snaga ﬁi - ;gg V\A\;:E

i ii S A3 =105mmx 532 mmx 146 mm
Dimenzie (oxD) A4=105mmx436 mmx 139,2 mm
Neto tezina ﬁi Z %?é tg

Najveca debljina dokumenta

. I 0,024 in¢a/0,6 mm
(kapacitet plastificiranja)

VAZNE SIGURNOSNE UPUTE - SACUVAJTE IH ZA BUDUCU UPORABU

- Ukopcajte stroj u lako dostupnu uticnicu.

- Za sprjecavanije elektrinog udara - uredaj nemojte koristiti u blizini vode. Uredaj, kabel napajanja ni zidnu uti¢nicu ne polijevajte vodom.

OBAVEZNO postavite stroj na stabilnu podlogu.

OBAVEZNO provedite probno plastificiranje praznim listovima i podesite stroj prije
konacnog plastificiranja.

OBAVEZNO uklonite spojnice i druge metalne predmete prije plastificiranja.
OBAVEZNO dr7ite stroj podalje od izvora topline i vode.

OBAVEZNO iskljucite stroj nakon svakog koristenja.

OBAVEZNO iskopdajte stroj kad ga ne koristite duZe vrijeme.

OBAVEZNO koristite folije namijenjene koristenju s odgovarajucim postavkama.
OBAVEZNO drzite podalje kucne ljubimce od stroja koji koristite.

OBAVEZNO osigurajte da se samoupijajuce folije koriste jedino uz hladnu postavku.

MOGUCNOSTI | SAVJETI

Senzor pravilnog ulaganja kod plastificiranja

Kada stroj registrira pogresno ulaganje folije ili nepotpuni prolaz folije kroz
stroj u predvidenom vremenu, treperit ¢e LED-lampica senzora pravilnog
ulaganja kod plastificiranja. Upotrijebite ruicu za otpustanje na straznjoj
strani stroja kako biste uklonili plastificirani list.

Modus mirovanja

Ako stroj ne radi 30 minuta, funkcija Automatskog Iskljucivanja prebacit ¢e
stroj u modus pripravnosti. Za aktiviranje stroja pritisnite bilo koji gumb ili
iskljucite i ponovno ukljucite sklopku napajanja.

) Funkcija ‘Release’ (Otpusti)

Auto
Shut
off
—/

A o Da biste uklonili il ponovno izravnali foliju tijekom plastifikacije, pokrenite
[ otpusnu polugu na straznjoj strani stroja. Foliju moZete ukloniti iz ulaznog
utora jedino kad je pokrenuta poluga.

NEMOJTE ostaviti kabel napajanja u dodiru s vru¢im podlogama.

NEMOJTE ostaviti kabel napajanja da visi s ormarica ili polica.

NEMOJTEKoristiti uredaj ukoliko je kabel napajanja ostecen.

NEMOJTE pokusavati otvoriti niti na bilo koji drugi nacin popravljati stroj.
NEMOJTEprekoraiti navedene radne znacajke stroja.

NEMOJTEdozvoliti da djeca koriste ovaj stroj bez nadzora odrasle osobe.
NEMOJTEplastificirati ostre niti metalne predmete (primjerice, spojnice ili spajalice).

NEMOJTE plastificirati dokumente osjetljive na toplinu (primjerice, karte ili slike
ultrazvuka) uz tople postavke.

NEMOJTE plastificirati sa samoupijajucim folijama uz toplu postavku.
NEMOJTE plastificirati praznu foliju.

Za najholje rezultate koristite originalne folije tvrtke Fellowes ®:
Enhance 80, Impress 100, Enhance 80 - folije za hladno plastificiranje
Za samoupijajuce (hladne folije) koristite iskljucivo hladnu postavku.

Ovom stroju ne treba zastitni karton za plastificiranje. To je mehanizam bez
zastitnog kartona.

Artikl uvijek plastificirajte u foliji odgovarajuce velicine.
Uvijek provedite probno plastificiranje uz sli¢nu veli¢inu i debljinu prije
zavrinog postupka.

Pripremite foliju i artikl za plastificiranje. Centrirajte artikl u foliji tako da
dodiruje zatvoreni prednji rub. Pobrinite se da folija nije prevelika za artikl.
Po potrebi odreZite viSak materijala oko artikla nakon plastificiranja i
hladenja.

Ukoliko radite s razlicitim debljinama folije (postavke temperature),
preporucujemo da zapocnete s najtanjim folijama.



POSTAVLJANJE PLASTIFIKATORA

1. Osigurajte da je stroj na stabilnoj podlozi.

2. Provjerite da iza stroja ima dovoljno slobodnog prostora (najmanje 50cm) koji
omogucava slobodan prolaz plastificiranih artikala.

POSTUPAK PLASTIFICIRANJA

4, Ukljucite napajanje (nalazi se na straznjoj strani stroja). 9.

5. Gumbi upravljacke ploce zabljeskat ce jednom, $to je funkcija sustava lampica

za provjeru pravilnog naina rada.

10.

6. Strojje tvornicki podesen na postavku toplog plastificiranja od 0,076 mm. Za
postavke 0,102 mm, 0,127 mm ili hladno plastificiranje pritisnite odgovarajuce

gumbe za odabir folije.

7. Kada je stroj spreman za rad, oglasit e se kratak zvucni signal te ce qumb

11.

postavke temperature prestati bljeskati i nastavit ce svijetliti.

8.

Stavite dokument u otvorenu foliju. Pobrinite se da je dokument centriran na

zatvorenom rubu. Upotrijebite foliju koja velicinom odgovara dokumentu.

TREBATE LI POMOC?

Nasi stru¢njaci mogu vam pomoci pronaci rjesenje.
Korisnicka sluzba... www.fellowes.com

Ukop(ajte stroj u lako dostupnu uti¢nicu.

Folija mora ulaziti u stroj zatvorenim rubom prema naprijed. DrZite foliju u
ravnom, centriranom poloZaju unutar utora i nemojte ju naginjati. Kao vodilice
sluze oznake na ulazu.

Plastificirana folija koja izlazi moze biti vrua i mekana. Kako biste postigli na-
jbolju kvalitetu i sprijecili zaglavljivanje, odmah uklonite foliju. Stavite foliju na
ravnu povrsinu kako bi se rashladila. PaZljivo rukujte vruéom folijom. Obavezno
uklonite plastificiranu foliju prije sljedeceg plastificiranja.

Kako biste otpustili foliju tijekom plastificiranja, upotrijebite rucicu za
otpustanje na straznjoj strani stroja. Polako izvucite foliju iz stroja.

Uvijek nazovite Fellowes prije nego se obratite va3em prodajnom mjestu (kontaktne informacije potraZite na

straznjem poklopcu).

OTKLANJANJE POTESKOCA

Poteskoca

Moguci uzrok

Rjesenje

Kontrolna ploca ne svijetli

Stroj nije ukljucen

Ukljucite stroj na straznjoj strani odmah do ulaza za utikac i u zidnu uticnicu

Treperi LED-lampica senzora pravilnog ulag-
anja kod plastificiranja

Plastificirani list nije pravilno uloZen

Drite dolje rucicu za otpustanje i rukom uklonite artikal

Sve LED-lampice slabo svijetle

Plastifikator je preSao u nacin rada za
Automatsko Iskljucivanje

Pritisnite bilo koji gumb ili iskljucite i ponovno ukljucite sklopku napajanja

Folija nije potpuno zatvorila artikl

Artikl je mozda prevelike debljine

Provjerite da ste odabrali ispravnu debljinu folije, zatim propustite foliju jo3
jednom.

Odabrana je neispravna postavka
temperature

Provjerite da ste odabrali ispravnu debljinu folije, zatim propustite foliju jos
jednom.

Folija je naborana ili ima mjehurice

Odabrali ste neispravnu postavku
temperature.

Provjerite da ste odabrali ispravnu debljinu folije, zatim propustite foliju jo$
jednom.

Folija ne izlazi iz stroja

Doslo je do zaglavljivanja

Zaglavljivanje

Foliju ste umetnuli otvorenom stranom
prema naprijed

Foliju niste centrirali na ulazu

Folija nije bila ravno postavljena na ulazu

Koristili ste praznu foliju

Pokrenite otpusnu polugu i rukom izvadite foliju

Folija je oStecena nakon plastificiranja

POHRANA I CISCENJE

O3teceni valji il ljepljivi sloj na valjcim

Propustite listove za CiScenje kroz stroj da biste provjerili valjke i o€istili ih

Iskopcajte stroj iz zidne uticnice. Pricekajte da se ohladi. Vanjski dio plastifikatora oistite lagano navlaZenom krpom. Nemojte koristiti otapala niti zapaljive materijale da biste
oCistili stroj. MoZete koristiti i maramice za CiScenje. Kad se stroj zagrije - maramicama ocistite sve ostatke s valjaka. Za najveci ucinak preporucujemo redovito CiScenje stroja
maramicama za CiS¢enje. (Narudzbeni kodovi maramica za cienje su # 5320601)
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SLOVENSCINA GD

UKAZI NA LAMINATORJU

A Stikalo za vklop/izklop

B Podajalni senzor za plastificiranje

C Gumbi za izbiro folijskih Zepkov (-’X‘- , 80,100, 125 mikronov)
D Rocka za sprostitev ’\'%

ZMOGLJIVOST

Delovanje

Oblika A3/ A4

Sirina za vstavljanje ﬁi _ glg mm

Debelina folijskih Zepkov (min.)
Debelina folijskih Zepkov (maks.)

75 mikronov (na stran)
125 mikronov (na stran)

(as za zagon (priblizno) 1 minuta

Cas ohlajevanja 60-90 minut
Hitrost laminiranja (+/- 5 %) pribl. 30 cm/min (stalna hitrost)

Stevilo valjev 2

Oznacha pripravljenosti Lucka in pisk

- Napravo prikljucite v lahko dostopno vticnico.

E Folijski Zepek / reza za vstavljanje dokumentov
F Podporni predal za vstavljanje dokumentov
G Folijski Zepek / izhod dokumenta

Rocka za sprostitev Da

Hladno laminiranje Da

Tehnicni podatki

A3 =220-240V AC, 50/60 Hz, 3,4 A
A4 = 220-240V AC, 50/60 Hz, 3,4 A
A3 =750 Wattov

A4 =750 Wattov

A3=105mmx 532 mmx 146 mm
A4=105mmx436 mmx 139,2 mm

Napetost / Frekvenca / Tok (v Amperih)
Mot

Dimenzije (vx$xg)

. A3=23kg
Neto teza A =18kg
Najvecja debelina dokumentov
0,024"/0,6 mm

(zmogljivost laminiranja)

POMEMBNA VARNOSTNA NAVODILA - HRANITE ZA PRIHODNJO UPORABO

- Da bi preprecili elektricni udar, naprave ne uporabljajte v bliZini vode, ne polivajte je po napravi, kablih ali stenski vticnici.

ZAGOTOVITE, da je naprava na ravni povrsini.

PREIZKUSITE liste za laminiranje in napravo nastavite pred kon¢nim laminiranjem.
ODSTRANITE sponke in ostale kovinske predmete, preden zacnete z laminiranjem.
HRANITE napravo stran od virov toplote in vode.

IZKLOPITE napravo po vsaki uporabi.

IZVLECITE napravo iz elektritnega omreZja, Ce je ne boste uporabljali dlje asa.
UPRABITE folijske Zepke, ki so narejeni za uporabo pri primernih nastavitvah.
HRANITE izven dosega hisnih ljubljenckov, ko je naprava v uporabi.

ZAGOTOVITE, da samolepljive folijske Zepke uporabljate samo pri hladni nastavitvi.

FUNKCIJE IN NAPOTKI

Podajalni senzor za plastificiranje

Kadar stroj zazna, da je bila vrecka napacno podana ali ni povsem Sla skozi
stroj med obicajnim ¢asom delovanja, bo zacel LED podajalni senzor za
plastificiranje utripati. Uporabite sprostilno rocico, ki se nahaja na zadnjem
delu stroja, da odstranite material za plastificiranje.

Nacin Spanje

Ce stroj ni aktiven 30 minut, bo funkcija Samodejnega Izklopa preklopila
stroj v nacin pripravljenosti. Za uporabo stroja pritisnite kateri koli gumb ali

Auto
Shut

\ off ) Vklopite in izklopite stikalo.
— Funkcija ‘Sprostitev’

e

—

Ce zelite folijski Zepek med laminiranjem odstraniti ali prilagoditi, aktivirajte
rocko za sprostitev na zadnjem delu naprave. Zepek lahko iz reze za vstavl-
janje odstranite samo, ko je rocka aktivirana.

NE puscajte napajalnega kabla v stiku z vrocimi povrSinami.

NE puscajte napajalnega kabla, da visi s polic ali omar.

NE uporabljajte naprave, Ce je napajalni kabel poskodovan.

NE poskusajte sami odpreti ali kakor koli popravljati naprave.

NE prekoracite navedene ucinkovitosti naprave.

NE dovolite otrokom, da napravo uporabljajo brez nadzora odrasle osebe.
NE laminirajte ostrih ali kovinskih predmetov (npr. sponk ipd.).

NE laminirajte dokumentov, ob¢utljivih na toploto (npr. kart, ultrazvocnih posnetkov
ipd.) pri vrocih nastavitvah.

NE laminirajte s samolepljivimi folijskimi Zepki pri vroCih nastavitvah.
NE laminirajte praznega folijskega Zepka.

Za boljSe rezultate uporabite folijske Zepke znamke Fellowes ®:

Enhance 80, Impress 100, Enhance 80 - hladni folijski Zepki

Za samolepilne (hladne Zepke) uporabite samo hladne nastavitve.
Naprava za laminiranje ne potrebuje nosilca. Mehanizem je brez nosilca.

Predmet, ki ga Zelite laminirati, vedno vstavite v folijski Zepek ustrezne
velikosti.

Pred kon¢nim postopkom vedno preizkusite delovanje na dokumentu
podobne velikosti in debeline.

Pripravite folijski Zepek in predmet za laminiranje. Predmet vstavite na
sredino Zepka in naj se dotika glavnega zatesnjenega roba. Preverite, da
Zepek ni prevelik za vas predmet.

Po potrebi po laminiranju in hlajenju odvecen material okrog predmeta
obreite.

(e uporabljate razli¢ne debeline folijskih Zepkov (temperaturne nastavitve),
priporocamo, da zacnete z najtanjsimi Zepki.



POSTAVITEV LAMINATORJA

1. Zagotovite, da je naprava na ravni povrini.

2. Preverite, ali je za napravo dovolj prostora (najmanj 50 cm) za neoviran prehod
predmetov.

KAKO LAMINIRATI
4.

. Gumbi na nadzorni plo3ci bodo enkrat zasvetili kot del sistema za preverjanje
lui, da pokazejo pravilno delovanje.

Vkljuite napajanje (na zadnji strani stroja).

. Privzeta nastavitev stroja je 76 mikronov. Za 102 mikrona, 127 mikronov ali
hladno plastificiranje pritisnite ustrezen gumb za izbiro vrecke.

Ko je stroj pripravljen, bo sliSen zvok in gumb za nastavitev temperature bo
nehal utripati ter ostal osvetljen.

« Vstavite dokument v odprto vrecko. Zagotovite, da je dokument na sredini v
primerjavi z zatesnjenim robom. Uporabite ustrezno velikost vrecke za
dokument.

POTREBUJETE POMOC?

Dovolite, da vam nasi strokovnjaki pomagajo z resitvijo.
Oddelek za pomoc uporabnikom ... www.fellowes.com

3.

Napravo prikljucite v lahko dostopno vti¢nico.

Zagotovite, da vrecka vstopi v stroj z zatesnjenim robom naprej. Vrecka mora
biti poravnana in usredinjena znotraj reze in ne pod kotom. Vstopne oznake
uporabljajte kot vodilo.

10.

0Ob izhodu je lahko plastificirana vrecka vroca in mehka. Za najboljSo kakovost
in preprecevanje zastoja takoj odstranite vrecko. Vrecko postavite na ravno
povrsino, da se ohladi. Pri ravnanju z vroco vrecko bodite pazljivi. Preden
zacnete z novim plastificiranjem, vedno odstranite plastificirano vrecko.

11.

Za sprostitev vrecke med plastificiranjem aktivirajte sprostilno rocico na zadnji
strani stroja. Vrecko nezno povlecite iz stroja.

Preden se obrnete na svojega prodajalca, vedno najprej stopite v stik s podjetjem Fellowes. Za kontaktne podatke si

oglejte zadnjo stran.

ODPRAVLJANJE TEZAV

Tezava Verjeten vzrok

Resitev

Nadzorna plo3¢a ni osvetljena Naprava ni vklopljena

Napravo vklopite na zadnji strani poleg vstopnega kabla in jo vtaknite v zidno
vticnico

LED podajalni senzor za plastificiranje utripa podan

Material za plastificiranje je bil napacno

Sprostilno rocico drZite pritisnjeno navzdol in ro¢no odstranite predmet

Plastificirni stroj je preklopil v nacin za

Vse LED lucke zatemnjeno utripajo Samodeini Izklop

Pritisnite kateri koli gumb ali vklopite in izklopite stikalo, da znova zazenete
stroj

Predmet je morda predebel za lamini-
ranje

Preverite, ali je izbrana pravilna nastavitev za preverjanje debeline in doku-
ment znova spustite skozi

Folijski Zepek dokumenta ne zapecati v celoti —
Temperaturna nastavitev je morda

napacna.

Preverite, ali je izbrana pravilna nastavitev za debelino folijskega Zepka in
dokument znova spustite skozi

Temperaturna nastavitev je morda

Folijski zepek vsebuije valove in mehurcke napacna

Preverite, ali je nastavitev za debelino pravilno izbrana in dokument znova
spustite skozi

Folijski Zepek se je izgubil v napravi Zepek je zagozden

Zepek ste v napravo vstavili z odprtim
delom naprej

Zepek ob vstavljanju dokumenta v

Zagozdenje napravo ni bil poravnan na sredino

Obrnite rocko za sprostitev in predmet izvlecite z roko

Zepek ob vstavljanju dokumenta v
napravo ni bil poravnan

Uporabili ste prazen Zepek

Zepek je po laminiranju poskodovan

HRAMBA IN CISCENJE

Poskodovani valjcki ali samolepilni valjcki

Skozi napravo spustite liste za CiScenje, da preverite in ocistite valjcke

|z zidne vticnice izvlecite napajalni kabel. Pocakajte, da se naprava ohladi. Zunanjost naprave lahko oistite z vlazno krpo. Za lesk ne uporabljajte topil ali vnetljivih materialov. Na

napravi lahko uporabite liste za CiScenje. Ko je naprava topla, skoznjo spustite liste za ciS¢enje, da ocistite morebitne ostanke na valjckih. Za optimalno ucinkovitost priporocamo,

da liste za CiSCenje uporabljate redno. (Kode za narocanje listov za ¢iScenje # 5320601)
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PRODUCT REGISTRATION / WORLDWIDE WARRANTY

Thunk you for purchasing a Fellowes product. Please visit www.fellowes.com/register to ref;isler your
p

roduct and benefit from product news, feedback and offers. Product details can be found listed on
the rating plate positioned on the rear side or underside of the machine.

Fellowes warrants all parts of the laminator to be free of defects in material and workmanship for 2 years
from the date of purcﬁuse by the original consumer. If any part is found to be defective during warranty
period, your sole and exclusive remedy will be repair or replacement, at Fellowes’ option and expense, of the
defective part. This warranty does not apply in cases of abuse, mishandling or unauthorised repair. Any implied
warranty, including that of merchuntubiﬁty or fitness for particular purpose, is hereby limited in duration fo
the appropriate warranty period set forth above. In no event shall Fellowes be liable for any consequential
damages attributable to this product. This warranty gives you specific legal rights. You may have other legal
rights that vary from this warranty. The duration, terms and conditions of this warranty are valid worldwiae,
except where different limitations, restrictions or conditions may be required by local law. For more details or
to obtain services under this warranty, please contact Fellowes or your dealer.

Australia Residents Only:

Our goods come with guarantees that cannot be excluded under the Ausiralian Consumer Law. You are entitled
to a replacement or refund for a major failure and for compensation for any other reasonably foreseeable loss
or damage. You are also entitled to have the goods repaired or replaced if the goods fail o be of acceptable
quality and the failure does not amount to a major failure. The benefits under Fellowes’ Warranty are in
addition to other rights and remedies under a law in relation to the machine.

votre produit et recevoir les derniéres nouvelles, commentaires et offres concernant les produits. Les
détails concernant le produit figurent sur la plague signalétique a I'arriére ou sur le dessous de la
machine.

Mer(i d'avoir acheté un produit Fellowes. Veuillez visiter www.fellowes.com/register pour enregistrer

Fellowes garantit que les piéces de lu plastifieuse ne présenteront aucun défaut de matiére ou de fabrication
pendant 2 ans & compter de la date d'achat par le premier utilisateur. En cas de défaut pendant la période de
Furuniie, voire recours unique et exclusif sera la réparation ou I'échange, au choix et aux frais de Fellowes, de
u piece défectueuse. Cette garantie ne s'applique pas en cas d'utilisation abusive, de mauvaise manipula-
tion ou de réparation non autorisée. Toute garantie implicite, y compris la garantie de qualité marchande ou
d'aptitude & une utilisation particuliére, est ainsi limitée dans re temps a la période de garantie appropriée
présentée ci-dessus. Fellowes ne sera en aucun cas responsable des dommages indirects attribuables a ce
produit. Cette garantie vous donne des droits légaux spécifiques. Il est possible que vous ayez d'autres

droits légaux différents de ceux conférés par cette garantie. La durée et les conﬂiﬁons de cette garantie sont
valides dans le monde entier, sauf lorsque des limitations, restrictions ou conditions différentes peuvent éire
exigées par la loi locale. Pour obtenir un complément d'information ou des services aux termes de la présente
garantie, vevillez contacter Fellowes ou votre revendeur.

@ Gracias por (omlprur un erodudo Fellowes. Visite www.fellowes.com/register para registrar su
producto y heneficiarse de noticias, informacion y ofertas sobre productos. Se pueden encontrar los
detalles acerca del producto en la placa situada en la parte trasera o inferior de la maquina.

Fellowes garantiza durante 2 afios desde la fecha de compra del consumidor original que todas las partes de
la encuadernadora carecen de defectos materiales y de fabricacion. Si se encontrara u1gunu parte defectuosa
durante el periodo de garantia, se reparard o sustituird la parte defectuosa a cuenta de Fellowes. Esta
garantia no se aplica en caso de abuso, mala utilizacion o reparacion no autorizada. Toda garantia implicita,
induyendo la de mercancia o adecuacion para un fin concreto, se limita por la presente en duracion urperiodo
de garantia apropiado establecido mds arriba. En ningin caso Fellowes se hard responsable por cualquier
dano consecuente afribuible a este producto. Esta garantia otorga derechos legales especificos. Puede tener
ofros derechos legales aparte de los de esta garantia. La duracion, términos y condiciones de esta garantia
son vdlidos en toﬂo el mundo, excepto cuando los leyes locales puedan exigir limitaciones, restricciones o
conddiciogesddiferemes. Para mds detalles o para obtener servicios de esta garantia, contactar con Fellowes o
su distribuidor.

@ Vielen Dank, dass Sie sich fiir ein Produkt von Fellowes entschieden haben. Bitte reﬂistrieren Sie Ihr
Produkt auf der Website www.fellowes.com/register, damit wir Sie iber Produktneuheiten, Feedback
und Angebote informieren knnen. Die Produkidaten finden Sie auf dem Typenschild an der Riick-
bzw. Unterseite des Gers.

Fellowes gewihrt auf alle Teile des Geriits eine Garantie gegen Herstellungs- und Materialfehler fiir 2

Jahre ab dem Kaufdatum durch den Erstkéiufer. Wird ein Teil des Geriites wiihrend der Gewihrleistungsfrist

als defeki befunden, wird dieses nach Fellowes' Ermessen und auf dessen Kosten entweder re?uriert oder
uusaeiuuscht. Andere Gewihrleistun sunsrriiche bestehen nicht. Die Garantieanspriiche entfallen, falls das
Produkt hesfimmungsfremd gebraucht, falsch gehandhabt oder unbefugit repariert wird. Jede Art gesetzlicher
Gewiihrleistung, einschlieflich der Gewdhrleistung der Durchschnittsqualitiit oder der Eignung fiir einen
bestimmten Zweck, ist hierdurch auf die oben angegebene Garantiefrist beschriinkt. In ?(einem Fall haftet
Fellowes fiir Folgeschiiden, die auf dieses Produkt zuriickzufiihren sind. Diese Garantie bietet lhnen bestimmte
Rechtsanspriiche, gegebenenfalls haben Sie auch andere Rechtsanspriiche, die von dieser Garantie abweichen.
Die Daver, Bestimmun?en und Konditionen dieser Garantie gelten weltweit, auBer dort, wo durch die regionale
Gesetzgebung eventuell andere Haftungsheschriinkungen, Einschriinkungen oder Bedin%ungen vorgeschriehen
sind. Fur weitere Angaben oder fiir Leistungsanspriiche im Rahmen dieser Garantie wenden Sie sich bitte an
Fellowes oder Ihre zustiindige Vertretung.

@Gruzie per aver acquistato un prodotto Fellowes. Registrare il prodotto sul sito www.fellowes.com/
register per conoscere tutte le novitd, le informazioni e le offerte sui prodotti. | dati relativi al
prodotto sono riportati nella farghetta posizionata sul lato posteriore o sotto la macchina.

Fellowes garantisce |'assenza di difetti materiali e di lavorazione della plastificatrice e dei suoi componenti per
2 anni dtﬂlu data di acquisto da parte del cliente originale. Se durante il periodo di garanzia vengono rilevati
difetti in un componente, il rimedio unico ed esclusivo sard la riparazione o la sostituzione, a discrezione e a
spese di Fellowes, del componente difettoso. Questa garanzia non si applica in caso di ufilizzo errato, manipo-
lazione impropria o riparazione non autorizzata. Qualsiasi garanzia implicita, compresa quella di vendibilita

o idoneitd a un particolare scopo, viene qui limitata in durata al periodo di garanzia indicato sopra. In nessun
caso Fellowes puo essere ritenuta responsabile per danni indiretti attribuibili a questo prodotto. Questa garan-
zia conferisce all'utente diritti legali specifici. Lutente pud essere defentore di (jtri diritti legali diversi da quelli
indicati dalla presente garanzia. La durata, i termini e le condizioni della presente garanzia sono validi in

tutto il mondo, tranne nei casi in cui le normative locali impongano limiti, restrizioni o condizioni diverse. Per
ulteriori informazioni o per ottenere |'assistenza prevista dalla garanzia, contattare Fellowes o il rivenditore.
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@ Hartelijk dank voor de aanschaf van een Fellowes product. Ga naar www.fellowes.com/register om
uw Eroduct te registreren en om gebruik te maken van producinieuws, feedback en aanbiedingen.
Op het typeplaatie op de achter- of onderkant van de machine treft u de productgegevens aan.

Fellowes garandeert dat alle onderdelen van de lamineermachine vrij zijn van materiaal- en fabricagefouten
gedurende een periode van 2 jaar vanaf de datum van aankoop door de oorspronkelijke gebruiker. Wanneer
een defect optreedt tijdens de garantieperiode zal Fellowes het defecte onderdeel naar goeddunken kostenloos
repareren oP vervangen. Deze garantie is niet van toepassing in het geval van misbruik, onoordeelkundig
Ee ruik of onbevoegde reparatie. De duur van enige stilzwijgende garantie, met inbegrip van de verkoop-
aarheid of geschiktheid voor een bepaald doel, is hierbij beperkt tot voornoemde garantieperiode. Fellowes
aanvaardt geen enkele uunsprukeliikﬂeid voor enige gevolgschade veroorzaakt door dit product. Deze ga-
rantie verleent u bepaalde statutaire rechten. Het kan zijn 301 u andere statutaire rechten bezit die van deze
garantie afwijken. De duur, bepalingen en voorwaarden van deze garantie gelden wereldwiid, behalve waar
andere beperLingen, restricties of voorwaarden zijn opgelegd door de lokale wetgeving. Voor meer informatie,
of om aanspraak te maken op deze garantie, kunt u contact opnemen met Fellowes, o? met uw distributeur.

@Tuck for att du kopt en Fellowes produkt. Ga in pd www.fellowes.com/register for att regisirera din
Eroduki och liis om produktnyheter, fi feedback och erbjudanden. Produkinformationen finns pa
lassificeringsskylten som sitter pd bak- eller undersidan av maskinen.

Fellowes garanterar aft alla delar pé lamineringsmaskinen iir felfria vad giiller material och utférande i 2

dr frdn den ursprungliga kundens inkgpsdatum. Om négon del dr defekt under garantiperioden erbjuder
Fellowes sig att efter eget gottfinnande bekosta en reparation eller eft byte av den delen. Denna garanti
giiller inte i hiindelse av vanvéird, felaktig hantering eller obehérig reparation. Eventuella implicita garantier,
inklusive siljbarhet och lamplighet for ett visst syfte, begriinsas harmed i varakiighet till den vederEﬁrli a
garantiperioden som anges ovan. Fellowes ansvarar under inga omstiindigheter for eventuella fﬁlidskmﬂ)r
som kan hiinféras till denna f)roduki. Denna garanti ger dig sirskilda ]uri%iska riittigheter. Du kan ha andra
'}uridisku riittigheter, som skilier sig frin denna garanti. Denna garantis varaktighet och villkor giiller globalt,
drutom diir andra Begrﬁnsningur, restriktioner eller villkor kan giilla enligt lokal lagstiftning. For mer
information eller fér service under denna garanti, var god kontakta Fellowes eller din forsiiljare.

Tak, fordi du har kebt et Fellowes-produkt. Besag www.fellowes.com/register for af registrere dit
produkt og nyde godt af produktnyheder feedback og filbud. Produktdetalier kan findes pa
typeskiltet, der er placeret pd bagsiden elfler undersiden af maskinen.

Fellowes garanterer, at samtlige laminatorens komponenter er fri for materiale- og produktionsfejl i 2 dr fra

ahsdatoen for den oprindelige keber. Safremt det i garantiperioden konstateres, at en komponent er defekt,
vil afhjeelpningen fra Fellowes’ side vaere begraenset til reparation eller udskiftning af den defekte komponent
for Fel\owes’ regning. Garantien bortfalder i filfzlde af mishrug, forkert betjening eller vautoriseret repara-
tion. Varigheden of eventuelle underforstaede garantier, herunder salgharhed eller egnethed til et bestemt
formdl, er begraenset il den ovenfor anferte garantiperiode. Fellowes pétager sig infet ansvar for eventuelle
felgeskader, der kan filregnes dette produkt. Denne garanti giver keberen visse rettigheder. Kaberen kan have
mere omfattende rettigheder, end det fremgér af garantien. | det omfang lokale love og bestemmelser ikke
fastsaetter andet, gaelder varigheden af og vilkérene i denne garanti pa verdensplan. Du kan fd yderligere
oplysninger eller service i henhold til denne garanti ved at kontakte Fellowes eller din forhandler.

@Kiitos, eftii ostit Fellowes-fuotteen. Kiiy osoitteessa www.fellowes.com/register rekisterdidiksesi
tuotteen ja hyotyiiksesi tuoteuutisista, palautteesta ja tarjouksista. Tuotteen tiedot on luetteloitu
|aitteen taka- tai alapuolella olevassa merkinnissi.

Fellowes takaa, ettii laminaattorin kaikkien osien materiaalit ja tydtaito ovat virheettomid 2 vuotta
alkuperiisest ostopiiviimiidrastd. Mikili jokin osa ilmenee virheelliseksi takuukauden aikana, sinun ginoa
ja ehdoton oikeutesi on virheellisen osan huolto tai vaihtaminen Fellowesin harkinnan ja tarjonnan mukaan.
Taimi takuu ei kata tapauksia, joissa laitteistoa on kiiytetty viidirin, huolimattomasti tai huollettu luvattomasti.
Kaikki hiljaiset takuut, mukaan lukien takuut kaupallisesti hyvéiksyttiiviist laadusta tai soveltuvuudesta
tiettyyn tarkoitukseen, on fiiten rajattu kestoltaan ylli mainitun ja asiaankuuluvan takuukauden mukaisesti.
Fellowes ei ota missiiin tapauksessa vastuuta tiistii tuotteesta johtuvista vahingoista. Tami takuu antaa
sinulle tietty laillisia oikeuksia. Sinulla saattaa olla muita laillisia oikeuksia, jotka poikkeavat tiistii takuusta.
Tiimiin takuun kesto, ehdot ja edellytykset ovat voimassa maailmanlacjuisesti, pois lukien paikallisten lakien
vaatimat rajoitukset, estot ja edeIInyKseI. Saadaksesi lisiitietoja fai timdn takuun kattamia palveluita, ofa
yhteytti Fellowesiin fai jilleenmyyjasi.

Tukk for at du har kijgpt et Fellowes-produkt. Besek oss pa www.fellowes.com/register for d
reEistrere Iproduktel ditt og slik at du kan fé tilgang til informasjon om nyheter, spesielle filbud og
tilbakemeldinger Detaljer om produktet finner du pé produktplaten som er plassert under maskinen

pa hayre side.

Fellowes garanterer at alle deler i lamineringsmaskinen er frie for feil bade nér det gjelder materiale

0g produEsion i fo dr fra dato for farstegangs kjap. Dersom det forekommer feil pd noen deler under

garantiperioden, vil denne ene og alene bli reparert eller erstattet av Fellowes uten kostnader for kunden.

Denne garantien gjelder ikke dersom uistyret er misbrukt, vandalisert eller reparert av uautorisert personell.

Enhver implisert garanti, innbefattet omsettelighet eller egnhethet for et spesielt formél, er herved Ee renset

til varigheten av perioden nevnt over. Fellowes skal ikke i noe filfelle gjeres ansvarlig for skader som ?ﬂlger av

bruk av dette produktet. Denne garantien gir deg et sett lovmessige rettigheter. Du kan ha andre retfigheter
som er fravikende fra denne garantien. Varigheten, betingelsene og forholdene som gjelder for denne garan-
tien gjelder over hele verden, med unntak at begrensininger for forhold som er regulert av lokal lovgivning.

Forhnméinere detalier, evt. informusion om tienester under denne garantien, ta kontakt med Fellowes eller din

orhandler.

@ Dzigkujemy za zakupienie produktu marki Fellowes. Prosimy odwiedzic strone i 3 www.fell
com/register, aby zarejestrowac nabyty produkt i korzysta¢ z powiadomieri o nowych produktach, informagji

zwrotnych i ofert. Szczegdty dotyczace produktu s podane na tabliczce znamionowej umieszczonej z tytu lub
pod spodem urzadzenia.

Firma Fellowes gwarantuje, ze wszystkie czesci laminatora beda wolne od wad materiatowych i wykonania przez okres
2lat od daty zakupu przez pierwotnego klienta. Jesli w okresie g ji zostanie stwierdzone, ze jakakolwiek czes¢
jest wadliwa, wyfacznym zadoscuczynieniem bedzie naprawa lub wymiana wadliwej czesci, wedle wyboru i na koszt
firmy Fellowes. Niniejsza gwarancja nie ma zastosowania w przypadku uszkodzenia wynikajacego z nieprawidtowego
wykorzystania, niepoprawnej obstugi lub nieautoryzowanej naprawy. Wszelkie gwarancje dorozumiane, w tym
przydatnosci handlowej lub mozliwosci ia w okreslonym celu, zostaja niniejszym ograniczone czasowo

do wiasciwego okresu gwarandji okreslonego powyzej. W zadnym wypadku firma Fellowes nie bedzie ponosi¢
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody wtdrne, ktdre mozna by przypisac temu produktowi. Niniejsza g ja
nadaje uzytkownikowi okreslone prawa. Uzytkownikowi moga przystugiwac inne prawa, ktdre rdznia sie od postanowier
niniejszej gwarandji. Czas trwania, warunki i zasady niniejszej gwarancji obowiazuj na catym swiecie, za wyjatkiem

gdy inne ograniczenia, restrykcje lub warunki zgodnie z lokalnie obowiazujacym p Welu ia bardziej
szczegdtowych informagji lub ustug wynikajacych z niniejszej ji nalezy sk ¢ sie z firma Fellowes lub
lokalnym dystrybutorem.
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www.fellowes.com/register, 3apernctpupyite npriobpeTeHHOe 13aenmne n

ocTaBaiTeCh B Kypce NocsieHUX HOBOCTEN, OT3bIBOB NOTpebuTenet n npeanoxeHni.
NHbopmaums 06 nsgennu pasmelyeHa Ha NacnopTHON Tabnuuke, PacnonoXXeHHON Ha 3aaHen
naHenu 6o B HKHEN YacTy YCTPOIACTBA.

Bnarop,aple Bac 3a npuobpeTeHue n3pennsa komnanum Fellowes. Mocetute Be6-caint

KomnaHusa Fellowes BbICTynaeT rapaHToM KauecTBa MaTepuana 1 6e3yKopr3HeHHOM paboTbl
BCeX fleTaneli naMmvmHaTopa B TeYeHwe 2 NeT C JaTbl HeMoCPeACTBEHHOro NprobpeTeHns
YCTpOIiCTBa. B cnyuae BbifBNeHNA AepeKTHBIX YacTel B TeUeHWe rapaHTUNHOTO nepuoaa
KomnaHus Fellowes 3a cBoii cueT ycTpaHaeT fedpeKT nyTem 3aMmeHbl TIM60 peMoHTa
HeucnpaeHoi fetan. [laHHas rapaHTMsA He PacnpPOCTPAHAETCA Ha HEMCMPABHOCTH,
ABNALMECH CTIeACTBYEM HAPYLLEHWA NPaBU SKCMyaTaumm CTaHKa, 1mbo ero
HecaHKLVIOHUPOBAHHOTO peMOHTa. FapaHTuitHble 06:3aTeNbCTBa, Kacalolnecs ToBapHOro
COCTOAHUA U KCN/TyaTaLMOHHO NPUTrOAHOCTU YCTPOWCTBA, AECTBYIOT B TeUeHne
orpaHu4YeHHoro nepriofa BpemeHu, cM. Boilwe. KomnaHwa Fellowes He HeceT OTBETCTBEHHOCTb
3a ylwep6, HaHEeCEHHbI B pe3y/bTaTe SKCrlyaTaumnmy AaHHOro CTaHKa. HacToswan rapaHTms
NpeAoCTaBsAeT ee Blagenblly OnpefeneHHbli nepeyeHb 3aKoHHbIX npas. Bnagenew
rapaHTum MoXeT 0651afaTb APYr1MM 3aKOHHBIMY MPABamMK, He MMEIOLYMMI OTHOLIEHUS K
CopiepXKaHuIo AAHHOTO rapaHTUIIHOTO JOKYMeHTa. [INTENbHOCTb 1 YCIIOBUA HACTOALLEN
rapaHTUM iefCTBYIOT BO BCEX CTPaHaxX Mipa B paMKax MECTHOrO 3akKoHofaTenbcTea. [
nonyyeHnsa noapo6HoI MHPOPMaLMK O NOPAAKE rapaHTUIHOTO 06CNYXIBaHWA obpaTTeCh
K npeacTasuTento komnaHuy Fellowes nn6o Balemy pervoHanbHoOMy funepy.

@ Y a¢ evyaplotolpie mov ayopdoate éva mpoiov T etaipeiag Fellowes. Mapakaovpe emokepBeite my

nhektpoviki) SievBuvon www.fellowes.com/register yia va kavete eyypaqij Tou mpoidvTo oag Kat va
enw@eNnBeite amo £161\0€1¢, GYOMa Kat TPOGPOPES OYETIKA PE T POTOVTA. AETTOPEPELEC OYETIKA PE T

TipoiévTa avaypdpovtat oty i6 XEiWV IOV UTTAPXE 0TO MioW PéPO 1y T BAon To Pnyavijpatog.

H etaipeia Fellowes yyvdtat 6Tt OAa Ta pépn e ouokevng maoTikomoinong €ivat eNelBepa eEAaTTWpATWY 0Ta UAIKA Kat

TNV epyacia eni 2 £ amd TV npEPopNvia ayopdg amd Tov apyiko katavahw. Edv omotodrimote pépog evromorei o1t

&ival EAaTTWpATIKO Katd Tn S1dpKela tg meptodou eyyunong, n povn Kat amokAeloTiki amolnpiwon Oa givat n emokeun n

1) QVTIKATAOTAOT) TOU ENATTWHATIKOU PEPOUC, KaTd T SlakprTiki evxépela kat pe damdveg Tng Fellowes. Autr n eyyonon
o o o P .

v 10yl 0TI TIEPUTTWOEIC KAKTC XPAONG, KAKOU XEIPIOpOU 1} jn €& JHévng 1¢. A T¢ mapotiong,
drte éppeon eyyonan, oupmepABpavopévng ekeivng TE EPmopeucIpoTNTag i) TG KataAARAGTNTAC Yia GUYKEKPIEVO
oKomo, mepopileran w¢ mpog T Sidpketa oty katdAnAn nepiodo eyyinong, omwe mpoodiopiletar mapandvw. H

etaipeia Fellowes dev pépel amohiTw¢ Kapia evBUvN yia Tuxov mapemopeves {npieg, ot omoieg Ba ekxwpnBouv oto mpoiov
auto. H yyonen avti oag ekxwpei ouykekpipéva évvopa Sikatwpara. Evaéxetat va éxete kat da évvopia Sikawparta,
Slagopetika amd ta mpoPAemopeva oty eyyonon avtiv. H Sidpkela, ot 0pot Kat ot mpoiimodEaelg Tng mapoloag yyvnong
1000V maykoopiwg, pe e€aipeon omov empBalhovtat SlaopeTIKoi MEPIOPIOHOI, e 1KéG Srataeig 1y mpoimoBéoeg
amo v Tomkn vopoBesia. Na OTEPEC NemTopié 1} yta ™ Mjn urmpectav oto mhaiolo g mapoloag yyonong,
EMKOWWVAOTE e TV eTaupeia Fellowes 1) mv Tomkn avtimpoownia.

® Bir Fellowes iiriinii satin aldiginiz icin tesekkiir ederiz. Liitfen www.fellowes.com/register adresini ziyaret
‘ederek iiriiniiniizii kaydedin ve iiriin haberleri, geri bildirim ve tekliflerden yararlanin. Uriin le ilgili ayrinti
bilgileri, makinenin arka tarafinda veya altinda bulunan anma degerleri plakasinda bulabilirsiniz.

Fellowes, son tiiketici tarafindan satin alim tarihinden itibaren gegerli olmak iizere laminasyon makinesinin tiim
parcalan icin 2 yilik malzeme ve iscilik garantisi saglamaktadir. Garanti siiresi boyunca herhangi bir anizali par¢a
bulunursa, tek ve yegane ¢oziimiinii flan Fellowes kargilanmak iizere arizal parcayi onarmak veya
degistirmektir. Arizanin hatali kullanim, yanlis tasima veya izinsiz onanmdan kaynaklandigi durumlarda, bu garanti
gegerli degildir. Ticari olarak satilabilirlik ya da belli bir amaca uygunluk garantisi de dahil olmak iizere tiim dolayl
garantiler, yalnizca yukanda belirtilen makul garanti siiresi boyunca gecerlidir. Fellowes, hicbir durumda bu iiriinden
kaynaklanan dolayli zararlardan sorumlu tutulamaz. Bu garanti size belirli yasal haklar tanir. Bu garantiden farkli bagka
yasal haklariniz olabilir. Bu garantinin siiresi, sartlar ve hiikiimleri, yerel yasalarin farkli simirlamalar, kisitlamalar veya
kosullar gerektirdigi yerler disinda tiim diinya capinda gegerlidir. Daha ayrintili bilgi veya bu garanti kapsaminda hizmet
alabilmek icin, liitfen Fellowes'a veya bayiinize basvurun.

Dékujeme, Ze jste si zakoupili vyrobek spole¢nosti Fellowes. Navstivte stranky www.

fellowes.com/register a zaregistrujte svij vyrobek a vyuZijte vyhod novinek o

produktech, reakci a nabidek. Udaje o vyrobku jsou uvedeny na typovém stitku na
zadni & spodni strané zafizeni.

Spolecnost Fellowes ruci za veskeré vady materidlu a zpracovani vSech ¢asti laminatoru

po dobu dvou let od data ndkupu pavodnim zakaznikem. Pokud bude k poruse kterékoliv
casti béhem zéruc¢niho doby, jedinym a vylu¢nym prostfedkem bude oprava nebo vyména
vadného dilu na zékladé rozhodnuti spole¢nosti Fellowes. Tato zéruka se nevztahuje na
nespravné pouziti, Spatné zachazeni nebo neopravnénou opravu. Jakdkoliv domnéla zaruka,
vcetné prodejnosti nebo vhodnosti pro urcity ucel, se timto omezuje na pfislusné zaruc¢ni
obdobi, které je stanoveno vyse. Spole¢nost Fellowes nebude v zadném piipadé odpovidat
za nasledné skody, které by mohly byt spojovany s timto vyrobkem. Toto zaruka vam udéluje
zvlastni zékonnd prava. Mzete mit dalsi zakonna prava, ktera se lisi od této zaruky. Doba

a podminky této zaruky jsou platné na celém svété, kromé zemi, ve kterych jsou omezeni,
vyhrady nebo podminky stanoveny mistnimi pfedpisy. Chcete-li se dozvédét podrobnéjsi
informace nebo vyuzit sluzeb v ramci této zaruky, obratte se laskavé na spolecnost Fellowes
nebo na jejiho obchodniho zéstupce.

Dakujeme, Ze ste si zakupili vyrobok znacky Fellowes. Navstivte lokalitu www.

fellowes.com/register, na ktorej zaregistrujete svoj produkt a budete dostavat

novinky o produktoch, spatnu vazbu a ponuky. Podrobné informéacie o vyrobku sa
nachadzaju na typovom stitku na zadnej alebo spodnej strane zariadenia.

Spolo¢nost Fellowes zarucuje, Ze vietky sucasti zariadenia budu bez chyb materialu a
vyroby pocas 2 rokov od datumu nakupu pévodnym spotrebitefom. Ak sa pocas zarucnej
doby pokazi niektora ast, budete mat vyhradny narok na opravu alebo vymenu chybného
dielu, podla rozhodnutia spolo¢nosti Fellowes a na jej naklady. Tato zaruka sa nevztahuje
na pripady zlého zaobchadzania, nespravnej manipulacie alebo nedovolenej opravy. Vsetky
implikované zaruky vratane zaruky predajnosti alebo vhodnosti na konkrétny ucel sa tymto
obmedzuju na dobu trvania podla prislusnej vyssie uvedenej zaruc¢nej doby. Spolo¢nost
Fellowes v ziadnom pripade nezodpoveda za nasledné skody, ktoré by boli spésobené tymto
produktom. Tato zaruka vam udeluje konkrétne zakonné prava. Mézete mat iné zakonné
prava, ktoré sa lisia od tejto zaruky. Doba trvania a podmienky tejto zaruky su platné na
celom svete okrem pripadov, kde miestne pravne predpisy vyzaduju iné obmedzenia alebo
podmienky. So Ziadostou o dal3ie informéacie alebo zaru¢ny servis sa obratte na spolo¢nost
Fellowes alebo na predajcu.

Koszonjuk, hogy Fellowes terméket vasarolt. Kérjuk, latogasson el a www.fellowes.

'com/register honlapra és regisztralja a terméket, igy mindig értesiil a

termékujdonsagokrol, visszajelzésekrdl és ajanlatokrol. A termék részletes leirasa a
gép hatoldalan vagy aljan taldlhat6 géptorzslapon olvashaté.

A Fellowes a vasarlastdl szamitott 2 évig garanciat vallal az eredeti vasarlé szamara arra,
hogy a laminalogép alkatrészei mind anyagukat, mind kivitelezésiiket tekintve nem
hibasodnak meg. Ha a jotéllas ideje alatt barmelyik alkatrész meghibasodik, a vevé egyetlen
és kizarolagos jogorvoslata az, hogy a Fellowes sajat valasztasa alapjan és koltségére a
meghibésodott alkatrészt kijavitja vagy kicseréli. Ez a jotallds nem vonatkozik a helytelen
hasznalat, rossz kezelés vagy a jogosulatlan javitas eseteire. Minden beleértett jotéllas - ide
értve a forgalomképességet vagy egy adott célra valé megfelelést - a fent meghatarozott
megfeleld jotéllasi idészak tartamara korlatozodik. A Fellowes semmilyen korilmények
kozott nem tartozik felelésséggel a termék hasznalatabol adédo barmilyen kérért. Ez

a jotallas meghatérozott torvénybe foglalt jogokat ad Onnek. Lehetnek olyan jogai is,
amelyek kilonbozéek a jotallasban foglaltaktol. A jotéllas idGtartama és feltételei vilagszerte
érvényesek, kivéve azokat az orszagokat, ahol a helyi térvények masfajta korlatozasokat,
megszoritasokat vagy feltételeket irnak el6. Ha tovabbi tajékoztatast szeretne kapni a jotéllas
keretében elérhetd szolgéltatasokrdl, Iépjen kapcsolatba Fellowes kereskedéjével.

Obrigud.o por adquirir equipamento da Fellowes. Visite www.fellowes.tom[re?ister para registar o
seu el1U|pumenIo e heneficiar de novidades sobre equipamento, feedback e ofertas. E possivel
—encontrar defalhes sobre o equipamento na chapa de especiticagdes existente na traseira ou na parte
de baixo do aparelho.

A Fellowes garante que todos os componentes do aparelho esio livres de defeitos de material e de fnlgrico por
2 anos a partir da data de aguisicdo pelo consumidor original. Se qualquer componente apresentar defeitos
durante o lilenodo de garantia, as suas Gnicas solucdes disponiveis serdo a reparacdo ou a subsfituicdo, opgio
a escolha da Fellowes que assume todos os custos do componente defeituoso. Esta ?urunﬁu ndo se aplica em
casos de ma utilizacdo, manuseamento inadequado ou reparagdo ndo ayforizada. Toda e qualquer garantia
implicita, incluindo @ comercializacgo ou udecluu;uo para um fim especifico, encontra-se limitada ao perigdo
de garantia adequado acima estipulado. A Fellowes ndo assume, em situacao alguma, quultLuer responsabi-
lidade por quaisquer danos consequentes imputdves a este produto. Esta garaniia confere-he direitos leguis
especificos. E possivel ﬂug disponha de outros direitos legais que varjem dos constantes nesta garantia, A
duracdo, termos e condicdes desta garantia sdo vdlidos a nivel mundial, excepto onde limitaces, restricges ou
condicaes diferentes sejam exigidas pela |egislacdo local. Para obter mais pormenores ou para obter servicos
cobertos por esta garantia, contacte a Fellows ou o seu distribuidor.

@ Bnarogapum Bu, e 3aKynvxTte npoaykT Ha Fellowes. Mons, nocetete www.fellowes.
com/register, 3a fa pernctpuparte CBOA NPOAYKT U a ce Bb3nos3BaTe OT M3BECTVA 3a

NpoayKTHTe, 0T31BYM U odepTun. MoapobHa MHPopPMaLMa 3a NPoayKTa MoXe Aa 6bae
OTKpUTa BbPXY Tabesikata C OCHOBHM JaHHW, MOCTABEHA Ha 3aHaTa Wim JONHa CTpaHa Ha
MaluvHata. Fellowes rapaHTupa, ue BCMUKM 4acTy Ha laM1HaTopa ca n3paboTeHn KauecTBEHO
OT M3NpaBHY MaTepuany 1 fasa 2-roAunLLIHa rapaHLUys 3a TAX OT aTaTa Ha NoKynkKa,
M3BbpLUEHA OT MbPBOHAYaNHKA NoTpebuTen. AKo HAKOA OT YacTuTe Aaae AedeKT No Bpeme
Ha rapaHLMOHHWA NePYOA, €AVHCTBEHO 1 U3KITIOUUTENHO PELIEHME Ha MPobiemMa e PeMOHT
WY 3aMsAHa Ha filepeKTHaTa YacT no npeLeHka Ha Fellowes 1 3a HeiiHa cmeTKa. Ta3u rapaHums
He BaXu B C/lyyaii Ha 3n10ynoTtpeba, HenpasuwiHa ynotpe6a unm HepaspeLueH peMoHT. Bcsika
KOCBEHA rapaHLys, BKIIOUYMTENTHO 3@ TbProBCKO KaueCTBO WiV FOAHOCT 3a ONpeAeneHa e, e
orpaHuyeHa 1o onpeaeneHns rapaHLMoHeH nepuog, nocoyeH no-rope. Fellowes e
0CcBOGOEHa OT BCAKAKBa OTFOBOPHOCT 3a C/lyyaiiHW MOBPeAU Ha To3u NPOAYKT. [apaHumuATa
BU AaBa onpefeneHn 3akoHHU npasa. Moxe fia umate Apyrvi 3aKoHHW NpaBa, KouTo ce
pasnuuaBart oT Ta3u rapaHuus. [IPOABMKMTENHOCTTA 1 0OLLMTe YCIO0BKSA Ha Tasu rapaHLms ca
BaNIVAHV HAaBCAKbBAE MO CBETa, OCBEH KbAETO MECTHUAT 3aKOH 13MCKBA PasfvuHu CPOKOBe,
OrpaHUYEeHVIs UM YCIoBus. 3a noseue nHdbopmMaLms uim 3a fa 6baeTte 06CyKeHN CbIMacHo
rapaHumnaTa, Mons, cebpxeTe ce ¢ Fellowes nnu cbc cBoa gunbp.

Vé multumim pentru achizitionarea unui produs Fellowes. Va rugam sa vizitati pagina
www.fellowes.com/register pentru a inregistra produsul dumneavoastra si pentru a
beneficia de stiri, reactii si oferte de produse. Detaliile produsului se gdsesc pe placuta

de identificare a acestuia, situata pe partea din spate sau dedesubtul aparatului. Fellowes

garanteaza cd toate piesele laminatorului nu prezinta defecte materiale sau de constructie
timp de 2 ani de la data achizitiondrii de catre primul client. Dacd se determina cd o piesa este
defecta pe parcursul perioadei de garantie, singura despagubire, exclusiva, va fi reprezentata
de repararea sau inlocuirea piesei defecte, la latitudinea si pe cheltuiala Fellowes. Aceasta
garantie nu se aplica in cazul abuzului, manipuldrii necorespunzatoare sau a reparatiilor neau-
torizate. Orice garantie implicitd, inclusiv cea de vandabilitate sau potrivire pentru un anumit
scop, este prin prezentul document limitata la perioada de garantie corespunzatoare, stabilita
mai sus. Fellowes nu va fi in nicio situatie raspunzatoare pentru orice fel de daune consecu-
tive, ce ar putea fi atribuite acestui produs. Aceasta garantie va asigura drepturi legale
specifice. Exista posibilitatea sa aveti si alte drepturi legale diferite de cele din cadrul acestei
garantii. Durata, termenii si conditiile acestei garantii sunt valabile la nivel mondial, cu
exceptia situatiei in care diferite limitari, restrictii sau conditii ar putea fi impuse de legislatia
locala. Pentru mai multe detalii sau pentru a obtine servicii in baza acestei garantii, va rugam
sa contactati Fellowes sau distribuitorul dumneavoastra.

® Hvala vam na kupnji proizvoda tvrtke Fellowes. Posjetite web stranicu www.fellowes.com/register da biste
registrirali uredaj i saznali novosti o proizvodima, p inf ije i ponude. Pojedinosti o proizvodu
moZete pronadi na natpisnoj plocici postavljenoj na straznjoj ili donjoj strani stroja.

Trtka Fellowes jamdi da u trajanju od 2 godine od datuma prodaje prvobitnom kupcu nijedan dio plastifikatora nema
o3tecenja u materijalu niti izradi. Ukoliko tijekom jamstvenog perioda dode do o3tecenja bilo kojeg dijela, jedino i
iskljucivo viimate pravo, prema Fell j prosudbi, na bespl kiili zamjenu o3tecenog dijela. Ovo se
jamstvo ne primjenjuje u slucaju neisp g koriStenja, neodg jaili laStenog popravljanja. Svako
presutno jamstvo, ukljucujuci jamstvo u pogledu utrZivosti od pog i za odredenu svrhu, ovime je ograniceno
na trajanje u prethodno navedenom jamstvenom periodu. Tvrtka Fellowes ni u kom slucaju nece biti odgovorna za hilo
koju posljedicnu Stetu povezanu s ovim proizvodom. Ovo vam jamstvo daje posebna zakonska prava. MoZete steci i druga
zakonska prava koja se razlikuju od ovog jamstva. Trajanje, odredbe i uvjeti ovog jamstva vrijede Sirom svijeta, izuzev
tamo gdje mjesni zakoni propisuju drugacija ogranicenja, zabrane ili uvjete. Za vise pojedinosti ili koristenje usluga u
okviru ovog jamstva obratite se tvrtki Fellowes ili va3em distributeru.
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Zahvaljujemo se vam za nakup izdelka Fellowes. Za registracijo izdelka in pregled novic o izdelku, povratnih
informacijah in ponudbah obiscite spletno mesto www.fellowes.com/register. Podrobnosti o izdelku najdete na
ploscici s specifikacijami na zadnji strani ali spodnjem delu naprave.

Podjetje Fellowes jamdi, da so vsi deli laminatorja brez napak v materialu in izdelavi 2 leti od dneva nakupa prvega
uporabnika. Ce se v casu trajanja garancijske dobe kateri koli del okvari, je vasa edina moznost popravilo ali zamenjava
okvarjenega dela na podlagi mnenja in na stroske podjetja Fellowed. Ta garancija ni veljavna v primeru zlorabe,

rabe ali blas¢ ila. Katera koliimplicirana garancija, vklju¢no garancija o ustreznosti
prodaje ali ustreznosti za dolo¢en namen uporabe, je tukaj v trajanju omejena na ustrezno garancijsko obdobje, navedeno
zgoraj. Podjetje Fellowes v primeru ne p| lg iza poskodbe, ki so posledica uporabe tega
izdelka. Ta garancija vam daje dolocene pravne pravice. Morda vam pripadajo tudi druge pravne pravice, ki se razlikujejo
od te garandije. Trajanje in pogoji te garancije so veljavni povsod po svetu, razen v drzavah, kjer zakonsko veljajo drugacne
omejitve ali pogoji. Za ve¢ podrobnosti ali za servis v sklopu te garancije se obrnite na podjetje Fellowers ali vadega
prodajalca.

‘enega pop!
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W.L.E.E.

his product is classified as Electrical and Electronic Equipment. Should the time come for you to dispose of this product ﬁleuse ensure that
youhdodso in accordance with the European Waste of Electrical and Electronic Equipment (WEEE) Directive and in compliance with local laws relating
to this directive.

For more information on the WEEE Directive please visit www.fellowesinternational.com/WEEE

(e produit est classé dans la catégorie « Equipement électrique et électronique ». Lorsque vous déciderez de vous en débarrasser, assurez-
vous d'étre en parfaite conformité avec Fu directive européenne relative a la gestion des déchets d'équipements éleciriques et électroniques (DEEE),
et avec les lois de votre pays liées a cette direcive.

Pour obtenir des plus amples informations sur cette directive, rendez-vous sur www.fellowesinternational.com/WEEE

@Esie producto estd clasificado como Equipamiento Eléctrico y Electronico. Cuando llegue el momento de deshacerse de este producto,
asegurese de que lo hace de acuerdo con la Directiva Europea sobre Residuos de Aparatos Eléctricos y Electrénicos (RAEE) y en cumplimiento de las
leyes locales referentes a esta directiva.

Para obtener mds informacion acerca de la directiva RAEE, visitar www.fellowesinternational.com/WEEE

Dieses Produkt ist als Elekiro- und Elekironikgerdt klassifiziert. Wenn Sie dieses Gerit eines Tages entsorgen missen, stellen Sie bitte sicher,
dass Sie dies gemif der Europdischen Richtlinie zu Sammlung und Recycling von Elekiro- und Elekironikgerdten (WEEE) und in Ubereinstimmung
mit der lokalen Gesetzgebung in bezug auf diese Richtlinie tun.

Mehr Informationen zur WEEE-Richtlinie finden Sie unter: www.fellowesinternational.com/WEEE

@Quesio prodotto rientra nella classificazione di apparecchiatura elettrica ed elettronica. Quando sard il momento di eliminare questo
prodotto assicurarsi di smaltirlo nel rispetto della Direttiva Rifiuti di apparecchiature eletiriche ed elettroniche (European Waste of Electrical and
Electronic Equipment - WEEE) e nel rispetto delle leggi locali relative a questa direttiva.

Per maggiori informazioni sulla Direttiva WEEE visitare il sito www.fellowesinternational.com/WEEE

@Dit product valt onder elektrische en elekironische apparatuur. Als u het product aan het einde van de levensduur afdankt, dan dient u het
product te verwijderen overeenkomstig de Europese richtlijn Afgedankie Elekirische en Elektronische Apparatuur (AEEA) en overeenkomstig de
nationale wetgeving waarin de richtlijn is omgezet.

Meer informatie over de AEEA-richtlijn is te vinden op www.fellowesinternational com/WEEE

@Dennu produkt dr klossificerad som elekirisk och elektronisk utrustning. Kommer det en tid nér du méste sliinga denna produkt
skall du se till att gora s@ i dverensstimmelse med europadirektivet for avfullghumering av elekirisk och elektronisk utrustning (WEEE) och i
dverensstimmelse med lokala foreskrifter relaterade Tilrdenu direktiv.

For mer information om WEEE var god besok www.fellowesinternational.com/WEEE

Dene produkt er klossificeret som elekirisk og elektronisk udstyr. Hvis du pd et tidspunkt skal boriskaffe dette produkt, skal du sikre dig,
at du ger dette i overensstemmelse med det europaeiske direktiv om urfuld af elektrisk og elektronisk udstyr (WEEE) og i overensstemmelse med
lokale love i forbindelse med dette direkfiv.

For yderligere information om WEEE Direktivet se venligst www.fellowesinternational.com/WEEE

@lﬁmd tuote on luokiteltu Sahko- ja elektroniikkalaitteeksi. Mikali sinun tarvitsee joskus hivittiid timé tuote, varmista, etfd teet sen
Euroorun siihkd- ja elektroniikkalaiteromua (Waste of Electrical and Electronic Equipment, WEEE) koskevan direkfiivin ja siihen liittyvien
paikallisten lakien mukaisesti.

Saadaksesi listitietoa WEEE-direktiivistd, kdy osoitteessa www.fellowesinternational.com/WEEE

Dene produtet er klossifisert som Electric and Electronic Equipment” (elektrisk/elektronisk utstyr). Dersom du skal kvitte deg med dette
roduktet, vennligst forsikre deg om at du gjer det i henhold til reglementet i Eropean Waste of Electrical and Electronic Equipment ((WEEE) (det

Felleseuropeiske reglementet for avhending av elektrisk /elektronisk utstyr).

For mer informasjon om WEEE-direktivet, gd inn pa www.fellowesinternational.com/WEEE

Niniejszy produkt jest klasyfikowany jako sprzet elektryczny i elektroniczny. W chwili wycofywania produktu z uzycia nalezy
dopilnowad, aby zutylizowa¢ go zgodnie z Europejska Dyrektywa dotyczaca zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE) i
lokalnymi przepisami zwiazanymi z ta dyrektywa.

Wigcej informadji o dyrektywie WEEE mozna znalez¢ pod adresem: www.fellowesinternational.com/WEEE

nauuoe u3penme OTHOCMTCA K KaTeropum 3NeKTpoTeXHNYeckoro 1 dNeKTpoHHoro o6opyaoBanua. lpy yrunusauum cranka
co6niopaiite EBponelickyio AupeKTUBY 00 yTUAN3ALUM 3NEKTPOTEXHUYECKOTO U JN1eKTpoHHOro 06opyaoBanua (WEEE), a Takke
niobble Apyrue peruoHanbHbie 3aKOHbI U NPeANMCaHNA, Kacaloluec JAHHON AUPEKTUBDI.

Moppo6Haa unpopmauusa o pupektuse WEEE copeputca Ha caiite www.fellowesinternational.com/WEEE



W.L.E.E.

Auté 10 mpoidv xel ta§vopnOei wg HAextpikag kat Hhektpovikdg ESomhiopdc. ‘Otav Oa éABe1 o Kaipdg va amoppieTe To mpoiov
auto, Stacpaliote o1t 0a To KaveTe GUPPWVA pe TV Evpwmnaiki 08nyia mepi AmopprPng HAektpikov kat HAektpovikoi E§omhiopion
(WEEE)

Kl GUP@WVa i€ TNV TOmKR vopoBedia mou oyeti(etat pe T odnyia avth. Na meproodtepeg mAnpopopiec oyetikd pe tnv 05nyia WEEE,
emokepOeite v nAektpovik) SievBuvon www.fellowesinternational.com/WEEE

Bu iiriin, Elektrikli ve Elektronik Ekipman olarak siniflandinimaktadir. Bu iiriinii atma zamaniniz geldiginde, liitfen iiriinii
Avrupa Birligi'nin Elektrikli ve Elektronik Ekipmanlarin Atilmasi (WEEE) Direktifi'ne ve bu direktifle ilgili yerel diizenlemelere uygun
sekilde atin.

WEEE Direktifi ile ilgili daha fazla bilgi icin, liitfen www.fellowesinternational.com/WEEE adresini ziyaret edin.

@Tento vyrobek je klasifikovan jako elektrické a elektronické zafizeni. V piipadé, Ze budete chtit zafizeni zlikvidovat, laskavé
postupujte podle Smérnice o likvidaci elektrickych a elektronickych zaiizenich (OEEZ)
Dalsi informace o smérnici OEEZ naleznete na www.fellowesinternational.com/WEEE

@Tento vyrobok je klasifikovany ako elektrické a elektronické zariadenie. Ak je zariadenie potrebné zlikvidovat; zaistite, aby
sa tak stalo v stilade so smernicou EU o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (WEEE) a v zhode s miestnymi zakonmi
vztahujiicimi sa na tuto smernicu.

Podrobnejsie informacie o smernici WEEE najdete na adrese www.fellowesinternational.com/WEEE

@A termék elektromos és elektronikus berendezésként keriilt besorolasra. Amennyiben eljon az az idd, hogy a terméket ki kell
dobni, akkor azt az elektromos és elektronikus berendezések hulladékaira vonatkozoé europai WEEE iranyelv, valamint az iranyelvre
vonatkozo helyi torvények betartasaval kell megtenni.

A WEEE iranyelvrdl tovabbi informacidkat az alabbi honlapon talal: www.fellowesinternational.com/WEEE

EsIe equipamento estd classificado como Equipamento Elécirico e Electronico. Caso seja necesscrio eliminar este equipamento, cerfifique-se de
que procede em conformidade com a Directiva Europeia relativa a Equipamento Elécirico e Electronico (REEE) e de acordo com a legislacdio local relativa
a esta direcfiva.

Para mais informacdes sobre a Directiva REEE, visite www.fellowesinternational.com/WEEE

Tosu NPOAYKT e KnacupuuupaH Kato enekTpUYecko 1 enekTpoHHo 06opyaBaHe. Korato Aoiine Bpeme Aa U3XBbpAUTe NPoAyKTa, MONA,
yBepeTe e, Ye U3BbpLUBaTE TOBA B CbOTBETCTBME ¢ [IUPEKTUBATa OTHOCHO OTNAZbLM OT eNeKTPUYECKO U eneKTpoHHo o6opyaBaHe (OEEQ) u B
cbrnacue ¢ MeCTHOTO 3aKOHOAATENCTBO, C(BbP3aHO C Ta3U AUPEKTUBA.

3anoBeye uHpopmauus 3a lupektuara OEEO, mons, nocetere www.fellowesinternational.com/WEEE

Acest produs este dasificat drept un echipament electric si electronic. in momentul in care trebuie s il eliminati, va rugam sa va asigurati
ca procedati la eliminarea acestuia in conformitate cu Directiva europeana privind eliminarea echipamentului electric si electronic uzat (WEEE) si in
conformitate cu legislatia locala referitoare la aceasta directiva.

Pentru mai multe informatii cu privire la Directiva WEEE, va rugam sa vizitati www.fellowesinternational.com/WEEE

Ovajje uredaj klasificiran kao elektricna i elektronicka oprema. Kad odlucite odstraniti ovaj uredaj, pobrinite se da to ucinite u skladu
s Europskom direktivom o elektricnom i elektronickom otpadu (WEEE, Waste of Electrical and Electronic Equipment) te odgovarajuce mjesnim
zakonima u vezi s ovom direktivom.

Vise informacija o WEEE direktivi moZete pronaci na web stranici: www.fellowesinternational.com/WEEE

@Ta izdelek se steje kot elektricna in elektronska oprema. Ko boste Zeleli zavredi izdelek, vas prosimo, da to storite v skladu z Direktivo

Evropskega parlamenta in Sveta o odpadni elektri¢ni in elektronski opremi (WEEE) in predpisi, ki veljajo v vasi drzavi.
Za vec informadij o Direktivi WEEE obiscite www.fellowesinternational.com/WEEE
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Dedaration of Conformity
Fellowes Manufacturing Company

Yorkshire Way, West Moor Park, Doncaster, South Yorkshire, DN3 3FB, England declares that the model Saturn 3i conforms with the requirements of (RoHS) the
Restriction of Hazardous Substances Directive 2011/65/EC. The Low Voltage Directive 2006/95/EC. The Electromagnetic Compatability Directive 2004/108/EC,
the WEEE directive 2012/19/EU, and below harmonized European EN Standards.

Safety: EN 60950-1(2nd edition)
EMC Standard:  EN55014-1 EN55014-2  EN61000-3-2  EN61000-3-3

Year Affixed: 14

Itasca, Illinois, USA

o e

July 1,2014 James Fellowes

Help Line

Australia +1-800-33-11-77 México +001-800-514-9057
Canada +1-800-665-4339 United States +1-800-955-0959
Europe 00-800-1810-1810

Fellowes

Australia +61-3-8336-9700 Japan +81-(0)-3-5496-2401
Benelux +31-(0)-13-458-0580 Korea +82-2-3462-2884
Canada +1-905-475-6320 Malaysia +60-(0)-35122-1231
Deutschland +49(0)-511-545489-0 Polska +48(22)-2052110
Espafia/Portugal +34-91-748-05-01 Russia +7-495-280-7180
France +33-(0)-1-78-64-91-00 Singapore +65-6221-3811
ltalia +39-071-730041 United Kingdom +44-(0)-1302-836800

1789 Norwood Avenue, Itasca, Illinois 60143-1095 « USA « 630-893-1600

fellowes.com
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